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Die Dreiseiten-Diibellochbohrmaschine Type DB 2

Standardausfihrung mit 1 Bohreinheit,
flachenseitiges Bohren der Dibelldcher.

Abb. 2

B

Schnelles Einstellen der Nocken der Wendeschiene auf der Werkbank.

in der vollkommen neuartigen Konstruktion und Arbeits-
weise erhéht die bekannte Wirtschaftlichkeit von Dibelver-
bindungen in starkem MaBe. |hr Einsatz sowohl bei Serien-
als auch Einzelfertigung in Klein-, Mittel- und Grof3betrie-
ben macht sich schnell bezahlt.

Die mit héchster Prézision arbeitende Maschine weist fol-
gende Eigenschaften und Besonderheiten auf:

Ausfiihrung jedes Bohrbildes am senkrecht in der Maschine
eingespannten, plattenférmigen Werkstick bis 900 mm
Hoéhe durch eine in paralleler Ebene vor demselben waag-
recht und senkrecht bewegbare Bohreinheit.

Durch Einhebelbedienung miheloses Umschwenken des
Bohrsupporttrdgers um 90° nach beiden Seiten, daher in
einer Aufspannung Bohren in Fléche und 2 Stirnseiten
(Dreiseiten) ohne Wenden des Werkstiickes.

Infolge der senkrechien Einspannlage benétigt die Ma-
schine sehr wenig Plaiz, die normale groéite Einspannlédnge
betrdgt 1820 mm oder 2500 mm je nach Wahl der Maschi-
nentype, durch Nachspannen ist die Bearbeitung léngerer
Werkstiicke méglich.

Immer gleiche Bezugsebenen beim Anlegen des Werk-
stiickes im Zusammenwirken mit Nockenschienen, sowohl
in waagrechter als auch senkrechter Richtung. Je nach
rechts- oder linksseitigem Anschlag wird die wendbare,
waagrechte Nockenschiene in Abhdngigkeit mit der glei-
chen Anschlagseite gebracht, deshalb genaues Spiegelbild
bei rechten und linken Seitenteilen, ein Versatzfehler ist

ausgeschlossen.

Sehr genaves und schnelles Einstellen der das Bohrbild be-
stimmenden Rasternocken nach angebauten MaBstében.
Die waagrechte Nockenschiene ist als Wendeschiene kon-
struiert und bietet hinsichtlich Schnelligkeit der Nockenein-
stellung uniibersehbare Vorteile.

Die Einstellung der Nocken kann hiebei auf der Werkbank
durch direktes Auflegen auf das Werkstiick vorgenommen
werden (Abb. 2). Die Einstellung der Lochabsténde wird
stets von der linken Bezugskante vorgenommen. Zum Boh-
ren der rechten Seitenteile wird die waagrechte Nocken-
schiene einfach um 180° gewendet, die Werkstiicke werden
hiebei mit der Bezugskante rechts am Anschlag angelegt,
die Einstellung der Nocken bleibt dabei unveréndert.

Dadurch ergeben sich sehr kurze Riistzeiten bei absoluter
PaBgenauigkeit der Werksiiicke, sodaB auch Einzelanfer-
tigung rationell méglich ist.

For wiederkehrende Bohrbilder kann das Bohrprogramm
in den leicht auswechselbaren Nockenschienen gespeichert

werden.




Die Bohrtiefe kann bequem ohne Werkzeugbenitzung an
einer Skala eingestellt werden. Die Einstellung ist so durch-
fohrbar, daf3 fir die Stirnseiten automatisch eine andere,
meist gréBere Bohrtiefe als fldchenseitig erreicht wird.

Die Dreiseiten-Dibellochbohrmaschine DB 2 ist mit 1 Bohrein-
heit von 736 Watt = 1 PS Leistung auf einem rollengefihrien
Support ausgeristet, welcher in beiden Richtungen spielend
leicht zu bewegen ist. Die Motorleistung genigt fir Bohrungen
bis 35 mm .

Das Spannen des Werkstiickes erfolgt durch Druckluft. Die
Spannbacken liegen auf der ganzen Werkstiickbreite auf, sind
auBBerdem durch die entsprechend der Lénge des Werkstiickes
verschiebbare Anlegeschiene nahe an dessen Enden. Die Stirn-
seiten werden dadurch immer in der notwendigen Geradlinig-
keit gehalten. Die Mittenlage der stirnseitigen Bohrlécher ist
durch 4 Einstellspindeln an Skalenscheiben rasch einstellbar.

Ist z.B. an den Skalenscheiben auf 20 mm eingestellt, wird ein
Werkstick von 20 mm Stdrke automatisch auf der Stirnseite
in der Mitte gebohrt.

Die Dreiseiten-Dibellochbohrmaschine DB 2/2500 mit 2500 mm
Einspannlédnge ist mit 2 verschiebbaren Bohrstitzen HP 318
ausgeristet, welche das Durchbiegen langer Werksticke bei

Abb. 3 Ausfihrung mit 4 Bohreinheiten,
fléichenseitiges Bohren der Dibelldcher. flachseitigem Bohren verhindern. Auf Wunsch kénnen diese

Bohrstiitzen gegen Mehrpreis auch fir die DB 2/1820 mit
1820 mm Einspannlénge geliefert werden.

An der Maschine kénnen zum gemeinsamen Reihenbohren
weitere Bohreinheiten angebaut und bequem und genau
eingerichtet werden. Die flache Bauart der Motoren erlaubt
eine geringe Entfernung der Bohrlécher bei nebeneinander-
liegenden Motoren.

Die Bohreinheiten sind mit Schnellsteckanschlissen for
Strom und PreBluft versehen. Das Ein- und Ausschalten der
Motoren geschieht Uber einen Zentralschalter. Bei einge-
schalteten Motoren leuchtet eine rote Kontrollampe.

Der Bohrvorschub ist pneumatisch, er wird bei Verwendung
mehrerer Bohrmotoren ebenfalls durch ein gemeinsames
Ventil betdtigt. Wahlweise ist auch jeder einzelne Bohr-
motorenvorschub abschaltbar.

Der Bohrerriicklauf erfolgt selbsttéitig, in der Rickstellung
ist das Werkzeug verdeckt, es besteht keine Beriihrungs-

Abb. 4 Reihenbohren stirnseitiger Dibellécher
gefahr. mit 4 Bohreinheiten.

Mit Hilfe einer zusiitzlichen Spanneinrichtung ist das Diibellochbohren an Tirfriesen, Rahmen u.&. in einfacher und schneller
Weise méglich. Dabei werden die Werkstiicke entgegen der sonst iiblichen Arbeitsweise flachseitig auf die Auflagefléichen gelegt
und mit 2 senkrecht wirkenden Druckluftzylindern gespannt (siehe Abb. Titelbild).

Die Konstruktion ist so ausgereift, daB selbst bei oberfléichlicher Einstellung der die Lochabstéinde bestimmenden Einrastnocken
immer eine absolute Bindigkeit der Werkstiicke auf den Auflagefliichen als auch an den AuBenkanten erreicht wird.

Max. Werkstickstérke . . . . . . . . . . . . . . . . 50mm

Breite der Langfriese max. . . . . . . s . . . . . . . 200 mm

Breite der Querfriese . . . . . . . . . . . . . . . . beliebig




Lieferumfang:

Komplette Dreiseiten-Dibellochbohrmaschine Type DB 2, bestehend aus Maschinensténder, Wagen und schwenkbarer Supportfihrung, 1 senkrechten und
1 waagrechten Nockenschiene einschlieflich 10 Stick Einstellnocken, Drucklufispannvorrichtung, Einstellvorrichtung fiir die Holzstérke, mit 1 federzugent-
lasteter Bohreinheit mit Druckluftvorschub Type BM 303, Leistung 736 Watt, 2780 U/min., am Bohrmotor angebautes Drossel-Schnellentliiftungsventil, rollen-
gefihrter Support, Kontrollampe, elektrisches Zuleitungskabel mit Anschlukasten und Druckluftverbindungsleitungen innerhalb der Maschine sowie Druck-

luftverteiler VK 305 mit 6 Anschliissen, 2 Steckstifte und 1 Gabelschlissel SW 17
a) Arbeitsldnge 1820 mm Bestell-Nr. 363 001 1860 006

b) Arbeitslénge 2500 mm Bestell-Nr. 363 002 2560 004

Auf besondere Bestellung:

Type Best.-Nr. ' Beschreibung:

BM 312 367 001 0000 005 Bohreinheit, nachtrdglich anbaubar, fir Drehstrom 220/380 V, Leistung 300 Watt, 2780 U/min., mit Vorschubeinrichtung fir
Druckluft und handbetdtigtem, feststellbarem Ventil, angebautem Drossel-Schnellentliftungsventil, an Skala einstellbare
Bohrtiefe bis 50 mm, mit angebauter 3poliger Spezialsteckdose, ca. 1 m Kabel mit Spezialstecker, ca. 1 m langem
Druckluftschlauch und SchnellwechselanschluB, Spannschild, Befestigungspratzen und Zeiger.

BM 314 367 002 0000 003 1 Bohreinheit, Leistung 736 Watt, sonstige Ausfihrung wie unter BM 312 beschrieben.

BM 340 367 401 2222 027 1 Bohreinheit mit 3 senkrecht untereinander angeordneten Spindeln, nachtréglich anbaubar, Spindelabstand 22 mm,
1 Spindel rechts-, 2 AuBlenspindeln linkslaufend, Leistung 1100 Watt, mit Vorschubeinrichtung fiur Druckluft und hand-
betdtigtem, feststellbarem Ventil, angebautem Drossel-Schnellentliftungsventil, an Skala einstellbare Bohrtiefe bis 50 mm,
mit angebauter, 3poliger Spezialsteckdose, ca. T m Kabel mit Spezialstecker, ca. 1 m langem Druckluftschlauch und Schnell-
wechselanschlu3, 2 Befestigungspratzen.

NK 302-2050 369 003 0600 018 Nockenschiene (Wendeschiene) waagrecht (zur DB 2/1820).

NK 302-2550 369 003 0700 004 Nockenschiene (Wendeschiene) waagrecht (zur DB 2/2500).

NK 313 369 003 0800 009 Nockenschiene senkrecht (zur DB 2/1820 und DB 2/2500).
NK 323 369 003 0300 006 Einrastnocken fiir Nockenschienen.
NK 345 369 003 0500 005 Sondernocken zum Gehrungsdibeln, 1 Paar.
HP 318 369 003 1100 019 Bohrstiitze, verschiebbar, mit Auflagetisch (ohne Druckluftspannung, bei DB 2/2500 listenmdBig 2 Stiick inkl.).
369 003 1600 003 AnriB-Diibeivorrichtung.
PL 334 369 003 1800 002 Zysatzeinrichtung zum Rahmendibeln, bestehend aus 2 Anbauvorrichtungen mit PreBluftzylindern und Anschldgen.

Dilbelbohrer und Bohrwerkzeuge in HSS-Stahl und Hartmetallausfishrung siche Werkzeugkatalog.

Anderungen in Konstruktion und Ausfiihrung vorbehalten.
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