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Universal-Diibelloch-Bohrmaschine DB5Z

Forderungen aus der Praxis nach einer kleineren Diibelloch-
Bohrmaschine, die vielseitig und schnell einstellbar sein sollte
und dabei iiber ein préazises Anschlagsystem verfiigen muR,
lieBen die DB 5 Z entstehen, — eine interessante Neuentwick-
lung aus dem Hause SCHEER. Diese Diibelloch-Bohrmaschine
ermdglicht das

Bohren von Korpussen,
Rahmenverbindungen,
Schubladen,

Tiirbekleidungen,

Lochreihen oder Lochgruppen,
sowie das

Einbohren von Schrankbeschlagen.

Zusatzanschlag
hochgeklappt

Anschlag links

Die DB 5 Z ist listenmaRig so ausgestattet, daR all diese
Arbeiten problemlos bewaltigt wefden kénnen, und zwar
ohne groRe Umriistzeiten.

Schon das AuRere der DB 5 Z besticht durch die solide,
stabile Ausfiihrung, die gute Zuganglichkeit und die tibersicht-
liche Anordnung aller Bedienungselemente.

Die Maschine besteht aus einem stabilen, prazis bearbeiteten
Unterbau mit groBer Tischauflage, und ist mit einem um 90°
schwenkbaren Bohraggregat mit angebautem 21-spindligen
Getriebe ausgeriistet.

Sicherheitsspanner

Anschlag rechts

Hauptschalter,
in Schaltkasten
eingebaut




Zum stirnseitigen Bohren wird das Aggregat manuell hoch-
geschwenkt, wobei der Schwenk- und Hebevorgang pneuma-
tisch unterstiitzt wird. Flachenseitige Bohrungen dagegen
werden vertikal vorgenommen; um hier, — besonders bei der
Bearbeitung von Schrankseiten, — eine noch gréRere Auflage-
flache zu erhalten, 13Bt sich eine zusatzliche Tischauflage aus
dem Maschinenkérper herausklappen.

Ein weiterer wesentlicher Vorteil ist die Zentralverstellung
der Seitenanschlage. Diese bewirkt beim Diibeln von Korpussen
die absolute Biindigkeit'an der Vorderkante. Durch Betatigen

Zusatzanschlag
in Funktion

Zentrische Verstellung
der Seitenanschlage

serienmaBlig mit
Wartungseinheit

Zentralverstellung mit MaRskala

eines Drehgriffs werden die beiden Seitenanschlage, die ab-
nehmbar sind, symmetrisch verfahren, so daR sie zwangslaufig
den exakt gleichen Abstand von Anschlagkante zur jeweils
ersten Bohrspindel links oder rechts aufweisen. Das gewahr-
leistet spiegelbildliches Bohren linker und rechter Werkstiicke.

Start- und Not-Stop

Halterungen
fiir Anschlagschiene

zusdtzliche
Tischauflage
herausgeklappt

Bohraggregat abgeschwenkt
zum flachenseitigen Bohren

Zum Spannen der Werkstiicke dienen 2 Sicherheitsspanner,

die an einer Briicke angebaut sind und sich bequem iiber die
ganze Tischbreite verfahren lassen. Diese Spannerbriicke ist an
einem Portal befestigt; sie kann in Langsrichtung verstellt
werden. Hierdurch kann das Werkstiick stets schnell, bequem
und sicher nahe der Bohrebene eingespannt werden. Ein be-
sonderes Merkmal der DB 5 Z ist ferner das seit Jahren bewahrte
SCHEER-Anschlagsystem mit Wendeschiene und 3 verstell-
baren Klappanschlagen fiir linke und rechte Werkstiicke. Selbst
bei fliichtiger Einstellung gewdhrleistet dieses Anschlagsystem
spiegelbildliche Bohrungen, ohne daR die Anschlage neu
justiert werden miiRten. Die Einrichtung wird sowohl zum
Lochreihenbohren, zum Beschlageinbohren, zum Bohren von
Schrankseiten wie auch bei Rahmendiibelarbeiten verwendet.
Halterungen am Portal und am Seitenanschlag erméglichen

das Einsetzen der Wendeschiene je nach der gestellten Bohr-
aufgabe.




Zur Verlangerung der Fiihrung der Werkstiicke beim flachen-
seitigen Bohren besitzen die beiden Seitenanschlage umklapp-
bare Zusatzanschlage, die in Héhe der Bohrebene dem Werk-
stiick eine winkelgerechte Anlage geben und damit einen
zusatzlichen Halt verschaffen. Beim stirnseitigen Bohren wer-
den diese Zusatzanschldge einfach hochgeklappt.

An den Zusatzanschlagen ist jeweils ein Zeiger angebracht, der
genau auf die Bohrebene ausgerichtet ist und das Bohren nach
Anrill ermdglicht. Dies ist besonders vorteilhaft, wenn Einzel-
stiicke zu bohren sind.

Die Diibelloch-Bohrmaschine DB 5 Z wird vollautomatisch
gesteuert. Nach Impulsgabe iiber den Taster ,,.START" wird
das Werkstiick gespannt, gebohrt und danach wieder ent-
spannt. Zur Unterbrechung des Arbeitstaktes ist ein Not-
Stop-Schalter eingebaut. Beide Taster sitzen auf dem Portal
und lassen sich bequem von vorn wie auch von hinten beta-
tigen.

Die DB 5 Z besitzt einen Schaltschrank, in dem ein abschlieR-
barer Hauptschalter und ein Motorschutzschalter mit Unter-
spannungsauslésung untergebracht sind. AuBerdem ist die
Maschine mit elektro-pneumatischem Aussetzbetrieb ver-
sehen, was sich sehr vorteilhaft auf die Lebensdauer des Ge-
triebes auswirkt.

All diese Vorteile ergeben

@® kurze Einstell- und Umriistzeiten,
@® absolut genaues Arbeiten,
® automatisches, sicheres Festspannen des Werkstiicks.

Die Handhabung der Maschine ist einfach, so dal8 das Bedie-
nungspersonal sehr schnell die Technik der DB 5 Z beherr-
schen wird.

Bohren von Eckverbindungen
Stirnseitiges Bohren

Bohraggregat horizontal, Werkstiick am Seitenanschlag und
am Anschlagkamm ausgerichtet.

Flachenseitiges Bohren

Zum flachenseitigen Bohren wird das Bohraggregat abgesenkt.

Die Anschlage bleiben unverdndert und gewahrleisten bezugs-
kantenrichtiges Arbeiten und damit absolute PalRgenauigkeit.
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Mittelboden

Zum Bohren von Mittelbdden in
die Schrankseiten bleibt das
Bohraggregat abgesenkt, der An-
schlagkamm verschwindet beim
Durchschieben des Werkstiicks,
da er federnd montiert ist. Die
MaReinstellung fiir die Konstruk-
tionsbohrungen erfolgt an der
Wendeschiene mittels der Klapp-
anschlage, bei Einzelstiicken
nach Anril3.

Alle librigen Einstellungen wie
die der Bohrtiefe und der Seiten-
anschléage bleiben erhalten.

Rahmenverbindungen

Zum Diibeln von Rahmenhdlzern wird das Bohraggregat hoch-
geschwenkt. Kurze Stiicke ohne Mittelfries kdnnen mit einer
Holzplatte als Hilfsanschlag gebohrt werden. Ein Seiten-
anschlag ist zu entfernen.
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Reihenbohren und Beschlageinbohren

Zum Reihen- und Beschlageinbohren im Ra-
stermal® 32 mm wird die Wendeschiene langs
der Bohrebene auf zwei Halterungen am Por-
tal aufgesteckt, die Klappanschldge entspre-
chend fixiert. Durch Umstecken der Wende-
schiene lalkt sich die vordere oder hintere
Lochreihe bohren. Das Werkstiick liegt am

Anschlagkamm an.

Fiir langere Werkstiicke oder
solche mit Mittelfries ist die
Wendeschiene mit Klapp-
anschlagen erforderlich.
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Technische Daten

»
' Anderungen in Ausfiihrung und Konstruktion vorbehalten.
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