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Handoberfrase HM 18-E
mit Vollwellen-Elektronik

Eine perfekte technische L6sung fiir die in der Praxis
auftretende Vielfalt von Bohr- und Friasaufgaben
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Handoberfrase HM 18-E
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Die SCHEER Handoberfrase HM 18-E mit ihrer regelbaren
Drehzahl bietet eine perfekte technische Losung flir die
Vielfalt der Bohr- und Frasaufgaben wie Nuten, Zinken,
Graten, Fasen, Kehlen, Rundungen fréasen, Gehrungsfrasen,
Bohren usw. Besonders beim Bohren mit Werkzeugen mit
groBen Durchmessern z.B. 30 - 35 mm, macht sich dies
vorteilhaft bemerkbar, weil hier das Risiko des Verfarbens
der Holzoberflache durch zu groBe Warme wegfallt,
zumindest aber wesentlich verringert wird.

Die eingebaute Vollwellen-Elektronik macht dies méglich!

Hieraus ergeben sich folgende Vorteile der HM 18-E:

. Dank der Vollwellen-Elektronik kann die Schnitt-
geschwindigkeit stufenlos oder auch in 6 Stufen feinfuhlig
eingestellt werden.

. Die automatische Nachregelung verhindert ein Abfallen
der Drehzahl unter Last.

. Dadurch ergibt sich eine optimale Abstimmungsmaglich-
keit zwischen Benutzer, Werkstoff und Werkzeug.

. Durch die dem Material und dem Werkzeug angepaBte
Drehzahl wird die Standzeit des Werkzeuges erheblich
erhoéht.

. Ein sanftes und ruckfreies Anlaufen erhéht die Sicherheit.

. Das Ergebnis ist eine sauber gebohrte oder gefraste
Oberflache, bei allen Holzarten und Kunststoffen.
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Darlber hinaus weist die HM 18-E die gleichen Merkmale
auf wie die zigtausendfach bewahrten und bekannten
SCHEER-Handoberfrésen, wie z.B. die Zweisaulenflihrung,
die standsichere Grundplatte, das handgerechte Ein- und
Ausschalten durch zweckméBig angeordnete Schalter.

Weitere Vorteile sind

@ der leistungsstarke 1800-Watt-Motor von der bewahrten
und bekannten SCHEER-Handoberfrase HM 16.

@ die 3-fache Frasspindellagerung ist flir eine groBe Be-
lastung geeignet. Schwingungen werden weitgehend ver-
hindert. Dies tragt ebenfalls zu einem sauberen Frasbild
bei.

@ der groBe Frashub von 80 mm ermdglicht eine groBe
Frastiefe. Diese ist an einer Skala exakt und schnell ein-
stellbar und bequem ablesbar. Und durch den Drehgriff
ist eine Momentfestsetzung in jeder Frastiefe moglich.

@ mit der Gewindeaufnahme M 16 x1,5 an der Fraswelle
wird das Werkzeug sicher und schnell befestigt.

@ die Kunststoffauflage an der Grundplatte verhindert
Kratzer an der Oberflache des Werkstlickes und ver-
bessert die Gleiteigenschaft der Grundplatte.

@ die Grundplatte selbst hat alle Befestigungsmoglichkeiten
fur die SCHEER-Zusatzgeréte, ob es sich dabei um
Kopierringe oder um Anschlaglineale handelt, um Zinken-
oder Jalousiefrésgerate, um Treppenwangenfrasgerate
oder um Tischfrasgerate. Gerade diese Zusatzgerate
machen doch das SCHEER-Handoberfrdsen-Programm
so interessant, weil hier eine ganze Palette von Mdglich-
keiten geboten wird, wie sie der Profi bendtigt!

@ ein Mehrfach-Tiefenanschlag wirkt sich besonders
vorteilhaft da aus, wo mehrere Fréstiefen erforderlich sind.

@ und die eingebaute Absaugvorrichtung, zum AnschluB
an einen Industriestaubsauger vorgesehen, tragt einerseits
zur Reinhaltung der Luft und damit auch zur Gesundheit
bei, andererseits wird dadurch die Sicht auf die Fras-
stelle verbessert.
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Anderungen in Konstruktion und Ausfiihrung vorbehalten.




