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e Treppenwangen-Frasgerat TW4

Holz hat sich auch im Treppenbau wieder als idealer
Baustoff durchgesetzt. Holztreppen erfreuen sich steigender
Beliebtheit. Sie strahlen Behaglichkeit und Warme aus, und
speziell im gehobenen Innenausbau ist die Holztreppe,
passend zur Innenarchitektur, nicht mehr wegzudenken.

Um dem Treppenbauer ein rationelles Arbeiten ohne allzu-
groBe Investitionen zu ermdglichen, hat SCHEER eine Palette
sinnvoller Gerate entwickelt, die den kompletten Arbeitsbe-
reich vom Frésen der Treppenwangen Uber das Bearbeiten
der Handlaufe bis zum Schleifen der Werkstticke umfaBt.

Das SCHEER-Treppenwangen-Frasgerat TW 4 erm&glicht,
schnell und exakt gerade Stufen und Setzstufen auszu-
frasen. Wird die Handkurbel-Einrichtung verwendet, dann
lassen sich sogar geschweifte StoBflachen bearbeiten.

Die besonderen Vorteile dieser Konstruktion sind:
@ leichter Lauf des Frassupportes

® Frasweg langs ca. 710—750 mm,
quer ca. 75 mm Treppenwangen-Frasgerat TW 4 mit zusatzlichen Hand-
kurbeln GR 362 und GR 371 (fur die Langsfiihrung)

@ die Anschlagtechnik erlaubt das Frasen ohne Sicht zur und Handoberfrase HM 16

-AnriBkante, da leicht einstellbare Anschlage den Frasweg
langs und quer fixieren

@ schnelles Ausrichten des Gerates nach dem AufriB der
Tritte

Das Treppenwangen-Frésgerat TW 4 besteht aus einem Me-
tallrahmen mit in L&ngsrichtung aufgeschraubten, gehérte-
ten FUhrungswellen, auf denen sich ein Kreuzsupport mit
aufgebauter Handoberfrase auf Kugelflihrungsbilichsen leicht
bewegen laBt. Der Kreuzsupport kann je nach Bedarf in der
Langs- oder in der Querrichtung arretiert werden.

Das Gerat wird mit zwei Schraubzwingen, die an der Unter-
seite des Metallrahmens in U-Schienen geflihrt werden, an
der Treppenwange befestigt. Das Ausrichten nach dem Auf-
riB der Tritte geschieht mit Hilfe von zwei verstellbaren Ein-
stellwinkeln; mittels Anschlagringen wird der Frdsweg nach
dem AnriB eingestellt und fixiert. Nach Fertigstellung eines
Trittes werden die Schraubzwingen gel6st und das ganze
Gerét auf den néchsten AnriB geschoben; eine Anderung der
Einstellwinkel oder der Fraswegbegrenzung ist nicht erfor-
derlich, sofern die gleichen StufenmaBe gelten.

Treppenwangen-Frasgerat TW4 mit zuséatzlicher Handkurbel
GR 362 fur die Querfihrung und Handoberfrase HM 16

Treppenwangen-Frasgerat TW S
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Das Treppenwangen-Frasgerat TW 5 ist eine vereinfachte
Ausfiihrung des Gerates TW 4. Es besteht aus einer
U-Schiene mit darauf in Langsrichtung aufgeschraubter
gehérteter Fihrungswelle.

Auf dieser Fiihrungswelle ist ein Ausleger mit einer ebenfalls
geharteten in Querrichtung angeordneten Fihrungswelle
aufgebaut. Auf dieser Querfiihrung sitzt der Fréassupport mit
der Handoberfrase. Ausleger und Frassupport sind auf
Kugelbiichsen leicht beweglich gelagert.

Auch das TW5 weist die Vorteile des schwereren Treppen-
wangen-Frasgerates TW4 auf wie

® Frasweg langs ca. 760 mm, Frdsweg quer ca. 225 mm

@ schnelles Ausrichten des Gerétes nach dem AufriB der
Tritte

@ leichter Lauf des Frassupportes

@ die Anschlagtechnik ermdéglicht das Frasen der Stufen-
und der Tritt-StoBflache in einer Aufspannung ohne
Werkzeugwechsel,

auBerdem

@ Frasen ohne Sicht zur AnriBkante, da leicht einstellbare
Anschlage den Frasweg langs und quer fixieren.

Das Gerat wird mit zwei Schraubzwingen, die an der Unter-
seite des Gerates in einer U-Schiene geflihrt werden, an
der Treppenwange befestigt. Das Ausrichten nach dem Auf-
riB der Tritte geschieht mit Hilfe von 2 verstellbaren Einstell-
winkeln; mit Anschlagringen 1&Bt sich der Frasweg langs
und quer nach dem AnriB einstellen und fixieren.

Nach Fertigstellung eines Trittes werden die Schraub-
zwingen gelost und das ganze Gerat auf den nachsten AnriB3
geschoben. Eine Anderung der Einstellwinkel oder der
Fraswegbegrenzung ist nicht erforderlich, sofern die
gleichen StufenmaBe gelten.

Handoberfrasen

Als Antriebsmaschinen empfehlen wir die SCHEER-Hand-
oberfrase HM16 fur Lichtstrom, Leistung 1800 Watt, oder

Handoberfrase HM 16,

far schwere Frasarbeiten,
mit Universalmotor fur
Wechselstrom.

Leistung 1800 Watt bei
nur 6,5 kg Nettogewicht,
mit Innengewinde
M16x1,5.

die Handoberfrase HM 40 D fur Drehstrom, ebenfalls
1800 Watt.

Handoberfrase HM 40D,

fur schwerste Frasarbeiten im
Dauerbetrieb, vor allem fiir
Treppenwangenfrasen oder als
Antriebsmaschine fiir das Tisch-
frasgerat TF 2, mit eingebautem
Drehstrommotor,

Leistung 1800 Watt, bei nur 11,8 kg
Nettogewicht, mit gerduscharmen
Spezialgetriebe und automati-
scher Schmierung. Eine duBerst
robuste Konstruktion, die auch
Uberlastet werden kann.
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L Treppenwangen-Frasgerit TWé6

fiir gewendelte Wangen

Um die Tritte und die Setzstufen bei gewendelten Innen- und
AuBenwangen ausfrédsen zu kénnen, und das méglichst in
einer Aufspannung, wurde das Treppenwangenfriasge-

rat TW6 entwickelt.

Es besteht aus einer kréaftigen Fiihrungsschiene mit einem
nahezu verwindungsfreien Ausleger. Auf diesem ist der
Handfrésmotor befestigt. Zur Auflage auf dem Werkstutick
dienen 2 Stutzteller.

Das Ausrichten des Gerates nach dem AufriB des Trittes ist
durch Einstellhilfen einfach und rationell zu bewerkstelligen.
Mit zwei Spannschrauben wird das Frasgerét von der Be-
dienerseite her an der Treppenwange befestigt. So ist es
mdglich, das Geréat von einem Mann zu bedienen.

Der Frésgrund des Trittes oder der Setzstufe wird durch
Abkopieren der Wangenoberflache erzeugt. Deshalb ist
seine Form deckungsgleich mit der Wangenform. Die Stufen
kénnen so passgenau eingefligt werden.

Die Anschlagtechnik erlaubt Frasen ohne Sicht zur AnriB-
kante, da leicht anstellbare Anschlage den Frasweg langs
und quer begrenzen.

In einer Aufspannung kénnen der Tritt und die Setzstufe
gefrast werden. Innen- und AuBenwange werden mit dem
gleichen Fréasgerat bearbeitet.

Frasen der AuBenwange

Frasen der Innenwange

Weitere Vorteile sind:

@ Leichter, praziser Vorschub des Frasmotors. Dadurch
garantiert saubere Fraskante.

@ Die serienmaBig angebrachte Absaugvorrichtung er-
mdoglicht in Verbindung mit einem geeigneten Absauge-
ventilator ein nahezu staubfreies Arbeiten.

@ DaB das Frasbild sauber wird, das gewéahrleisten auch
die bewéhrten Frasmotore von SCHEER mit den dazu-
gehorenden Fraswerkzeugen. Die hohen Drehzahlen der
Maschinen und die dreifache Kugellagerung der Fraser-
wellen tragen wesentlich dazu bei.

@ AuBerdem ermdglicht das Frasen mit einem gefiihrten
Werkzeug ein unfallsicheres Arbeiten.

Als Antriebsmaschinen empfehlen wir die SCHEER-Hand-
oberfrase HM 16 flr Lichtstrom, Leistung 1800 Watt, oder die
Handoberfrase HM 40D flir Drehstrom, ebenfalls 1800 Watt.

Das Gerat ist serienmaBig fuir einen AuBenwangenradius von
mehr als 1200 mm (TW 6 - 1200) oder fiir einen Radius von
800 - 1200 mm (TW 6 — 800) lieferbar. Ein zuséatzlicher
Frasausleger erlaubt das Frasen im anderen Radius-Bereich.

Handlauf-Frasgerat FG 308

Das SCHEER-Handlauf-Frasgerat FG 308 bietet dem Hand-
werker wie auch dem Industriebetrieb die Méglichkeit,
formschone Handlaufe schnell und kostenguinstig
herzustellen.

Es besteht im wesentlichen aus einer sinnvoll konstruierten
Grundplatte mit Fiihrungs- bzw. AnpreBrollen und einem
darauf aufgebauten leistungsstarken Frasmotor. Das Gerét
wird auf den Handlauf bzw. auf den Krimmling aufgeseizt,
mit Hilfe von Trapez-Gewindespindeln festgeklemmt und
Uber das Werkstlick hinweggefihrt. Die AnpreB- bzw.
Fuhrungsrollen geben die Gewahr, daB das Gerat auf dem
Werkstlick sicher aufsitzt, vor allem auch dafir, daB jede
Kriimmung des Werkstiicks bertcksichtigt und daB die Profil-
frasung dementsprechend ausgefihrt wird. Zwei Fiihrungs-
griffe ermdglichen ein gefuhlvolles Arbeiten, gleichgltig ob
das Handlaufprofil nun hochkant oder waagrecht einge-
spannt ist. AuBerdem dreht sich, je nach Form des
Krimmlings, das Frasgerat teilweise um die eigene Achse,
und da muB eine sichere Fihrung gegeben sein.

Je nach Holzprofil stehen geeignete, von der Holzberufs-
genossenschaft geprifte Profilfrdser zur Verfligung, die in
Verbindung mit der hohen Drehzahl des Frasmotors ein

sauberes Frasbild ergeben, sodaB Angleichungsarbeiten
und vielfaches Nachschleifen eingespart werden kénnen.

Die Werkzeuge sind entweder als kompletter Handlauf-
Fraser oder als Kugel- und als Abrundfraser lieferbar.

Der Handlauf-Fréser erméglicht das gleichzeitige Abrunden
der Oberkante des Handlaufs wie auch das Frasen der
seitlichen Kontur in einem Arbeitsgang. Will man aber
ungebunden von einer bestimmten Fraserform sein, oder
will man nur die Oberkante des Handlaufs abrunden, dann
empfiehlt sich die Verwendung des Abrundfrésers. Die seit-
liche Kontur wird dann, falls gewlinscht, in einem zweiten
Arbeitsgang mit einem speziellen Kugelfrédser durchgeftihrt.
So lassen sich auch Variationen zwischen den verschiede-
nen Frasern vornehmen.

SchlieBlich 148t sich das Handlauf-Frasgerat FG 308 auch
zum Nacharbeiten bereits vorhandener Handlaufe einsetzen.
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.Y Bohr=- und Frﬁsgerﬁt BF 302

Zum prézisen und schnellen Bohren von Staketenléchern
(Sprossenlécher) am Handlauf und an der Wange und zwar
bei geraden und gekriimmten Handlaufen bzw. Wangen ist
das Bohr- und Frasgerat BF 302 entwickelt worden. Eine
weitere Einsatzmoglichkeit des Geréates ist das Frasen, und
dadurch ergeben sich vielfaltige Anwendungsmaoglichkeiten.
Anstelle runder Treppensprossen kénnen z.B. rechteckige
Nuten fur formschone Brettverkleidungen eingefrast werden.
Auch durchgehende Nuten Uiber die ganze Handlauf- oder
Wangenlange lassen sich problemlos herstellen. Dadurch
sind Glas- oder Acryl-Glasverkleidungen maglich, die der
Treppe eine elegante leichte Form geben. Rundverleimte
Handlaufe lassen sich jetzt im geraden, gebogenen und
gekrimmten Bereich einfach und rationell bearbeiten.

Besondere Vorteile:

@ cinfaches Einstellen auf Mittelri durch Zeigersystem und
Skala,

@ ein Zeigersystem, das auf den AuBenriB des Handlaufs
geschwenkt wird und so die Bohr- und Frasmaschine ziel-
sicher in die gewlinschte Schraglage bringt,

O—problemloses Festklemmen des Gerétes in jeder Lage,

@ durch groBe Druckrollen aus Kunststoff wird die Ein-
druckgefahr in das Holz gemindert,

@ ecine weitere Einstellhilfe ist die am Frasmotor befestigte
Libelle, die bei bereits eingebauter Treppenwange die
Senkrechte anzeigt,

@ das Werkzeug (Bohrer und Fraser) kann tber die ganze
Werkstlickbreite verfahren werden, um die gewlinschten
Nutbreiten und Kurven zu erhalten,

@ durch die dreifach gelagerte Arbeitsspindel und die
Saulenfihrung beim Frasmotor weicht das Werkzeug
nicht aus und bedarf keiner Zentrierspitze. Es werden
deshalb prazise und genaue Bohrungen hergestellt,

@ beim Frasen der Nuten bleiben die Fraskanten durch die
guinstige Drehzahl von 18 000 min~' sauber und ausriBfrei,

@® mit diesem Gerét kann der Handlauf und die Wange
einzeln bearbeitet werden, aber auch die Wange mit ein-
gestemmten Trittstufen, ausgenommen die Wangenseite,
die ganz an der Wand anliegt.

Rotations-Exzenter-Schieifer MF 7
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Zum Fertigbearbeiten von gewendelten Wangen und Hand-
laufen gehort auch die Oberflachenbehandlung. Um eine
optimale Oberflache zu erreichen, miissen die Werkstlicke
geschliffen werden. Die Handschleifarbeit ist hier sehr
kostenintensiv, besonders bei gewendelten oder gekrimm-
ten Wangen- und Handl4ufen. Deshalb hat die Firma
SCHEER einen Schleifer entwickelt, der sich fir diese
Spezialfalle sehr gut eignet.

Der Feinschliff entsteht durch eine exzentrische und dabei
rotierende Schleifbewegung. Die Oberflache wird dabei rie-
fenfrei. Und die Absaugmdoglichkeit erhoht die Schleifqualitat,
da sich das Schleifmittel nicht zusetzt. Gleichzeitig wird die
Sicht auf das Werkstiick verbessert und die gesundheitliche
Belastung verringert. Der Schleifer ist fir den verlangten
Einsatz sehr handlich und leistungsstark. Die gelieferten
Schleifteller aus PU-Schaumstoff passen sich der gewun-
denen Oberflache oder auch den Rundungen besonders
gut an. Am Schileifteller ist ein KlettverschluB angebracht, der
ein einfaches, schnelles Wechseln der Schleifblatter erlaubt.

Der Schleifteller paBt sich der Rundung gut an.

Anwendung Schileifteller:

Weiche Ausfuihrung: Feinschliff fir gewolbte gewundene,
gerundete Oberflache.

Feinschliff fur ebene und gewdlbte
Oberflachen.

mittelweiche
Ausfihrung:

Schwingschleifer mit Absaugschlauch.




Handlaufschleifer KS10

Die Kosten bei der Erzeugung einer sauberen glatten Ober-
flache an Handlaufen sind bekanntlich hoch. Der neue
Handlauf-Schleifer mit einem der Handlaufform angepaBten
Schleifkdrper ermdglicht nun ein kostenglinstiges und
wirtschaftliches Arbeiten, und die bisherigen Schleifzeiten
kénnen um ein Vielfaches gesenkt werden.

Die Maschine ist leicht und handlich. Durch AnschlieBen an
einen beweglichen Industriestaubsauger wird ein umwelt-
freundliches Arbeiten erzielt. Angleichungsarbeiten sind
ebenfalls méglich. Die Schleifkérper haben einen elastischen
Kern. Ein Brennen des Schleifbelages ist daher ausge-
schlossen.

Werkzeuge zu FG 308
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Handlauf-Fréser FRP Kugelfraser FRP
mit AuBengewinde mit AuBengewinde
M16x1,5 M16x1,5
HSS-Ausflihrung HSS-Ausfuhrung
FRP 55 x 34 FRP 34 x 60
FRP 55 x 38 FRP 36 x 76
FRP 60 x 36

D d H R1 R2 D H R

55 34 55 16 20,5 34 60 20,5

55 38 57 18 14,0 36 76 30,0

60 36 70 20 30,0

Abrundfraser FRV

mit AuBengewinde
M16x1,5
HSS-Ausflhrung
FRV 52 x 16

FRV 60 x 22

D R
52 16,0
60 22,0

P 05.93 D-4

Anderungen in Konstruktion und Ausfiihrung vorbehalten.
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