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SCHLEICHER

Topfbandscharniere in
beliebiger Ausfiihrung, gekropft
oder mit 170° Offnungswinkel, die
aus keinem Senkrechtmagazin
mehr verarbeitet werden kdnnen,
werden durch einfachste Bedie-
nung mit dieser Maschine automa-
tisch eingesetzt.

Auf der Tischauflage wird das
Werkstlck seitlich und hinten an
Anschlagen angelegt. Nach Im-
pulsauslosung am FuBpedal lauft
der Arbeitszyklus wie folgt ab:

— Spannen — Bohren Vor- und
Rucklauf — pneumatische Schar-

L;K'A
PZINN Furniture hinges of vari-

able design, bent or with 170°
opening angle, which cannot be
worked out of a vertical feeder unit,
are inserted automatically by very
simple operation with this ma-
chine.

The workpiece is put against the
stops on the supporting table late-
rally and at the rear side.

After release of pulse by foot-ope-
rated valve the working sequence
runs down as follows:

— Setting up work - drilling forward
and reverse motion — hinge feed-
ing pneumatically out of the rotary

I I D’ un maniement extré-

mement simple, cette machine
permet de mettre en place les
charnieres d’ exécution quelcon-
que, coudées ou a 170°d’ ouvertu-
re, qui ne peuvent plus étre usi-
néles a partir d' un magasin verti-
cal.

Posée sur le support de table, la
piéce d' oeuvre vient se plaquer
contre des butées arriére et latéra-
le. On envoie une impulsion a I ai-
de de la pédale et le cycle de tra-
vail se deroule comme suit:

I Bisagras de hoja de cual-
quier tipo de ejecucion, acodadas
0 eon un angulo de abertura de
170°y que no se puedan ya traba-
jar desde un almaceén vertical, se
colocan automaticamente con es-

ta maquina de sencillisimo manejo.

Sobre el soporte de la mesa se co-
loca la pieza a trabajar arrimando
lateralmente y detrés a unos topes.
Tras disparar el impulso necesario
con el pedal, se desarrolla el ciclo
de trabajo de la siguiente manera:

— Sujecién — Barrenado, avance y
retroceso — Transferencia neumati-
ca de la bisagra desde el almacén

nieribergabe aus dem Rundtisch-
Magazin in die Montage-Matrize —
Positionieren und Einpressen des
Scharnieres — Riicklauf der Monta-
geeinheit — Entspannen.

Das beidseitige Anschlag-System
der Maschine fir linke und rechte
Turen ist mit Klappanschléagen
ausgestattet und kann mit Indexlei-
sten im 32-mm-RastermaRB erganzt
werden.

Dadurch wird bei den unterschied-
lichen Werkstiicklangen eine
gleichbleibende Wiederholungs-
genauigkeit der Scharnierposition
erreicht.

table plate to the mounting matrix
— positioning and inserting of hinge
— return travel of mounting unit —
release.

The both-ways stop system of the
machine for left and right hand
doors, is fitted with tiltable stops
and can be completed with index
rails — 32 mm center distance.
This ensures a constant repetitive
accuracy of hinge position with dif-
fering lengths of workpieces.

— Serrage — Avance et recul du fo-
ret — Transfert pneumatique de la
charniére du plateau-magasins a la
matrice de montage — Mise en po-
sition et enfoncement de la char-
niére — Retour de I' unité de mon-
tage — Desserrage. -

Le systeme a butées de la machi-
ne pour portes a ouverture a gau-
che et a droite est équipé de bu-
tées mobiles. Il peut étre complété
par des listels-index et un instru-
ment de mesure a quadrillage 32
mm. On parvient ainsi, malgré les-
variations de longueur des pieces
d’ oeuvre, a positionner toujours
exactement la charniére, séquence:
apres sequence.

de mesa circular a la matriz de
montaje - Posicionado y metido a
presion de la bisagra — Retroceso
de la unidad de montaje — Desen-
clavamiento.

El sistema de topes bilateral de la
maquina, para puertas izquierdas y
derechas, esta equipado con to-
pes abatibles y se puede comple-
mentar con listones indicativos en
medida modular de 32 mm.

Ello permite que con piezas de

 longitudes diferentes se logre una

exacta y uniforme repeticion de las
posiciones de las bisagras.




BMA 32/T Detailfoto (Riickseite)

Mehrere Bandtypen eines Herstel-
lers mit unterschiedlichem Band-
arm konnen aus dem Rundtisch
ohne Wechsel des Magazintellers
verarbeitet werden. Dies schaltet

Technische Daten
Bohrmotor
Bohrgetriebe
Sonderausfiihrung

Vorschubkraft

Umriistzeiten aus und sichert auch
in der Einzelfertigung einen wirt-
schaftlichen Einsatz.

2,2 kW

2-spindelig, Teilung 32 mm

fur jeden beliebigen Topfband-
Lochabstand

bei 7 bar ca. 440 kp.

1 Steuerschrank fiir elektro-pneumatische Anlage
1 Steuerschrank mit elektronischen Zeitgliedern flr automatische

Verkettung der Arbeitszyklen
Erforderlicher Luftdruck
Luftverbrauch pro Zyklus

6-7 bar
ca. 30 Itr.

l I BMA 32/T (Détail en photo au verso)

Cette machine permet d' usiner
plusieurs types de charniéres d’ un
meéme fabricant, ceci a partir du
plateau circulaire, sans quil faille
changer de magasin. D’ ou plus
aucune perte de temps a modifier

Caractéristiques techniques:
Moteur de percage
Engrenages

Exécution spéciale

Force d’ avance

I équipement de la machine, la-
quelle est donc d'une utilisation
économique méme lorsque les
charnieres ne sont pas fabriquées
en série.

2,2 kW

a 2 broches, séparation 32 mm
permet de choisir a volonté I' écart
entre trous de charniéres

440 kp environ & 7 bars

1 armoire de commande pour ' installation électro-pneumatique
1 armoire de commande a temporisateurs électroniques pour

I enchainement automatique des cycles

Pression de branchement nécess.
Consommation d’ air par cycle

6-7 bars.
30 litres env.

WA BMA 32/T detail photo (back)

It is possible to operate several This saves resetting time and gua-
hinge types of a manufacturer with  rantees an economical use even in
differing hinge arms out of a rotary single production.

table without changing the feeder

plate.
Technical data:
drilling motor 2,2 kW
drilling gear 2 spindles, 32 mm center distance

special performance for every hinge-hole center
distance required

advance power with 7 bar appr. 440 kgf

1 control box for electro-pneumatic equipment

1 control box with electronic time function elements for automatic
linkage of operating cycles
air pressure required

air requirement per cycle

6-7 bar
appr. 30 Itr.

BN BMA 32/T - Foto de detalles (por el reverso)

Varios tipos de hojas de un fabri- ajustes y asegura también un em-
cante, con diferente brazo, se pue-  pleo econémico en fabricaciones

den trabajar desde la mesa circular  individuales.
sin cambiar el plato-almacén. Esto
suprime tiempos de preparativos y
Datos técnicos:
Motor de barrenar 2,2 kW
Engranaje de dos husillos, division 32 mm

Ejecucion especial para cualquier separacion de
agujeros de la banda u hoja
Fuerza de avance con 7 bar, cerca de 440 kp
1 armario de mando para el sistema electro-neumatico
1 armario de mando, con elementos temporizadores electrénicos para
~ encadenar automaticamente los
ciclos de trabajo
6-7 bar
cerca de 30 litros

Aire comprimido necesario
Consumo de aire por ciclo




