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CNC Bearbeitungszentrum

Bearbeitungszentrum, das Hochstleistungen fiir ein minimales Investment bietet.
Konzipiert fur kleine und mittlere Unternehmen, vereint es Spitzentechnologie
mit duferst einfachen Gebrauch und kann fuir die flexible Produktion von Tiiren,
Fenstern, Treppen, Massivholzteilen sowie fiir die Bearbeitung von Holzwerkstoffen
und Kunststoffmaterialien eingesetzt werden.

BREIT GEFACHERTE PRODUKTION

Moglichkeit zur Produktion von unterschiedlichen Produkttypen dank der
groReren Bearbeitungsabmessungen und der hohen Anzahl an Werkzeugen in der
Maschine.

HOHE BEARBEITUNGSQUALITAT

Prazision und Feinbearbeitung auf hoéchstem Niveau im gesamten
Bearbeitungsbereich dank der beweglichen Portalstruktur und der fur die intensive
Nutzung konzipierten Arbeitsaggregate.

INTELLIGENTE PROGRAMMIERUNG

Die von SCM entwickelte Software Suite Xilog Maestro gewihrleistet eine einfache,

intuitive und effiziente Programmierung. Jetzt bereichert mit neuen integrierten

Modulen:

« Maestro 3D, ermdglicht die Bearbeitung mit 5 Achsen von dreidimensionalen
Kérpern

« Maestro WD, fiir die Planung von Tiiren und Fensterrahmen

« Maestro Pro View, simuliert die Bearbeitungen, die an der Maschine ausgefiihrt
werden im Biiro

« Maestro APPS, eine Bibliothek von Funktionen, die von SCM fiir die Produktion
von Tiiren, Fenstern, Treppen, Mébeln und Einrichtungsgegenstanden
entwickelt wurden.

Ablangen.
Hobeln.

, Frasen.

Schleifen.
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technologische Vorteile

BEARBEITUNG VON GROSSEN WERKSTUCKEN

Der hohe vertikale Lauf erméglicht die Bearbeitung von Werkstiicken
mit einer Héhe bis zu 250 mm. Hierzu kénnen grofle Werkzeuge
verwendet werden.

ARBEITSTISCH MIT AUTOMATISCHER POSITIONIERUNG
Spitzentechnologie von SCM, mit der jede beliebige Werkstiick-
Spannvorrichtung schnell und priazise positioniert werden kann.
Leichtes Setup dank der vollstindig von SCM entwickelten Software
Xilog Maestro.

GEBRAUCHSERGONOMIE UND SICHERHEIT

Das neue System Pro-Speed mit horizontalen Fotozellen und
neuen Puffern an der beweglichen Schutzvorrichtung (SCM-Patent)
kombiniert eine maximale Zuginglichkeit des Arbeitstisches
mit einer absoluten Sicherheit des Bedieners beim Laden und
Entladen der Werkstiicke. Wé&hrend der Bearbeitung wird die
Hochstgeschwindigkeit erreicht, um die maximale Produktivitit zu
erzielen.
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Prisma Arbeitsaggregat mit 5 Achsen

Die exklusive Geometrie der Bauweise, die SCM fur dieses Arbeitsaggregat

gewdhlt hat, gewahrleistet maximale Leistungen und gleichzeitig einen

reduzierten Platzbedarf.

Erhaltlich in zwei Versionen:

- High-Torque, ideal fiir Bearbeitungen an Massivholz und unerlasslich fur die
Bearbeitung von Tiiren und Fensterrahmen

- High Speed, mit einer Rotationsgeschwindigkeit bis zu 24000 U/min fur
Bearbeitungen von Platten und Kunststoffmaterialien, die mit Werkzeugen
mit kleinem Durchmesser durchgeftihrt werden.
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Saubere Arbeitsumgebung durch die Spanflugvorrichtung, die den Abtransport
von Spénen und Staub erleichtert. Erhiltlich fur Aggregate mit 3 oder 5 Achsen,
geeignet fuir Werkzeuge mit Einzel- und Doppelprofil.



Null Wartung, maximale Flexibilitdt und optimale
Bearbeitungsqualitit dank der Technologie
BEL TECH (Belt Technology System), einem
System mit Bandumlenkung, das die Ubertragung
der Vibrationen und der Wirme vom Werkzeug
an den Motor verhindert.

Dank seiner speziell angepassten Geometrie
erméglicht das Prisma Aggregat schnelle
Horizontalbearbeitung bei geringem Platzbedarf.

Gebrauch von Sageblattern mit einem Durchmesser bis zu
350 mm fir den Schnitt von hohen Werkstiickstirken bei
unterschiedlichen Arbeitsbedingungen.

Mithilfe des Systems TTS (Total Torque System),
exklusiv bei SCM-Produkten, wird die Rundachse
mechanisch blockiert im Fall von Bearbeitungen
mit vertikalem Werkzeug, wodurch eine gréfiere
Steifheit des Systems erzielt wird.

Die Geometrie des Arbeitsaggregats Prisma ermdéglicht
es, mit Neigungen bis zu 10° unter der Auflagefliche des
Werkstlicks zu arbeiten.
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Arbeitsaggregat Basic mit 3 oder 4 Achsen

Die traditionelle L&sung,
kompakt und zuverlissig,
mit robustem, direkt an
den vertikalen Fithrungen
befestigtem Wagen mit einer
breit geficherten Auswahl an
Hochleistungselektrospindeln.

Ermdglicht die Anwendung von
kundenspezifisch angebrachten
Vorrichtungen:

Koaxialer mechanischer Elektronische  Kopiereinrichtung

Andriicker, unverzichtbar fiir die Syncron, die vertikale Bearbeitungen

feste Positionierung von kleinen mit konstanter Tiefe ermdglicht,

Werkstticken. indem sie die Oberfliche des
Werkstiicks durch die synchronisierte
Bewegung der Z-Achse kopiert.



BRC Arbeitsaggregat

BRC

Ségen, frisen und bohren, in senkrechter oder horizontaler
Richtung, ohne das Werkzeug wechseln zu miissen. Schnell
und genau, alle zusatzlichen Bearbeitungen werden mit
einem einzigen Aggregat ausgefthrt.

Das Siageblatt mit 300 mm Durchmesser,
schwenkbar um 360°, gibt die Méglichkeit,
gerade oder schrige Schnitte auf sehr dicken
Werkstiicken auszufthren.

Mithilfe der Aggregate mit horizontalem
Werkzeug werden Bohrungen und
FrasungenaufunterschiedlicherHéhean
der Seite des Werkstiicks durchgefuhrt,
dank des pneumatischen vertikalen
ON-OFF mit hoher Spannweite.
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angeschlossene Arbeitsaggregate

BOHRAGGREGAT

Die grofle Auswahl an verwendbaren
Modulen, die mit unabhingigen
vertikalen bzw. horizontalen
Bohraggregaten ausgestattet sind,
erméglicht fir jede Bohranforderung
die optimale Lésung!

Es sind Konfigurationen von 12 bis 30
Bohrern moglich.

SPINDEL RO.AX, DIE PERFEKTE BOHRUNG

Null Spiel wihrend der Bearbeitung dank der neuen Technologie
RO.AX (Rotoaxial spindle technology), die leistungsstirkste Spindel,
die der Markt zu bieten hat, mit einer Rotationsgeschwindigkeit von
bis zu 8ooo U/min.

Fir das Ausfilhren von Schnitten kann ein
spezifisches Sigeblatt-Aggregat eingesetzt
werden, sowohl fest positioniert als auch o-go°
schwenkbar.

HORIZONTALES FRASAGGREGAT

Elektrospindel mit 2 Ausgidngen, mit der Bearbeitungen
mit horizontaler Achse schnell und effizient durchgefiihrt
und reduzierte Zykluszeiten gewahrleistet werden kénnen.
Ideal, um Beschlagnuten und zusitzliche Bearbeitungen an
Tiiren auszufiihren.




Werkzeugmagazine

TRC 32
Am beweglichen Portal befestigtes Kettenmagazin mit 32
Positionen, entwickelt fur die Verwaltung von sehr schweren
und groflen Werkzeugen, niitzlich bei Bearbeitungen an L /) Vi
Massivholzteilen.

RAPID 16 UND RAPID 24
Tellermagazin mit 16
oder 24 Positionen: die
universelle Losung fur die
Bearbeitung von Platten und
Kunststoffmaterialien.

TR 10 UND TR 12

Lineares Magazin mit 10
oder 12 Positionen, rechts
vom Arbeitstisch positioniert,
um samtliche Werkzeuge
immer in der Maschine zur
Verfligung zu haben.
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Arbeitstische

MATIC ARBEITSTISCH
Matic ist der vollautomatische Arbeitstisch, der direkt von der auf der Maschine installierten Software

Xilog Maestro verwaltet wird. Er ermdéglicht eine vollstindige Konfiguration in nur wenigen Sekunden.

Q)
Die Schienen und die Sockel werden mit einem direkten Antriebssystem mittels Ritzel / Zahnstange
bewegt und sind mit unabhingigen Motorisierungen ausgestattet. Exklusive Lésungen der
Konstruktion, die auf héchstem technologischen Niveau schnelle und prizise Positionierungen

gewihrleisten.



Praktischer und schneller Wechsel per Knopfdruck von Spannzylinder auf Sauger und umgekehrt durch das
von SCM entwickelte Schnellspannsystem.

Werkstticke bequem und ergonomisch laden und entladen, automatisch in den Bearbeitungsbereich fiihren und dabei keine
Zusammenstofle riskieren - das alles ist dank der vollstindigen Steuerung des Arbeitstisches méglich.

Die Reinigung erfolgt tber Blasluftsysteme, die die Spane sowohl aus dem Gleitbereich als auch von der Auflageflache
des Werkstiicks entfernen; diese Funktion macht den Arbeitstisch MATIC zum idealen Instrument fiir die Bearbeitung von
vorgefertigten Teilen, fur die eine Neupositionierung des Werkstticks innerhalb des Programms benétigt wird.

} k ; Bezugs- und
N i) Aufspannsystem fur
\ ' gekriimmte Werkstiicke.

o,

RN
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Arbeitstische

ARBEITSTISCH START

Manuell bewegbarer Arbeitstisch: An jeder beweglichen Schiene kénnen pneumatische
Spannbacken oder Saugnipfe verwendet werden — die maximale Verwendungsfreiheit bei

der Bearbeitung von Elementen mit unterschiedlichen Formen und GréRen.




Dank der Schnellankopplung und des schlauchlosen Systems zur Vakuumiibertragung kann der Arbeitstisch, je nach
Geometrie des zu bearbeitenden Werkstiicks, frei konfiguriert werden.

ARBEITSTISCH PILOT

Halbautomatischer Arbeitstisch: In der Vorbereitungsphase des Tisches erhdlt der Bediener Anleitungen
von der Maschine. Die Positionierung der Spannelemente wird am Farbtouchscreen der mobilen Konsole
“TecPad” angezeigt. Die Positionierungshéhen werden in Echtzeit angezeigt und hervorgehoben, bis die
richtige Position erreicht ist. Kollisionsgefahr ist ausgeschlossen: Spezielle Sensoren erfassen eine eventuelle
falsche Positionierung und blockieren die Fortsetzung des Programms.
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Arbeitstische

MULTIFUNKTIONS-ARBEITSTISCH
Der hochfeste und dimensionstabile Arbeitstisch
wird fur eine groflere Prazision direkt in der

Maschine bearbeitet.

Ideal fiir die Bearbeitungen von Kunststoffen und
Leichtmetall-Legierungen.

Die zu bearbeitenden Werkstiicke kénnen auf verschiedene Weisen aufgespannt werden:

* Nesting: Die Vakuumanlage nutzt die integrierten Kanile, um eine optimale direkte Ansaugung des Werkstiicks zu
gewihrleisten.

« MPS-Saugnipfe: Dank des Rastens von Léchern und Kanilen kénnen die Saugnipfe frei befestigt werden; der
Laser unterstiitzt den Bediener wahrend des Einrichtens.

« Profilgegenhalter und Aufspannwerkzeuge: Die T-férmigen Rinnen ermdglichen die starre Befestigung eventueller
zusitzlicher Spannen, die nicht von SCM geliefert wurden.

1R BAR- WA S

e




Sicherheitssysteme

Beim Laden/Entladen der Werkstiicke

PROSPACE

Das System mit beweglichem Puffer (exklusiv SCM) wurde konzipiert, um den Platzbedarf der Maschine auf ein
Minimum zu reduzieren und die maximale Sicherheit des Bedieners bei einer Geschwindigkeit von 25 m/min zu
gewdhrleisten. Dank der On/Off-Bewegung des Puffers werden die Zugangsbegrenzungen zum Arbeitstisch bei den

Wihrend der Bearbeitung

Eingriffen zum Einrichten und Laden/Entladen der Werkstiicke platzsparend-eingefahren.

Die Kabine des Arbeitsaggregats ist mit kompakten
Bumpern ausgeriistet, so dafl die Verwendung des

gesamten Bearbeitungsbereichs und die Positionierung
mehrerer Werkstiicke auf dem Arbeitstisch gleichzeitig
moglich ist.

PROSPEED

Zusitzlich zu den Puffern ist eine
horizontale Lichtschranke vorgesehen, die
die Anwesenheit des Bedieners erfasst.
Auf diese Weise erreicht die
Hoéchstgeschwindigkeit der Maschine,
wenn sich der Bediener nicht im
Zufiihrungsbereich aufhilt, 60 m/min und
gewihrleistet reduzierte Zykluszeiten zum
Vorteil der Produktivitit.
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Software-Suite Xilog Maestro

Maggtro

MAESTRO
EINZIGARTIG IN DER KREATIVITAT

Nutzen Sie lhre Kreativitit und unsere
Kompetenz.

CAD-/CAM-Programmiersoftware zur
Umsetzung des Produktionsprozesses.
In der  Windows®-Umgebung
entwickelt, ermoglicht diese
Software eine einfach zu erlernende
Programmierung. Das geschieht
mithilfe einer innovativen, intuitiven
und einfachen Zeichnungsumgebung,
die lhnen alle nétigen Instrumente
bietet, um lhre Werkstiicke zu zeichnen,
sie bestmoglich auf dem Arbeitstisch
zu platzieren sowie die Werkzeuge und
Bearbeitungen zu verwalten — all dies
perfekt integriert und leistungsstark.

Erweiterte Programmierung fiir grofie
Leistungen.

ZUSATZMODUL MAESTRO 3D
EINZIGARTIG IN DER
ERSTELLUNG VON OBJEKTEN IN 3D

In die Xilog-Maestro-Suite integriertes
Modul zur Programmierung
dreidimensionaler ~ Objekte  fur
Bearbeitungszentren mit 5 Achsen. Es
bietet umfangreiche CAD-Instrumente
zur Verwaltung auch komplexer Flachen.
Maestro 3D bietet optimale Lésungen
fur zahlreiche Bearbeitungsstrategien
mit 3 und 5 Achsen.

Einfache und rasche Erstellung auch
von komplexeren Flichen mittels den
integrierten Funktionen méglich.



“Eine einzige Programmieroberflache fur alle Anwendungen mit einzigartigem Komfort.” .

ERECLLL e ——— — ZUSATZMODUL MAESTRO WD
CHMDDDRH - e W 2 om0 @ s B2 EINZIGARTIG IN DER ERZEUGUNG
e - VON TUREN UND FENSTERN

In die Xilog-Maestro-Suite integrierte Applikation,
die speziell zur Programmierung jedes einzelnen
Elements von Fenstern, Tiren und Rollliden
dient — egal, ob gerade oder bogenférmig. Von
der einfachen Festlegung der architektonischen
Offnung und der Auswahl des Modells, das
man herstellen mochte, ausgehend, erzeugt die
Software mit einem avantgardistischen Grafik-
Editor simtliche Einzelelemente, die mit der
Maschine herzustellen sind. In Maestro WD
sind die Planung der Programmierung mit den
Funktionen zur Steuerung der Arbeitstische
und der Makro-Bearbeitungen fiir die Beschlige
gekoppelt.

Fenster jeder Gréfe und Form ganz einfach
und rasch erstellen, um ein mafigeschneidertes
Produkt zu erhalten.

ZUSATZMODUL MAESTRO PRO VIEW
EINZIGARTIG IN DER 3D-ANZEIGE

—— = = Maestro Pro View ist ein 3D-Simulator, der das
| dreidimensionale Modell Ihrer Maschine an
ihren Arbeitsplatz im Biiro bringt. Sie kénnen die
Bearbeitungen, die bei der Produktion ausgefiihrt
werden, im Voraus auf lhrem PC ansehen. Da hier
nicht ein zuvor erzeugtes CNC-Programm einfach
simuliert wird (also eine Software annimmt die
Maschine wiirde sich so bewegen) - sondern
weil tatsachlich die Maschinensteuerung virtuell
nachgebildet wurde sehen Sie hier endlich wirklich
was passiert!
- Reelle Darstellung des bearbeiteten Werkstticks
und der Maschinenteile
Pro View = - Reelle Darstellung der Materialabtragung bei
o1 10 rmatty der Bearbeitung nicht durch Annahme einer
Bearbeitung sondern durch Subtraktion eine
virtuellen Werkzeugs an einem virtuellem
Werksttick
- Erzeugung von Berichten mit Kollisionskontrolle
« Verhinderung jedes moglichen Programmierfehlers
« Erzeugung von Berichten mit Angabe der Zeiten
zur Ausftihrung des Bearbeitungszyklus.
Berechnung der Produktionskosten und gréfRere
Effizienz bei der Produktion.

Sass.sear._se
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Software-Suite Xilog Maestro
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ZUSATZMODUL MAESTRO APPS
EINZIGARTIG IM KNOW-HOW

Maestro APPS ist eine Bibliothek mit
Programmierfunktionen, die sofort
zur Verfugung stehen und einfach
anzuwenden sind. Sie wurden von der
SCM-GruppespeziellzurHerstellungvon
Elementen fiir Turen, Fenster, Treppen,
Mobel und Einrichtungsgegenstanden
in enger Zusammenarbeit mit Kunden
entwickelt.

Durch einfaches Anklicken hat der
Anwender kostenlosen Zugriff auf das
gesamte technische Know-how der
SCM-Gruppe.

Bei der Planung des Werkstiicks
Zeit sparen und eine schnellere und
effizientere Produktion erreichen.

MAESTRO MSL CONNECTOR
EINZIGARTIG IN DER VERBINDUNG

Vereinfachte Maoglichkeit der Anbindung
durch externe Softwarehiuser.
DerindieXilog-Maestro-Suiteintegrierte MSL
Connector bietet die Moglichkeit, externe
Programme mit allen Bearbeitungszentren
der SCM Group zu verbinden. So kénnen Sie
die Bearbeitungen aus der fur Sie optimalen
Umgebung erzeugen. Wihlen Sie das fur
Sie beste System fir Planung, Angebot,
Auftragsbearbeitung, Produktionsplanung,
Rechnungslegung, Zeiterfassung,
Nachkalkulation, usw. - wir bieten dem
Softwarehaus Ihrer Wahl die einfache
Anbindung der Maschine tiber die Nutzung
der Xilog-Maestro-Suite.

»lhr Spezialgebiet, unsere Steuerung”.

Software-Hersteller muissen nun nicht
mehr die Steuerung des Arbeitstisches
ubernehmen, die Platzierung und das
Aufspannen der Werkstiicke sowie die
Werkzeugverldufe kontrollieren: Fiir normale
Anwendungen erfolgt die komplette
Steuerung der Maschine durch SCM.

Keine Notwendigkeit mehr fur die
Personalisierung lhres Systems auf lhre
Maschine - das spart lhrem Softwarepartner
Arbeit und Ihnen Geld.
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technische Merkmale

ACCORD 25 FX + ACCORD 25 FX-M technische Daten

CNC BEARBEITUNGSZENTRUM

ACHSEN Geschwindigkeit X-Y-Z Achse m/min 60 (25) - 60-30
ARBEITSBEREICH X Traversentisch mm 3680 -5020 - 6360
Multifunktionstisch mm 3650 - 4970 - 6170
ARBEITSBEREICH Y Traversentisch mm 1380 -1680
Multifunktionstisch mm 1320 -1600 - 2120
WERKSTUCKDURCHLASS mm 250
ARBEITSAGGREGAT Leistung 3- und 4-Achs-Elektrospindeln kW 12-15
Leistung 5-Achs-Elektrospindel kw 12
Max. Drehzahl U/Min 24000
WERKZEUGMAGAZINE Werkzeugmagazin Riickseite Platze 16-24-32
Werkzeugmagazin seitlich Plitze 10-12
BOHRKOPF Vertikal- und Horizontalspindeln Nr. von 12 bis zu 30
Max. Drehzahl U/Min 8000
BRC Werkzeuge fuir Horizontalfrasen n° 2
Werkzeuge fur Horizontalbohren n° 4
Werkzeuge fiir Vertikalbohren n° 3
Sageblattdurchm. mm 300
INSTALLATION Durchm. Hauptabsauganschluss mm 1X250
Durchm. Zusatzlicher Absauganschluss mm 100
Saugluftverbrauch m3/h 4400
Druckluftverbrauch NL/min 170 -300
Maschinengewicht Kg 6000 - 9000

SAVENERGY fiir hohe Leistungsanspriiche und hohe Energieeinsparung

« Optimale Vorschubgeschwindigkeit hinsichtlich
Materialbeschaffenheit und Werkzeug

- Optimierung des Luftdruckverbrauchs

« Optimierung der Drehgeschwindigkeit der Vakuumpumpe
hinsichtlich des benétigten Vakuums

« Bedienung des Warmeaustauschers der Elektrospindel hinsichtlich

der Betriebstemperatur
« Automatisches Stand-by der Motoren bei Handbedienung
oder CN-Betrieb

« Offnen der jeweiligen Ansaugéffnungen fiir die derzeit SAVENERGY

ablaufende Verarbeitung
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technische Merkmale

ACCORD 25 FX + ACCORD 25 FX-M Aussenabmessungen

Arbeitsbereich X-Y-Z (mm) 3- und 4-Achs-Arbeitsaggregat 5-Achs-Arbeitsaggregat

ACCORD 25 FX PRO-SPEED

3680 x 1380 x 250 7620 4500 4700 2850
5020 X 1380 X 250 8960 4500 4700 2850
6360 x 1380 X 250 10300 4500 4700 2850
3680 x 1680 x 250 7620 4800 5000 2850
5020 X 1680 X 250 8960 4800 5000 2850
6360 x 1680 X 250 10300 4800 5000 2850
ACCORD 25 FX -M PRO-SPEED

3650 X 1320 X 250 7620 4500 4700 2850
4970 X 1320 X 250 8960 4500 4700 2850
6170 X 1320 X 250 10300 4500 4700 2850
3650 X 1600 X 250 7620 4800 5000 2850
4970 X 1600 X 250 8960 4800 5000 2850
6170 x 1600 X 250 10300 4800 5000 2850
3650 X 2120 X 250 7620 5340 5540 2850
4970 X 2120 X 250 8960 5340 5540 2850
6170 X 2120 X 250 10300 5340 5540 2850

ACCORD 25 FX PRO-SPACE

3680 x 1380 X 250 7620 3470 3670 2850
5020 X 1380 X 250 8960 3470 3670 2850
6360 X 1380 X 250 10300 3470 3670 2850
3680 x 1680 x 250 7620 3770 3970 2850
5020 X 1680 X 250 8960 3770 3970 2850
6360 x 1680 X 250 10300 3770 3970 2850
ACCORD 25 FX -M PRO-SPACE

3650 X 1320 X 250 7620 3470 3670 2850
4970 X 1320 X 250 8960 3470 3670 2850
6170 X 1320 X 250 10300 3470 3670 2850
3650 X 1600 X 250 7620 3770 3970 2850
4970 X 1600 X 250 8960 3770 3970 2850
6170 X 1600 X 250 10300 3770 3970 2850
3650 X 2120 X 250 7620 4310 4510 2850
4970 X 2120 X 250 8960 4310 4510 2850
6170 X 2120 X 250 10300 4310 4510 2850

* bei Ausstattung mit Rapid 24 AbmafR B erhoht sich um 380 mm

PRO-SPEED PRO-SPACE
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| Grofde Unternehmensgruppe

18 Produktionsstatte
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80% Exportanteil »
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500 Servicetechniker

3.000 Qm Ausstellungsriaume
10.000 Produzierte Standard-
Tischlereimaschinen und professionelle
Maschinen pro Jahr

240.000 QmiProduktionsfliche

www.scmgroup.com

scm@igroup

Die technischen Daten kénnen sich je nach der gewihlten
Zusammensetzung dndern. Zu Zwecken der besseren Darstellung
zeigen einige Fotos Maschinen mit Zubehér. Die technischen
Daten kénnen ohne Vorankiindigung verdndert werden; solche
Verdnderungen haben keinen Einfluss auf die von den EU-Vorschriften
vorgesehene Sicherheit.
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