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DESIGN SCM, EIN ERGONOMISCHER STIL.

FERTIGUNGSQUALITAT

Beste Leistungsdaten, einfache Bedienung und
Zuverlassigkeit sind das Hauptkonzept, das zur
Entwicklung des COMPACT 22 gefuhrt haben. In
dieser Maschine ist die Vereinigung von
einzigartiger Leistung mit auBergewodhnlicher
Qualitat realisiert.

PROFILIEREN.

Die Profiispindeln verfugen Uber ein System von
Druckschuhen an den Schutzhauben, die die
besten Bedingungen fur Profilbearbeitungen ohne
Kompromisse bieten und die den Einsatz von
Werkzeugen mit groBem Durchmesser
ermaoglichen.

ELEKTRONISCHE PROGRAMMEINHEIT.

Nach der einfachen Vorprogrammierung von

Bearbeitungsquerschnitten erfolgt vom Schaltpult

die Programmierung von Breite und Stérke des

auszuflihrenden Werkstlickes, dies ist insbesondere

bei kleinen Serien bzw. Einzelstucken nutzlich.

SerienmdRBig stehen zur Verfugung:

- Pneumatikdruck des Vorschubsystems,

- Stufenlose Regulierung der
Vorschubgeschwindigkeit,

- Automatische Stern-Dreieckschaltung der

Motoren




ABRICHTARBEIT MIT DEM FUGEFALZFRASER.

Der Fugerfalzfraser, auf der Abrichtwelle montiert,
sorgt, gemeinsam mit dem perfekt anliegenden
FUhrungslineal, fur eine Fugekante rechtsseitig des
Hobelgutes wé&hrend des Abrichtvorganges, auch
bei langen Werkstlucken.

VORSCHUBSYSTEM MIT DIREKTEM KARDANANTRIEB.
Das Vorschubsystem arbeitet mit direkten
Kardanantrieben und garantiert somit eine
gleichmdRig einwandfreie .Oberfléichenqualitdr.
Die Vorschubleistung wird auch in kritischen
Bearbeitungs-Situationen durch eine, am
Maschinenende, im Tisch liegende motorisch
angetriebene Vorschubwalze gewdhrleistet. Die
Tischwalze ist mit einer vertikalen
Aushubdruckvorrichtung nach oben ausgerUstet.

KURZE RUSTZEITEN.

Alle fur die Einstellung erforderlichen Griffe oder

Schalter befinden sich an der

Maschinenvorderseite und ermdoglichen so

schnellste Einstellung:

- Die Veranderung der Arbeitsbreite bedingt nur
eine Einstellung, da linke Spindel, Druckelement
und linke Auslauffuhrung gemeinsam eingestellt
werden.

- Fur die Veranderung der Werkstuckstdrke ist

" ebenfalls nur eine Einstellbewegung notwendig,
da Dickenwelle, Schutzhaube mit Druckschuh
und Vorschubwalzen miteinander eingestellt
werden.

- Fur die Profilierung erfolgt die Einstellung der
Spindeln fur den jeweiligen Werkzeug-
durchmesser durch eine einfache Einstellung.

SICHERHEIT.

Eine mit I&rmabsorbierenden Material
ausgekleidete Schutzhaube deckt alle in
Bewegung befindlichen Maschjnenelemente ab
und begrenzt erheblich den von der Maschine
erzeugten Larm.

Das innenliegende Beleuchtungssystem ermoglicht
dem Maschinenflhrer perfekte Sicht wéhrend der
Bearbeitung.

Die automatische Schnellabbremsung des
Vorschubmotors und ein Impulsschalter mit
Rucklauftaste ermoglichen rasche und sichere
Maschineneinstellung.




TECHNISCHE DATEN

AnschiuBdurchmesser der 4 Stck. Absauganschilsse

MIT HOBELKOPFDURCHMESSER 120 mm. AUF DER LINKEN SPINDEL
** MIT HOBELKOPFDURCHMESSER 120 mm. AUF DER DICKENWELLE

il (COMPACT 22
. Max. BeorbeiTung;bréiTe (FertigmaB) . 7:7 ~mm. 220" 20
[ Min. A}Beifsbreifg (FertigmaB) ] - mm. 25 25
Max. Hobelhdhe (FertigmaB) mm. 120" 120"
‘Min. Hobelhohe (FertigmaB) ) - . mm. 6 - ) -
Vorschubgeschwindigkeit (Gefriebemofor) B m/1’ 6/12 4+ 22
| Spindeldrehzahl D N U/min. - 6000 6000
| Spindeldurchmesser 7 e mm. 40 ) 40
Aufspannldnge Veﬁkdlspindel - B . . mm. 1% - 188
Aufspannldnge Horizontalspindel B omm. 230 230
Unter-Tisch-Einstellbereich Vertikalspindel — O bis mm. 7h725 25
Axialeinstellbereich der Dickenwelle in Bezug auf das rech’rgft]hEL]hQKr{éol O bis mm. 25 25
Axialer Einstellbereich der Abrichtwelle ik - mm. 7 5 7 5
Min. und Max. Werkzeugdurchmesser fur vertikale Profilv?erkzeuge omm. B 100 + 180 N 7:1:007:—7@
Min. und max. Werkzeugdurchmesser fur Profilwerkzeuge oqfrgeirw@riwelle mm 7]067—17807
Min. und max. Werkzeugdurchmesser auf der Abrichtwelle mm. 120 =~ 140 120 = 140
Motorstérke Abrichte - PS 585 55
Motorstarke VerTikc;Isp}ndeln FS . 7,577 . 7.5 B
Motorstarke Dickenwelle = Ps ' '5,5 5:5 i
Vorschubmotorstarke N - T ,:P,S,, 77; 77713717 357:7
Motorstarke der Hohenverstellung - PS 657 i 0.5
| Durchmesser der Vorschubwalzen =  mm 120 N 120
VAufg'dbe’rischlc"Jnge - g 777 mm. 2000 ;éOOO
Einstellbereich Aufgogéﬁschhéhe u. Fugelineal I mm. 10 10
mm. e - BE

100 + 180

Die in diesem Prospekt vorhandenen Abbildungen und technischen Daten sind unverbindiich. Die Firma SCM behdilt sich das Recht vor, aus technischen, kaufmdnnischen und organisatorischen Gran-
den, Anderungen_vorzunehmen unter Beibehaltung der hauptsachlichsten Merkmale und Kennzeichen der dargestellfen Maschinen. Desweiteren koénnen zusatzliche Teile, wie Schutzvorrichtungen,
Armaturen usw. Anderungen erfahren und zwar je nach den Gesetzen und besonderen Erfordernissen der Lander, fur die die Maschinen bestimmt sind

SCM INTERNATIONAL spa
Via Casale, 384 - 47040 Villa Verucchio
Tel. O541/677061-677272 - Telex 550142
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