DOPPELENDPROFIL-UND
ZAPFENSCHNEIDAUTOMAT




D80 K cenav EINFach

AUSSERGEWOHNLICH SIGHER

Arbeitsbreite bis hinunter auf nur 75mm
Arbeitsaggregate mit Motorstéarken bis 11kw (15 PS)
Arbeitswellen mit hochster Prazision

fir genaueste Bearbeitung it
Automatische Motorbremsung fiir sofortiges
Anhalten des Werkzeuges (innerhalb 4 Sek.)
«Komplett-Schutz» fiir alle Motoren

Maschinenbett erfordert weder Fundament noch Verankerung
Vorschubketten mit «Totalfihrung»

und Schwingungsdampfern

Steuerelemente ubersichtlich,

leichte Umstellung von einem Arbeitsgang auf einen
Anderen j

D80 K: Ausflihrung S - Basis 1A



BEARBEITUNGSBEISPIELE
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Feinbesaumschnitt der Platten
mit Vorritzer und Zerspaner

Besaum-und Feinschnitt mit
kontinuielicher
Vertikaloszillierung des
Arbeitsaggregates
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Formatschnitt von Platten mit
Umleimern mit automatischem
Vorritzaggregat und Zerspaner

Trennschnitt mit
Mittentrennsage
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Stumpfstossen mit Sage und
Zerspaner
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Formatschnitt gebogener
Platten mit
«Kopier»>-Vorritzaggregat

Nutfrasen mit einem innerhalb
der Vorschubketten montierten
Werkzeug

Herstellung von Zinken




Herstellung schrager Zapfen
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Herstellung von Doppelzapfen

Ausfuhrung von Zinken der
Schwalbenschwanzverbindung

Herstellung schrager Schlitze
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Frasarbeiten mit 2
Frasaggregaten zur
Vermeidung von Ausbriichen

Fensterflugelanfertigung mit
Ausfrasungfur Verriegelung

Zapfenschneiden mit
Hobelkopfen

=
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Ausfiihrung von
Schwalbenschwanzverbindungen




Der D80K ist das Ergebnis eines eingehenden Studiums mit dem Ziel, einen einfachen Doppelendprofiler zu konstruieren, der dennoch komplett in seiner
nao K Zusammensetzung ist und den ihm zustehenden Raum im Produktionsablauf des Fertigungsbetriebes voll ausfiillt.

In jeder Zusammensetzung, sei es fir die Mobelfertigung wie fiir die Fensterfertigung oder auch fiir andere
Bearbeitungen, bietet der D80K in jedem Falle eine aussergewdhnliche Problemlésung durch Funktionalitat, Einfachheit der Bedienung, garantierte Prazision
und Dauerhaftigkeit im Einsatz: Tatsachen, die fiir einen Doppelendprofil - und Zapfenschneidautomat der 80ger Jahre zwingend sind.

Steuerpult mit Steuerung Parallelogramm- Schwingungsdampfer Durchbriiche im Automatische Automatisches : Frasaggregat Drehgriff fiir
farblicher Auflageflache Einlauffihrung | Kettentrager fur Vorritzer mit Frasaggregat Mod. (n = 3500/ 7000) Einstellung der
Abstimmung der Bearbeitungen Riemenantrieb TK (n = 3500/7000) ; Vorschubgeschwindigket
einzelnen innerhalb der (n = 6000)
ﬂ\ Bedienungselemente Verschubketten Frasaggregat als Zusatzliche Drehgriff fiir
Zerspaner eingesetzt Steuerelemente fiir Kupplung
(n = 6000) Breitenverstellung

% £ Getriebemotor fiir
- stufenlosen Vorschub

Mikrokontakte fiir die

Ansteuerung der ¢ Wartungseinheit

automatischen e (Filter, :

Aggregate fiir Bewegliche Hohlkdrper-Stahlschweisskonstruktion Drehgriff fir Wasserabscheider,
Elektroschaltschrank «zeitweises Arbeiten» Kommandoeinheit des Maschinenbettes Breitenverstellung Oeler)

D80 K: Ausfliihrung S - Basis 1B




D80 K iussersT

- VIELSEITIG

Der D80K kann mit einem breiten Angebot von Arbeitsaggregaten
unterschiedlichster Leistung und Funktion ausgeriistet werden; die
vielseitigen Ausstattungsvarianten kénnen den jeweiligen Erfordernissen bis
in jede Einzelheit angepasst werden.

™ Der D80K kann folgende Arbeiten ausfiihren:
Formatschneiden, Besaumen, Feinbearbeiten von Kanten, Aufteilen, Kappen,
Zapfenschneiden, Profilfrasen, Fasen, Nuten;
er kann folgendes Material bearbeiten:
Massivholz, Spanplatte, beschichtete Spanplatte,
Dekorplatten, Wabenplatten, Sperrholz,
stabverleimte Platten, Holzfaserplatte,
Holzzementplatte, Eternit, Plexiglas; er kann Teile
bis 75 mm Breite (einseitig) bearbeiten und bis
150mm (doppelseitig); Teile bis 180 mm Héhe; fiir
Einsatzgebiete wie Mobelfertigung, Kiichen,
vorgefertigte Platten, Tische, Verkleidungen,
Fertighauser Tiuren-und Fensterfertigung




D80 K uicuste prizISION

Prazision in der
Vorschubfithrung

Die Vorschubkette ist Glied fur
Glied geflihrt und garantiert dadurch
konstante und genaueste Filhrung
unter Ausschluss jeglichen Spieles
oder Schwingungen, auch bei
erheblichem seitlichen Druck

\|

Priizision beim
Formatschnitt

Die Formatschnittgenauigkeit
hangt von der absoluten Parallelitat
der Anschlage ab; die Parallelitat
der Anschlage ist abhangig von der
Biege-und Drehfestigkeit der
Antriebswelle der Vorschubkette.

Der Durchmesser der
Antriebswelle des D80K ist 80 mm:
Garant fur hochste
Formatschnittgenauigkeit unter jeder
Arbeitsbedingung.

L1 (] ®
Prazision der C
® [ ]
Fertigbearbeitung

Viele Konstruktionsdetails des
D80K garantieren Genauigkeit in der
Bearbeitung wie z.B.: Robuste
Arbeitsaggregate,
aussergewohnliche Soliditat und
kompakte Struktur der
Hohlkérper-Stahlschweisskonstruktion
des Maschinenbettes.




D80 K xrarT unp

GESCHWINDIGKEIT FUR HOHERE
QUALITAT
B Arbeitsaggregate mit Motorstirken

g 2bis 1 KW (15 PS)

Bei dem D80K konnen Arbeitsaggregate bis zu einer Leistung von 11 Kw
(15PS) zum Einsatz kommen, die eine hohe Ausnutzung der Maschine
ermoglichen, besonders bei schweren und schwierigen Bearbeitungen.

Die verminderte Schwungmasse Schwingungsdampfer der Vorschub-
kette und die kurze Teilung der Kettenglieder ermoglichen eine hohe
Vorschubgeschwindigkeit (von 5-35 m/Min.), die besonders bei der Platten-
bearbeitung von Gewinn ist.

Arbeltswellen mlt Umdrehungsgeschwindigkeiten von
n=6000 und n=7000 ochne den Einsatz eines
Frequenzumformers

Der D80K verflgt tber Formatschneideaggregate mit n = 6000; Profilfrasaggregate mit n = 7000 und
Zapfenschneidaggregate mit n = 3500 ohne Einsatz eines Frequenzumformers.

D80 K evracu unp sicHER
IN DER BEDIENUNG

Alle Vorrichtungen fur die Einstellung und Bedienung sind leicht zuganglich;
die Aggregate sind auf Schlitten montiert, die Uber die gesamte Lange ohne
Stelleiste gefuhrt sind und somit nicht gesondert arrettiert werden; die
Vorschubgeschwindigkeit wird Uber ein leichtgangiges Handrad eingestellt; die
Anschlage auf der Vorschubkette werden durch Fingerdruck in Stellung
gebracht bzw. versenkt; auf dem Steuerpult sind die Bedienungselemente
nach Art und Funktion farblich gekennzeichnet und ermdglichen dadurch dem
Maschinenfihrer die sofortige Auffindung.

. START  sTOP

Der Doppelendprofiler D80K hat einen, «Komplett-Schutz» fir alle Motoren:
Zum Schutz gegen Kurzschluss, Uberlastung, Fasenausfall; elektrische
Sperreinrichtungen gegen versehentliche Breitenverstellung wahrend der
Bearbeitung oder Vorschubanlauf wahrend der Einstellung; Sofortbremsung
des Vorschubs (serienmassig bei Version S); die Aggregate konnen mit '
elektromagnetischer Bremseinrichtung ausgeristet werden; das einzige wirklich §
effektive System der Bremsung bei Stromausfall.

Zur Sicherheit tragt bei dem D80K die solide Bauweise und die Technik
langjahriger Erfahrung im Holzbearbeitungsmaschinenbau bei: Sicherheit die
vielmehr wert ist, als das, was sie kostet.




- D80 K 5is Ins KLEINSTE
DETAIL DURCHDACHT

1 Aufnahme fiir Splitterschutz
2 Parallelogramm-Einlauffiihrung

3 Bedienungselemente des
Steuerpultes farblich
differenziert

4 Ableseinstrument
der Arbeitsbreite

5 Wartungseinheit fiir
Vorschubkettenschmierung

und zusatzliche Steuerelemente flr
Breitenverstellung

6 Elektronisches Anzeigeinstrument
der Arbeitsbreite mit Dezimalstelle




D80 K EINIGE AUSFUHRUNGEN
FUR MOBEL FENSTER-UND
TURENFERTIGUNG
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D80 K tin BREITES ANGE-
BOT VON ARBEITSAGGREGATEN
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mit n = 6000
mit n = 3000/6000
ohne Frequenzumformer

Vorritz-und
Zerspaneraggregat

Vorritzer n = 5500
Zerspaner n = 3000
ohne Frequenzumformer

Vorritz-und
| Zerspaneraggregat

" n = 3000 bei 50 Hz ohne
Frequenzumformer
n = 6000 bei 100 Hz mit
Frequenzumformer

Direkt angetriebenes
Arbeitsaggregat

n = 3000 bei 50 Hz ohne
. Frequenzumformer
n = 6000 bei 100 Hz mit
Frequenzumformer
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i n = 3000 bei 50 Hz ohne
&l Frequenzumformer

¥ n = 6000 bei 100 Hz mit
Frequenzumformer

Arbeitsaggregat
| mit Aufsatzgetriebe

I n = 3000 Arbeitswelle des

| Aggregates

| 'n = 7000 Aufnahmewelle des
Aufsatzgetriebes

Automatisches
Frasaggregat

mit Riemenantrieb
Mod. TK

mit n = 7000
mit n = 3500/7000

Frasaggregat
mit Riemenantrieb

mit n = 3500 oder n = 7000
mit n = 3500/7000
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In der Ausfithrung N(Normal).
In der Ausfithrung S(Spezial),

Absolut identisch in Struktur und Leistungsangebot unterscheiden sich die Ausflihrungen nur in der Breite des zu den
Modellen lieferbaren Ausrustungszubehors.

Die Ausfiihrung N (Normal) wird in einfachster Zusammensetzung hergestellt, fiir kleine und mittlere Betriebe, mit einer
maximalen Arbeitsbreite von 2600 mm, um einen begrenzten Einsatz bei gleichzeitig geringem Platzbedarf zu
ermoglichen.

Die Ausfiihrung S (Spezial) kann mit dem breitesten, fir jede Bearbeitung erforderlichen Ausstattungszubehor
ausgerustet werden. .

Der D80K-S wird mit einer maximalen Arbeitsbreite von 3200 mm hergestellt und bei dem Einsatz in der ot
Plattenbearbeitung mit stufenlos regelbarer Vorschubgeschwindigkeit von 5 - 35 m/Min geliefert. Dies entspricht der )
Forderung nach maximaler Ausnutzung entsprechend der Werkzeugleistungen, besonders beim Einsatz des )
Automaten in Fertigungsstrassen.

D80 K: Abmessungen

AUSFUHRUNG N

BASIS A | BASIS B | BASIS A| BASISB | BASIS C | BASIS D

Die in diesem Prospekt und Daten

ich.
Die Firma SCM behdilt sich das Recht vor, aus (sch‘nlachqn. kaufménnischen und organisa-
unter aer

torischen Griinden,
und der

Dy kdnnen Teile, wie usw.
Anderungen erfahren und zwar je nach den und
der Lénder, fiir die die Maschinen bestimmt sind.




D80 K uavprsicHLICHE

TEGHNISCHE DATEN

grosste Arbeitsbreite
kleinste Arbeitsbreite einseitig
doppelseitig*
grosste Arbeitshohe
grosster Durchgang zwischen Vorschubketten und Aggregatstragern
grosster Durchgang zwischen Vorschubkette und Basis
Abstand Oberkante der Kettenglieder vom Boden
Stufenlos einstellbareVorschubgeschwindigkeit

Vorschubmotor fur 3 ~ 18m/Min

Vorschubmotor fur 5 ~ 35m/Min

Riemengetriebener Vorritzer (mit Arbeitsaggregat verbunden)

Riemengetriebener Vorritzer (mit Frasaggregat verbunden)

Riemengetriebener Vorritzer (mit Frasaggregat m. 2 Umdrehungszahlen)
Unabhangiger Vorritzer mit 1.1/1.8 Kw (1.5/2.5PS) bei 50/100Hz

Direkt angetriebenes Arbeitsaggregat 4.1/6.6 Kw (5.5/9 PS) bei 50/100

Direkt angetriebenes Arbeitsaggregat 6/8.8 Kw (8/12PS) bei 50/100Hz
Automatisches Arbeitsaggregat 3.3/5.2 Kw (4.5/7.PS) bei 50/100Hz
Automatisches Aufsatzgetriebe auf direkt angetriebenem Arbeitsaggregat
Riemenangetriebenes Frasaggregat mit 1 Umdrehungszahl 5.5 Kw (7.5PS) **
Riemenangetriebenes Frasaggregat mit 1 Umdrehungszahl 7.4 Kw (10 PS)
Riemenangetriebenes Frasaggregat mit 1 Umdrehungszahl 11 Kw (15 PS)
Riemenangetriebenes Frasaggregat mit 2 Umdrehungszahlen 4/4.8Kw (5.5/6.5PS) **
Riemenangetriebenes Frasaggregat mit 2 Umdrehungszahlen 5.5/6.6Kw (7.5/9PS)
Riemenangetriebenes Frasaggregat mit 2 Umdrehungszahlen 7.4/9.2Kw (10/12.5PS)
Automatisches Frasaggregat Mod. TK 5.5Kw(7.5PS)

Automatisches Frasaggregat Mod. TK 4/4.8Kw (5.5/6.5PS)

Durchmesser x Aufspannlange der Wellen

Direkt angetriebenes Arbeitsaggregat

Automatisch angetriebenes Arbeitsaggregat

Automatisches Aufsatzgetriebe

Riemenangetriebenes Frasaggregat

Automatisches Frasaggregat Mod. TK

Bohrung der Vorritzsageblatter

Bohrung der Zerspaner

* Aussenmass der zusammengefahrenen Vorschubketten 148mm

** Frasaggregate mit Einsatz von Zerspanern drehen mit n = 6000 anstelle von n = 7000

3200 mm (2600 mm Ausfiihrung N)
75 mm

150 mm

180 mm

200 mm

240 mm

910 mm

von 3 - 18 m/Min

und von 5 - 35 m/Min
(nur Ausfiihrung S)
1,5Kw (2PS)

3Kw (4PS)

n = 5500

n = 3500 oder n = 6000
n = 3000/6000

= 3000/6000

= 3000/6000

= 3000/6000

= 3000/6000

= 7000

= 3500 oder n = 7000
= 3500 oder n = 7000
= 3500 oder n = 7000
=3500/7000

= 3500/7000

= 3500/7000

= 7000

= 3500/7000

S DDA SED L DRI IS

240 mm x 85 mm
740 mm x 135 mm
230 mm x 85 mm
2 40 mm x 150 mm
2 40 mm x 150 mm
2 55 mm

2 80 mm
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