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Allgemeine
Frasarbeiten

Bearbeitungen von
Kunststoff und
Leichtmetall.

Turenfertigung

Ergon ol

Mehr als ein einfaches Maschinenkonzept,
um modulare Losungen anzubieten und spezifische
Anforderungen zu erfullen.

Nesting
Bearbeitungen

Hohe Produktivitat

5-Achs
Bearbeitungen




Spitzentechnologie in allen
Abmessungen.

Von kompakten zu groBzugig
dimensionierten Fraszentren, die
Ergon ist das richtige Lésung fur
lhre Produktion

pPriisecseecy [T teaey

Benutzerfreundlichkeit und
industrielle Integration.

Optimale
Arbeitsplatzbedingungen und
hervorragende Leistungsfahigkeit

Stabilitat durch die
Portalbauweise und Flexibilitat
mit dem TVN Arbeitstisch.




Eine Kombination von innovativen Losungen
CNC- Fraszentren | fur ein technologisches Spitzenprodukjc, d S
= - das durch eine hohe Bearbeitungsqualitdt und Produktivitat Gberzeugt
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Rear Unit
Die intelligente Losung
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Ein innovatives und
exklusives Konzept
das zwel getrennte
Bereiche zwischen
Bediener und
Arbeitsaggregaten
schafft, um eine
optimale
Bedienersicherheit
und komfortable
Bedienung zu
gewahrleisten.
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Das Arbeiten an der
Maschine wird durch
die unverkleideten und
bequem zugéanglichen
Arbeltsaggregate
erheblich erleichtert.
Der Bediener hat beim
Einrichten und
Einstellen groBte
Bewegungsfreiheit.
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Dank der groBzUigigen transparenten Flachen in
den Seitenschutzverkleidungen ermoglicht das
Rear Unit Konzept eine vollstandige Ubersicht
und Sicherheit bei der Kontrolle der Probestticke,
auch bel laufenden Arbeitsaggregaten.
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Unabhangige x_ AChse . Durch die unabhangigen X-Achsen passt sich die Ergon an die

23 £ s verschiedensten Einsatzanforderungen an, da fUr jede Arbeit
E rg O n I CN© Fraszentren | grOBte Freiheit jewells die optimale Konfiguration gewahlt werden kann.







Unabhéngige Z-Achsen:
serienmalig Hochstleistungen

Dynamik und Prazision im Hochstmas.
Schlanke und unabhangig angetriebene
Aggregate sichern schnelles
Ansprechverhalten und hochste
Positioniergenauigkeit.

Einstellung der Werkzeuglange direkt
liber die Software

Werkzeugeinstellung direkt in der Maschine
ohne Voreinstellungen am Werkzeughalter.

Direkt mit dem Trager verbundene Aggregate:

nochste Verwindungssteifigkeit

[Laufweg Laufweg
X-Achse Z-Achse
Ein/Aus
vertikaler
® Laufweg

der
Fraseinheit

Herkommliche D

Lésungen.
Lautweg Laufweg
X-Achse Z-Achse

Ergon d

Direkt mit dem
Trager verbundene
Aggregate ohne

Zwischenelemente.

Minimaler Abstand
zwischen Achse,
Spindel und
Tragerkonstruktion.




Verwindungssteifigkeit und Prazision
die entscheidenden Punkte
fur ein Qualitatsprodukt
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Basic-Arbeitsaggregat:
hochste Verwindungssteifigkeit
und Bearbeitungsqgualitat

Basic- Einsatz des automatischen

Aggregat: Werkzeugwechslers zusammen mit Syncron
7,5-11-15-16 kW zum Kopieren mehrerer Profile im selben
Werkzeugwechsler

mit 12

Werkzeugplatzen

zusammen mit
Ein/Aus Einheiten.

Produktivitat
und Flexibilitat
in einem.

Basic-Aggregat
mit Werkzeug-
wechsler Plus:
7,5-11-15-16 kW
Werkzeugwechsler
mit 12
Werkzeugplatzen
zusammen mit
Ein/Aus Einheiten.
Taktzeitunabha
ngiger
Werkzeugwech
sel wahrend
Bohr- oder
anderer Zusatz-
bearbeitungen.

Syncron
Elektronisches
Floating-System
fUr intensiven
Dauereinsatz zum
Kopieren ohne
UbermaBigen
Druck auf das
WerkstUick.
Erlaubt den vollen
Einsatz des
Werkzeug-
wechslers. Die
Schnittparameter
des Materials
werden nicht
eingeschrankt.

Ein
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Modulo Aggregat
hochste Flexibilitat

und Vollst




Compact Aggregat:

das traditionelle Konzept

der parallel angeordneten Aggregate
mit fortschrittlichster Technik.

Compact Aggregat: Syncron C
11-15-16 kW Syncron C erméglicht Schnittparameter, die
Hohe Produktivitat der parallel angeordneten Aggregaten in jedem anderen mechanischen Kopiersystem
Verbindung mit einer schnellen Einstellung der unabhangigen Z- weit Uberlegen sind. Die
Achsen. In Kombination mit Syncron C bietet das Compact-Aggregat  Ansprechgeschwindigkeit des Aggregats mit
hochste Produktivitat bei der Fertigung von MDF Fronten. unabhangiger Z-Achse gewahrleistet hohe
Kopierpréazision.
EI N I’I Chte N |n Beim elektronischen Syncron-Kopiersystem wird das Arbeitsmali3 des Werkzeugs direkt tber
CNC auf das KoplermaB des Rings ausgerichtet. Dadurch fallen manuelle
R ekOrd Zelt Voreinstellungen weg, da die Arbeitshohe nach der Bearbeitung eines Probestticks in der

Steuerung eingestellt werden kann.

Senken Ausrichten Kopieren



Spezifische Losungen:
spezielle Aggregate, Winkelgetriebe
und Werkzeugmagazine




POWER 2000:

die Leistungsstarke und zuverlassige
Frasspindel sorgt fur eine optimale
Bearbeitungsqualitat

Frasspindel der neuesten
Generation

SCM POWER 2000
leistungsstark, robust,
prézise und zuverlassig

16
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7.5

9000 16000 18000 24000 30000

Werkzeugaufnahme HSK 63 F: Hochste
Stabilitat und Spannprézision fur optimale
Bearbeltungsqualitat. Exklusives SCM Kegel-
Reingungssystem flr eine prazise Passung
unter allen Arbeitsbedingungen

LEISTUNGSSTARK

e GroBzligig dimensionierter Stander

e Hochleistungsfahige Inverter fUr eine groBe
Zerspanungsleistung

ROBUST

e Vlonoblock-Gehause

e \Jorgespannte Keramikdoppellager
e Spindel mit groBem Durchmesser

PRAZISE
e \/orgespannte Lager flr maximale Prézision
e Selbstausrichtendes Oberlager

ZUVERLASSIG

* Staubschutz durch inneren Uberdruck
e | ebensdauerschmierung

e Fussigkeitskihlung

FUr jede Anwendung die richtige Leistung:

7,5 kW von 9000 bis 18000 U/min
11 kW von 9000 bis 18000 U/min

15 kW von 16000 bis 24000 U/min
16 kW von 16000 bis 30000 U/min




Multifunktionstisch:
eine sichere Auflage
fur jede Aufspannanforderung
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Multifunktionstisch
aus Aluminium:

eine sichere Auflage
fur jede Aufspannanforderung

Reichhaltiges Zubehér flr jeden Bedarf :
Zum Abstltzen, Spannen und Aufnehmen
der Werkstlicke bei kiirzesten Rustzeiten.

W W O BAe -rp -g. e




ideal fur die
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Multifunktionstisches aus Aluminium sind auch
Bearbeitung von Kunststoff und Leichtmetall.

TIPS

.

e

T-Nuten und die Gewindebohrungen sichem eine perfekte

Befestigung fur samtliche Spannvorrichtungen.

Die




Arbeitstisch mit TVN-Auflagen
und Vakuumsaugern:

hochste Flexibilitat
und komfortable Bedienung







Telecontrol - Xilog Plus - Telesolve:

Alles unter Kontrolle

Telecontrol:
Bearbeitungen stets unter Kontrolle.
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Mit einem vor den Arbeitsaggregaten angeordneten Kamerasystem wird der Arbeitsbereich
der Maschine aufgenommen. Auf der Bedienerseite kénnen die Arbeitsschritte auf einem

Monitor sicher verfolgt werden.

F’,Mw« ek

[DEE ' t8 - 88

=] HIEEET
QA BYEL B

& [+ x +v [\ M < [[e538

) Textinstuctions

&
) Textinstructons
ling

) Textinstructions

3§ untiled - Paint

Parsifal - delsole.pgm

Die Bedienoberflache erleichtert die Programmierung der Maschine
durch eine grafische Darstellung aller Funktionen.

e Ausflhrung der Maschinenfunktionen Uber ein praktisches
Bedienfeld

e Erlaubt die Erstellung von Programmen auch ohne tiefgehende
technische Kenntnisse Uber einen Editor mit grafischen Symbolen
und Animationen. Windows Bedienoberflache.

.

Die Losung PC-OFFICE eroffnet der CNC-Steuerung sémtliche

typischen Méglichkeiten des PCs:

e Anbindung an Netzwerke

e Einsatzmoglichkeit flr beliebige Funktionen die nicht mit der
Maschinenverwaltung zusammenhangen.

e Einlesen der Daten von Diskette, CD-ROM und Online-Moglichkeit
mit dem SCM Telesolve System.

TELESOLVE

Es handelt sich um ein Femdiagnosesystem, durch das die Techniker
des SCM-Kundendienstzentrums in Echtzeit direkt auf die Maschine
zugreifen kénnen, und zwar zur;

e Diagnose der SPS, Maschinenparameter, usw.

e Aktualisierung der Software der CNC-Steuerung in Echtzeit



Immer die richtige Ausfuhrung:
ein entscheidender Vortell

Basic Werkzeugwechsler Plus + Syncron

Basic Werkzeugwechsler Plus + F18 Basic Werkzeugwechsler + Syncron + F18 (Abstand 1080 mm)

(Abstand 840 mm) (Abstand 720 mm) Flexible Fertigung von
Allgemeine Fras- und Bohrarbeiten. SchranktUren mit Kopiereinrichtung

|

Allgemeine Fertigung mit Kopiereinrichtung
und Bohreinheit ‘

Basic Werkzeugwechsler Plus + Sage + F18 (Abstand 1080 mm)
Mabelfertigung mit Sage und Bohreinheit

Basic Werkzeugwechsler + FZ40 (mit unabhangiger Z Achse) mit
Sage (Abstand 1200 mm)
Fur anspruchsvolle Bohrarbeiten

Compact-Aggregate (Abstand je 220 mm)

FUr die GroBserienfertigung von Schrankttiren (Abstand 360 mm)

Compact-Aggregate + PB1 Modulo Aggrégate + F18 + Sage +

Universal K2

Fur die GroBserienfertigung von Schrankttren Fur die hochflexible Fertigung

Basic-Aggregat Werkzeugwechsler Plus Basic-Aggregat + Prisma mit unabhangiger X-Achse + Rapid 24 seitlich:
+ Prisma mit Werkzeugwechsler Leistung und Vielseitigkeit eines Aggregats mit 3 Achsen und eines Aggregats mit 5 Achsen.
Leistung und Vielseitigkeit auf 5 Achsen GroBe VerfUgbarkeit von Werkzeugen durch die Magazine mit 24 seitlichen Platzen.
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Die Grosste Palette
von Holzbearbeitungsmaschinen

SCM st seit mehr 50 Jahren als Hersteller von Holzbearbeitungsmaschinen tétig und bildet gleichzeitig den
historischen Kern der gleichnamigen Gruppe. Diese gehort mit 3000 Beschéaftigten, 16 Produktionsstatten und
einem Exportanteil von 70% zu den weltgréBten Herstellern der Branche. SCM produziert die gréBte Palette von
Werkzeugmaschinen fUr die Weiterverarbeitung von Holz. SCM ist nach ISO 9001 zertifiziert. In der ganzen \Welt
sorgen spezialisierte SCM-Techniker fur einen kompletten Kundendienst, der auch ein Ferndiagnose-System Uber
Computer umfaBt. SCM kann auch von einer konzerneigenen Struktur Gebrauch machen: CSR - Consorzio Studi e
Ricerche. Das CSR - Consorzio Studi e Ricerche verflgt Uber modemste Versuchseinrichtungen Dadurch erflllen
samtliche Maschinen auch die strengsten intenationalen Sicherheits-, Ergonomie- und Umwelt- sowie
Gesundheitsschutzvorschriften.







