


E r g o n OCNC- Fraszentren

Mehr als ein einfaches Maschinenkonzept,
um modulare Losungen anzubieten und spezifische
Anforderungen zu erfiillen.
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Eine Kombination von innovativen Losungen
fur ein technologisches Spitzenprodukit,
das durch eine hohe Bearbeitungsqualitat und Produktivitat Giberzeugt
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- Die intelligente Losung \
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Lin innovatives und
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Das Arpaten an der
Maschine wird durch
die unverkisidaten und
bequern zuggnalichen
Arbmitsaggregale
erhablich arleichler!.
Der Bediener hat lheim
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gen Selenschuvaridedungen ermaglchl das
Rear Unit Kenzept eine valistandige Ubarsicht
und sichemelt bei der Kenliple dej Probesttioks,
auch bel lacranclen Arbetsaggregaten,
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Unabhangige Z-Achsen:
serienmaitig Hochstleistungen

Dynamik und Prézision im HochstmaB.
Sohlanke Und unabhEngiy angetiebena
Agaregate sicheam schneles

‘Ansprachverhallen und hoeksts

Positioniergenauligleit

Einstellung der Werkzeuglinge direkt
tiber die Software

Werkaugeinstelung direkl in der Maschine

ahine Vorenstellungen am Werkzeughalter,

Direkt mit dem Tréger verbundene Aggregate:
hochste Verwindungssteifigkeit
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Verwindungssteifigkeit und Prazision
die entscheidenden Punkte
fUr ein Qualitatsprodukt







Basic-Arbeitsaggregat:
hochste Verwindungssteifigkeit
und Bearbeitungsqualitat
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Modulo Aggregat:
nochste Flexibilitat
und Vollstandigkert

Modulo Aggregat:

11-15-16 kW

Wailizesigwaetsler it 12
Werkzsugplazan und Bnbaumdaciichike!
Mef IS 20 A Zu-

Lnd sbsoheEitbaren Aggreaatan,

Ein HochstmaB an Flexibilitat und
Vielseitigkeit.
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Compact Aggregat:
das traditionelle Konzept

der parallel angeordneten Aggregate

mit fortschrittlichster Technik.

Compact Aggregat:

11-15-16 kKW

Hole Procuktivital der perallel endecrdneten Agareaalal) in
Verbindung mit ainer sehnellen Bnstellung der unabhangigen Z-
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Spezifische Losungen:
spezielle Aggregate, Winkelgetriebe
und Werkzeugmagazine
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POWER 2000:

die Leistungsstarke und zuverlassige
Frasspindel sorgt fur eine optimale
Bearbetungsqualitat

S o N R DS LEISTUNGSSTARK

Frasspindel der neuesten  GiroRzilgig dimensionierer Staner
Generalion * | ochleistungsahice Inverter fiir aine grole
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SCM POWER 2000 4o
leistungsstark, robust, .’333"?; e

DFQZIS@ Uﬁd ZUV@I"@SSIQ o Viorgespanrile Keramlkdoppellager

* Spindel mit groem BUrchmesser

PRAZISE |
o Vorgespannte Lager flr maximale Prazsion
» Salbstausichiendes Oberager

ZUVERLASSIG

e Staubschutz durch innsren Uberdrick
¢ Lebensdalerschimiening

® Fllssigkelskihiung

Flr jede Anwendung die richtige | eistung:

7,5 kW von 9000 bis 18000 U/min
11 kW von 9000 bis 18000 U/min

15 kW von 16000 bis 24000 U/min
16 kW von 16000 bis 30000 U/min

16000 1E000 24000

Wekzeligauianine HSK 65 [ Hichsie
Stablitat und Spannprazsion iy aplimale
Besrbeltungsguallal, Exkdusives SOV Kegel-
Reingungssystem [Ur ine prizise Passung
unterallen Arbeitsbedingungen




Multifunktionstisch:
eine sichere Auflage
fur jede Aufspannanforderung




Multifunktionstisch
aus Aluminium:

eine sichere Auflage
fUr jede Aufspannanforderung
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Die T-Nuten unel clie Gewindebolningen sichorm eire perfekie Die hohe Verwindungsstefigkeit und die ebens Auflacsefiche des
Befestigung filr samiliche Spannvariohiungan. Ivieitifunktionstisehas aus Aluminium sind such idesl fir ale

Bearbeiiung von Kunslstot und Leishtmetail.
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Arbeitstisch.mit TVN-Auflagen
und Vakuumsaugern:

hochste Flexibilitat
und komfortable Bedienung







Telecontrol - Xilog Plus - Telesolve:
Alles unter Kontrolle

Telecontrol:
Bearbeitungen stets unter Kontrolle.

Mit einem vorden Arbeilsagoregaton angeordne
der Maschine aufgencrmiman. Aut der Badienars
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Es handeit-sieh Um ein Femdiagnesasystam, duroh das die Tecrniker
des SCM-Kundendienszantiims it Fehtzel dirgkl aul die Maschins
zugreiten konnen| Und zwar zU

s Diagnoss der 5P, Masclhinenpararmeatarn, usw,

o Alduslisisruna der Softwars der GNG Steuening in Lohzeit




iImmer die richtige Ausfuhrung:
ein entscheidender Vortell

Basic Werkzeugwechsler Plus + F18 Basic Werkzeugwechsler + Syncron fa':ﬁ'g Xg;gﬁ%u%%%crgﬂfr Plus + Syncron
(Abstand 840 mm) {Abstand 720 mm) Flexible Fertigung von

Allgemeine Fras- und Bohrarbeiten. Schranktlren mit Kopiereinrichtung ﬁ\rli%egoehi?sinlzheerittigung mit Kopiereinrichtung
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Basic Werkzeugwechsler Plus + Sége + F18 (Abstand 1080 mm) Basic Werkzeugwechsler + FZ40 (mit unabhingiger Z Achse) mit

Mébelfertigung mit Sage und Bohreinheit Eﬁggwéétrﬁéig?/o}Igoé)o[};??r)beiten

Compact-Aggregate (Abstand je 220 mim) Compact-Aggregate + PB1 Modulo Aggregate + F18 + Sage +

N g : - {(Abstand 360 mm) Universal K2
Fiir dlie Grofiserientertigung von Schrankitren Fir die GroBserienfertigung von Schranktiiren Far die hochflexible Fertigung

Basic-Aggregat Werkzeugwechsler Plus Basic-Aggregat + Prisma mit unabhingiger X-Achse + Rapid 24 seitlich:
+ Prisma mit Werkzeugwechsler Leistung und Vielseitigkeit eines Aggregats mit 3 Achsen und eines Aggregats mit 5 Achsen.
Leistung und Vielseitigkeit auf 5 Achsen GroBe Verfligbarkeit von Werkzeugen durch die Magazine mit 24 seitlichen Platzen.
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