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SCM GRUPPE:

TRADITION UND FORTSCHRITT

SCM: EINE STABILE
INDUSTRIELLE STRUKTUR
Die SCM-Gruppe ist einer der
gréssten Holzbearbeitungs-
maschinen-Hersteller der Welt,
Heute stellt die Gruppe mit

| 25 Betrieben und 40 Johren -

| Erfahrung eine dynamische
Wirklichkeit dar, die auch in
folgenden Bereichen
verireten ist: ‘

— Betriebsanlagen “Turn Key”
— Giessereien .
— Elekfrosysteme

— Angewandfe Forschung

— Berufsausbildung

SCM: VOLLKOMMENE
UND UNTERSCHIEDLICHE
HOLZBEARBEITUNGS-
MASCHINEN

Die SCM - Gruppe produziert
eine komplefte Linie der
Sekunddrho/zve_rorbe/fungs—

-maschinen in einzelnen

spezialisierten Werken..
Die Erzeugnisse, von -
Standardmaschinen bis zu

| flexiblen Bearbeitungs-.

systemen, werden alle. von .
SCM selbst hergestellf:-
Mechanik, AufomofISIerungs-
vorrichfungen, S
Verfahrenselektronik uno’

' /\/lechon/lg/E/ekfron/k-

Integration.:

Alle' SCM-Maschinen vvero’en
in einem-automatischen,
computergesteuerten
Zeichenzentrum entworfen
und nach numerischer
Ferfigungstechnologie
hergestell.

Die SCM-Maschinen sind in
der ganzen Welt durch
Filialen, Verfragshandler und
Agenten verireten, die uberall
einen prdzisen und
punkilichen Beratungs- und
Kundendienst garantieren.

SCM: BESTANDIGER
EINSATZ IN DER
FORSCHUNG

Die SCM - Gruppe stellt
JGhrlich betrdchtliche
finanzielle Miftel far
Forschungszwecke zur *
Realisierung von sicheren und
ergonomischen Maschinen
mit-technologischen
Neuheiten zur Verfagung.
Eines der modernsten
Larmforschungslabors Europas
hat grosse Resultate bei-der

-Maschinenldrmminderung

erzielf, ohne die Leistungen
der Maschinen zu
beeinirachfigen. .

Der Einsatz der Forschung
verbindet sich mit.dem Einsatz
der Berufsausbildung: SCM hcn‘
als einzigste Firma des
Holzsekfors eine Berufsschule
zur Spezialausbildung von

jungen.Menschen aus aller

Welt, die spater in den ‘
verschiedensten Sektoren der <
Holzindustrie eingesetzt
werden kénnen.




MASCHINENPROGRAMM

Ein korhpleﬁes Programm fiir Anspriiche

| ABRICHTHOBELMASCHINEN

| DICKENHOBELMASCHINEN

[ TISCHFRASEN

| TISCHKREISSAGEN

‘ | KOMBINIERTE BESAUM-U. ZAPFENSCHNEIDMASCHINEN

| KOMBINIERTE ABRICHT-DICKENHOBELMASCHINEN

§

| KOMBINIERTE UNIVERSALMASCHINEN

| OBERFRASEN

[ AUTOMATISCHE VIELBLATTSAGEN

| VIERSEITENHOBEL- UND PROFILERAUTOMATEN

| LINIE FLEX

[ PLATTENAUFTEILSAGEN

I | | e |

KANTENANLEIMMASCHINEN

DUBELLOCHBOHRAUTOMATEN

| KALBRIER- UND FEINSCHLIFFAUTOMATEN

| AUTOMATISCHE PROFILFRASAUTOMATEN

| -

o | AUTOMATISCHE FORMATBEARBEITUNGSMASCHINEN

| ELEKTRONISCH GESTEUERTE WINKEL-FENSTERFERTIGUNGSANLAGEN

| CNC - OBERFRASAUTOMATEN




ABRICHTHOBELMASCHINEN

ABRICHTHOBELMASCHINEN F 410 F 520 |
Nutzbare Arbeitsbreite mm 410 520 f N
Tischlénge mm 2600 2960 -
Aufgabetischi&inge mm 1450 1780

Drehzahl Hobelwelle U/min 5000 5000

Abmessungen Abrichtanschlag mm 1100x175 1500x175

Motorstérke bis zu * kW 4 55

Larmpegel dB(A) 75 76

* Sonderzubehor




DICKENHOBELMASCHINEN § 52 S 63B

o Nutzbare Arbeitsbreite mm 520 630

I Maximale Arbeitshohe mm 240 240
Maximale Spanabnahme mm 8 8
Drehzahl Messerwelle U/min 4500 4500
Vorschubgeschwindigkeit m/min 6,5/10/13/17 6/18
Gliedervorschubwalze * ja ja
Motorstérke bis zu * kW 15 14;
Larmpegel dB(A) 76,5 70,5

* Sonderzubehor




TISCHFRASEN

TISCHFRASEN TINOA TI3ON TI3OP T 150
Tischabmessungen mm 1000x650 1200x730 1200x730 1200x730 .) i
Tischlénge mm — 2500 *** 2500 "™ 2500 **
Laufléinge Zapfenschneidschlitten mm 700 1200 ** 1200 ** 1200 **
Lauflange Schiebetisch (Vers. PS) mm — 1100 — —
U/min 3000 3000 3000 3000
U/min 4500 4500 4500 4500
Drehzal U/min 6000 6000 6000 6000
U/min 8000 7000 7000 7000
U/min == 10000 10000 10000
Motorstérke bis zu * kKW 4 55 11 9.2

*

Sonderzubehoér

** Nur fUr Version T - TL

*** Nur fur Version LL




TISCHKREISSAGEN MIT SCHRAGSTELLBAREM

SAGEBLATT

R S

TISCHKREISSAGEN MIT SCHRAGSTELLBAREM SAGEBLATT

Sl2sw SI6F SI16SF SI6swW SII6WA

Maximale Schnitthdhe mm 100 135 135 135 1356

U/min 4000 3200 3200 3200 3200
Drehzahl S&gewelle U/min — 4500 4500 4500 4500

U/min — 6000 6000 6000 6000
Drehzahl Vorritzsége * U/min 8000 9800 9800 9800 9800
Lauflénge BesGumrahmen mm 1550 = = 2000 3400
Lauflénge Besumwagen mm = = 1400 = =
Sagemotorstarke bis zu * kW 4 7.5 7.5 75 7.5
Schnittbreite bis zu * mm 1500 1500 1500 1500 1500

* Sonderzubehdr




'KOMBINIERTE BESAUM- UND
ZAPFENSCHNEIDMASCHINEN

KOMBINIERTE BESAUM- UND ZAPFENSCHNEIDMASCHINEN Sl 12TW SIT6TWA
Maximale Schnitthdhe mm 100 135
U/min 4000 3200
Drehzahl Hobelwelle U/min — 4500
U/min — 6000
Drehzahl Vorritzséige * mm 8000 9800
U/min 3000 3000
U/min 4500 4500
Drehzahl Frésspindel U/min 6000 6000
U/min 8000 7000
U/min 10000 * 10000
Sagemotorstérke bis zu * kW 4 55
Fré&smotorstarke bis zu * KW 4 55

* Sonderzubehdr




KOMBINIERTE ABRICHT- UND
DICKENHOBELMASCHINEN

<l

) KOMBINIERTE ABRICHT- UND DICKENHOBELMASCHINEN 2041 FS 2252

{*l. Nutzbare Arbeitsbreite m 410 520

b Abrichttischlénge mm 2000 2200
Maximale Arbeitshohe und Dicke . mm 240 240
Vorschubgeschwindigkeit ) . m/min . 6—10 6.5—-17 (stufenl)
Drehzal Hobelwelle U/min 5000 5000
Langlochbohreinrichtung *. ja ja
Motorstdrke bis zu * kW 4 55

* Sonderzubehdr .




KOMBINIERTE UNIVERSALMASCHINEN

KOMBINIERTE UNIVERSALMASCHINEN CU 350 2041 g
Nutzbare Arbeitsbreite mm 350 410 )
Abrichttischldnge mm 1750 2000 ]
Maximale Schnitthdhe mm 95 100
Lauflénge Schiebetisch mm 920 1000
U/min 3500 3000
. U/min 6000 4500
Drehzal Frésspindel U/rin 8000 5000
) U/min = 8000
Motorstarke Hobel/Sage bis zu * KW 3 4
Motorstérke Frése bis zu * kW : 3 4

* Sonderzubehoér




OBERFRASEN

OBERFRASEN
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* Sonderzubehoér




AUTOMATISCHE VIELBLATTSAGEN

VIELBLATT- UND BESAUMKREISSAGEN M2 M3

Nutzbare Schnittoreite mm 200 300 ./‘
Maximale Schnitthdhe bis zu mm 120 120 <
Minimale Schnittlédnge bis zu mm 290 250

Durchmesser Sagebldtter mm 200—350 200—350
Kettenvorschubgeschindigkeit m/min 6-48 6-48

Drehzahl S&gewelle U/min 3600 4200

Motorstdrke bis zu * kW 258 37

* Sonderzubehdr




VIERSEITENHOBEL-UND PROFILIERAUTOMATEN P 64B COMPACT 22 COMPACT 22 SUPER
,\, Maximale Arbeitsbreite mm 180 220 280
~ Maximale Arbeitshdhe mm 105 120 120
Vorschubgeschwindigkeit m/min 6—12 66— 12 4 = 22
Spindeldrehzahl U/min 6000 6000 6000
Maximall&nge Aufgabetisch mm 2300 2500 2500
Motorstérke Vertikalspindeln bis zu * kW 7.5 7.5 11
Motorstérke Horizontalspindeln bis zu * kKW 55 1.5 7.5

* Sonderzubehor




LINIE FLEX

LINIE FLEX FLEX 1 FLEX 2 MULTIFLEX

1. Maschine 2. Maschine @dy
Max. Héhe der zu programmierenden '
Werkzeuge (Tiefe der Tischdffnung) mm 270 270 270 320 + 320
Hauptmotorstarke bis zu * kW 8,1 11 11 11+ 11
HAUPTSACHLICHES SONDERZUBEHOR
Ablangsage ja ja ja Serienmdssig
Glasleistentrennsage nein nein ja Serienmdssig
Motorbetriebener Zapfenschneidschlitten ja ja nein ja
Elekironische Mikroprozessorprogrammierung ja ja ja Serienmdassig
Splittholz mit zeitlichem Einsatz nein nein nein ja

* Sonderzubehdr




PLATTENAUFTEILSAGEN

PLATTENAUFTEILSAGEN Z15 232 245

(@__Schnittiénge mm 1500 3200 4500

! Maximale Schnitthohe mm 90 90 %0
Schnittiefe mm 2100 " 2100 * 2100 *
Vorschubgeschw. Ségewagen m/min 13.5-27 13,5-27 13,5-27
Hauptmotorstarke kW 74 A4 74
* mit motorisiertem Schieber
PLATTENAUFTEILSAGEN MIT SPANNZANGEN Z 32D Z 45D
Schnittlénge mm 3200 4500
Schnittiefe mm 3200 4300
Maximale Schnitthdhe mm 80 80
Vorschubgeschw. S&gewagen m/min 13,5-27 13,5-27
Vorschubgeschwindigkeit und Rucklauf
m Positionier-Schieber m/min 9 9
Hauptmotorstarke kW 7.4 74
ﬂ Motorstérke Vorritzsége kW 1.1 11

PLATTENAUFTEILSAGEN MIT HEBEPLATTFORM Z32P Z 45P
Schnittlénge mm 3200 4500
Schnitthéhe mm Q0 Q0
Maximale Plattenabmessungen auf
Hebeplattform mm 3200x2200 4500x2200
Max. Plattenhéhe auf Hebeplattform mm 500 500
Vorschubgeschwindigkeit S&igewagen m/min 13,5-27 13,527
Rucklauf Sagewagen m/min 27 27
Vorschubgeschwindigkeit und Rucklauf
Positionier-Schieber m/min 9 9
Hauptmotorstarke kW 7.4 74




KANTENANLEIMMASCHINEN

KANTENANLEIMMASCHINEN BASIC 1 B3 B 4L B 5L .
Arbeitshdhe mm 8-40 10-60 10-60 10-60 M)
Zuléssige Anleimstéirke (Std.) mm 043 0,4-25 0,4-13 0,4-13 ~
Zuléssige Anleimstérke (Sonderzubehodr)  mm = = 0,4-25 0,4-25
Vorschubgeschwindigkeit m/min 8 10-15 10-15 10-15

Kappaggregat nein ja ja

Drehzahl U/min 10000 — 8500 8500

Max. Sageblattdurchmesser mm — — 170 170
Schnitt-Schrégstellung mm ®) — O-15° O-15°
BindigfrGsaggregat ja ja ja ja

Drehzahl U/min 27000 9000 9000 9000

Motorstérke kW 0.5 1.5 15 1.5

Schréagstellung Grad 15° O-45° 0O-45° 0-45°
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DUBELLOCHBOHRAUTOMATEN MB 21 MB 29
r" Standard-Abstand Bohrspindeln mm 32 32

Bohrspindeln Anzanhl 21 29
Motorstérke kW 22 2.2
Bohrtiefe mm 70 70
Einstellung Bremsvorgang mm O-70 O-70
Horizontal- bzw. Vertikalverstellung
Bohrbalken mm 3-120 3-120
MEHRSPINDLIGE DUBELLOCHBOHRAUTOMATEN MB 3T MB 57 MB 63
Standard-Abstand Bohrspindeln mm 32 32 32
Horizontalbohraggregat Anzahl 21 2] 21

) Motorstérke Horizontalbohraggregat kW 2 2 2

? Bohrspindeln je Vertikalbohraggregat Anzahl Sonderzubehoér 18 21
Motorstérke je Vertikalbohraggregat kW Sonderzubehér 1.4 272
Maximale Plattendicke mm 60 60 60

s Bohrtiefe mm 75 75 75
Maximale horizontale Bohrhéhe mm 50 50 50
Drehzahl Bohrspindeln U/min 2800 2800 2800




KALIBRIER- UND FEINSCHLIEFFAUTOMAIEN

; LINIE UNO UNO CS UNO C-CS
| %1‘ Maximale Arbeitsbreite mm 920 920 .
(If Maximale Arbeitshohe mm 160 160 —
Il Motorstérke Kw 55 75
| Teppichvorschubgeschwindigkeit m/min 6 45/9
| } Schleifoandgeschwindigkeit m/sek 16 16
‘ Schleifoandabmessungen mm 1525x930 15625x930
LINIE C C 92 c 110 C 130
Maximale Arbeitsbreite mm 920 1100 1300
Maximale Arbeitshbhe mm 160 160 160
Motorstérke kW 75 11 11
Teppichvorschubgeschwindigkeit m/min 45/9 45/9 45/9
1 Schleifoandgeschwindigkeit m/sek 18 18 18
| Durchmesser Kontaktwalze mm 220 220 220
I
[ LINIE CS Cs 92 cs 110 Cs 130
Maximale Arbeitsbreite mm 920 1100 1300
Maximale Arbeitshbhe mm 160 160 160
Motorstérke kW 74 11 11
Teppichvorschubgeschwindigkeit m/min 45/9 45/9 45/9
Schleifoandgeschwindigkeit m/sek 18 18 18
LINIE CLK CL 110K RT CL 110K/RR
Maximale Arbeitsbreite mm jlife]e) 1100
Maximale Arbeitshdhe mm 160 160
Motorstérke kW I 11
[ Teppichvorschubgeschwindigkeit m/min 45/9 4,5/9
| Schleifoandgeschwindigkeit m/sek 18 18

|



KALIBRIER- UND FEINSCHLIEFFAUTOMATEN

LINIE CL CL 92 CL110 CL 130
Maximale Arbeitsbreite mm 920 1100 1300
Maximale Arbeitshdhe mm 160 160 160
Motorstérke 1. Aggregat kKW 11 14,7 14,7
Motorstérke 2. Aggregat kW 7.5 11 11
Schleifoandgeschwindigkeit 1. Aggregat  m/sek 22 22 22
Schleifoandgeschwindigkeit 2. Aggregat  m/sek 18 18 18
Teppichvorschubgeschinwidigkeit m/min 45/9 4,5-23 4,523
LINIE CL 2R CL 2R 110 CL 2R 130
Maximale Arbeitsbreite mm 1100 1300
Maximale Arbeitshdhe mm 160 160
Motorstérke 1. Aggregat kW 14,7 14,7
Motorstérke 2. Aggregat kW 11 11
Schleifoandgeschwindigkeit 1. Aggregat  m/sek 22 22
Schleifoandgeschwindigkeit 2. Aggregat  m/sek 22 22
Teppichvorschubgeschiwindigkeit m/min 4,5-23 4,5-23
LINIE CL 3G RRR 130/RRT 130
Nutzbare Arbeitsbreite mm 1300
Nutzbare Arbeitshdhe mm 160
Motorstérke 1. Aggregat kW 18,4
Motorstérke 2. Aggregat kW 14,7
Motorstérke 3. Aggregat kW 11
Schleifoandgeschwindigkeit m/sek 22
Teppichvorschubgeschwindigkeit m/min 4,5-23
Schleifoandabmessungen mm 2620x1315
Walzendurchmesser mm 320




AUTOMATISCHE PROFILFRASAUTOMATEN

5 LOGIC23 ¢ o

s il

AUTOMATISCHER PROFILFRASAUTOMAT LOGIC 23

Maximale Arbeitsbreite mm 230** [}
Maximale Arbeitshdhe mm 120" i
Vorschubgeschwindigkeit stufenlos m/min 4—24

Motorstérken bis kW (PS) 11 (15)

Axialverstellbereich der Horizontalspindeln  mm 50

Axialverstellbereich der Vertikalspindeln mm 45

Maximaler Flugkreisdurchmesser fur

Profilwerkzeuge mm 200

Einfache Bedienung von der

Maschinenvorderseite STD.

* mit Werkzeugdurchmesser 120 mm auf der Dicktenwelle

* * mit Werkzeugdurchmesser 140 mm auf Vertikalspindeln links




AUTOMATISCHE PROFILFRASAUTOMATEN P 170 SUPER P 230 SUPER
‘ Maximale Arbeitsbreite mm 170 230 **
Maximale Arbeitshdhe mm 120 * 120 *
Vorschubgeschwindigkeit stufenlos m/min 5—50 5—50
Motorstérken bis kW (PS) 18 (25) 18 (25)
Axialverstellbereich der Horizontalspindeln  mm 50 50
Axialverstellbereich der Vertikalspindeln mm 45 45
Maximaler Flugkreisdurchmesser flr
Profilwerkzeuge mm 200 200
Einfache Bedienung von der
Maschinenvorderseite STD. STD.
Kettenloses VVorschubsystem STD. STD.

" mit Werkzeugdurchmesser 120 mm auf der Dicktenwelle

S -

" " mit Werkzeugdurchmesser 140 mm auf Vertikalspindeln links




AUTOMATISCHE FORMATBEARBEITUNGSMASCHINEN

DOPPELENDPROFIL- UND ZAPFENSCHNEIDAUTOMATEN D8O KS - SP ) D80 K2 i
Grosste Arbeitsbreite mm 3200 v 3200 . )
Grosste Arbeitshdhe mm 180 180

Stufenlose Vorschubgeschwindigkeit m/min 3—18** 3= 18

Automatische Kettenschmierung STD. STD.

Motorische Hohenverstellung des .

Druckwerks auf Wunsch STD.

Doppeltes Maschinenbett auf Wunsch STD.

CN-gesteuerte Aggregatpositionierung auf Wunsch auf Wunsch

Elekironische Kopiervorrichtung auf Wunsch auf Wunsch

Schallschutzhaus Larmpegel (Mittelwerte)

— im Leerlauf dB(A) 75 75

— bei Betrieb dB(A) 80 80

— bei Betrieb (am Arbeitsplatz) dB(A) 83 83

** 5 — 35 m/min bei Maschinen fir Plattenbearbeitung

BEARBEITUNGSZENTRUM CENTER
Kleinste Werkstlckbreite mm 50
Grosste Werkstuckbreite mm 2800
Durchlasshdhe max. mm 160
Vorschubgescwindigkeit stufenlos regelbar  m/min 2= 13
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ELEKTRONISCH GESTEUERTE WINKEL-
FENSTERFERTIGUNGSANLAGEN

Qooeoene |

EBeEEE0

ELEKTRONISCH GESTEUERTE WINKEL-

FENSTERFERTIGUNGSANLAGEN METHOD METHOD SUPER METHOD 4
Aufnahmelénge Zapfenspindeln mm 500 * 620 620
Grosste Aufnahmeldnge Profilspindeln mm 620 620 270
Automatischer Splitterschutz “Jolly L” STD. STD. STD.
Motorstérke bis kW (PS) 1.(15) 135 11 (15)
Aggregatpositionierung Uber elekironische

Achsensteuerung STD. STD. STD.
Umfdlz-Moglichkeit JA JA NEIN
Fuhrung mit CN-gesteuertem

L&ngenanschlag auf Wunsch auf Wunsch STD.
Automatische Ruckholeinrichfung auf Wunsch auf Wunsch auf Wunsch
Steuereinheiten CONTROL 10 PLUS CONTROL 10 PLUS CONTROL 10 P.C.

* Auf Wunsch 620 mm




CNC-OBERFRASAUTOMATEN

CNC-OBERFRASAUTOMATEN ROUTRON 912 ROUTRON 921
Tischabmessungen mm 1230x915 2135x915
Laufl&inge X-Achse mm 1230 2135

Laufl&inge Y-Achse mm 915 915

Laufléinge Z-Achse mm 300 300

Vertikaler Verstelloereich der Spindel mm 200 200
Pneumatischer Vertikalhub der Frésspindel mm 100 100
Werkzeugaufnahme MK 2 MK 2
Spindel-Drehzahlen U/min 12000/18000 12000/18000
Motorstérke kW (PS) 7.5 (10) 7.5 (10)
Vorschubgeschwindigkeit m/min 0O+15 O+ 15
Verstellgeschwindigkeit maximal m/min 25 25

CNC Bosch CC100 M Bosch CC100 M
ZUBEHOR

Werkzeug-Schnellspannvorrichtung 1ISO 30 / Statischer Inverter zur stufenlosen Drehzahlregelung der Frasspindel von 1200 bis 18000 UpM /
Pneumatische Bohraggregate / Automatischer Programmierplatz / Arbeitstisch mit Vacuum-Spannanlage.




. CNC-OBERFRASAUTOMATEN

ROUTOMAT 2/CU

ROUTOMAT 2/CU TILTING

ROUTOMAT 2P
ROUTOMAT 3P
ROUTOMAT 4P

Arbeitfstisch mit Vacuum-Spannanlage.

Tischabmessungen mm 2600x1300 2600x1300 2600x1300
Lauflénge X-Achse mm 2500 2500 2500
Lauflénge Y-Achse mm 1250 1250 1250
Laufléinge Z-Achse CN-gesteuert mm 250 320 180
Interpolation 4. Achse ab CNC - +/- 450 —
Werkzeugaufnahme ISO 30 ISO 30 MK 2
Spindel-Drehzahlen 1200/18000 Upm 1200/18000 Upm 12000/18000 Upm
Motorstérke 7.5 kW (1O PS) 12000 Upm 7,5 kW (10 PS) 12000 Upm 7,5 kW (10 PS) 18000 Upm
Vorschubgeschwindigkeit m/min 0O+ 10 0+10 0=+10
Verstellgeschwindigkeit maximal m/min 20 20 20
Werkzeugaufnahme mit
Schnellspanneinrichtung automatisch automatisch automatisch
Anzahl der Werkzeuge im Magazin 8/12 8/12 —
Anzahl der Parallelspindeln — = 2 (2P)

3(3P)

4 (4P)
CNC Bosch CC100 M NUM 750 Bosch CC100 M
Sonderzubehdr

Winkelbohrgetriebe / Pneumatische Bohraggregate (nur fir ROUTOMAT 2P/3P/4P) / Automatischer Programmierplatz / NUM 750 / Aluminium-




CNC-OBERFRASAUTOMATEN

NC-BEARBEITUNGSZENTREN ROUTRONIC 1 ROUTRONIC 2 ROUTRONIC 28
Abmessungen Arbeitstisch/e mm 3500x1250 1700x1250 pro Tisch 1700x1250 pro Tisch
Arbeitstische Ein Arbeitstisch 2 unabh. Arbeitstische 2 unabh. u. synchr. Arbeitst.
Laufléinge X-Achse mm 3500 3500 3500

Lauflénge Y-Achse mm 1250 1250 1250

Lauflénge Z-Achse

— Vers. mit parallel angeordn. Frasaggr. mm 330 330 330

— Vers. mit Werkzeugwechsler . mm 400 400 400
Standardwerkzeugaufnahme '

— Vers. mit parallel angeordn Frasaggr. Morsekonus MK 2 Morsekonus MK2 Morsekonus MK 2

— Vers. mit Werkzeugwechsler und Tilting 1ISO 30 ISO 30 1ISO 30

Spindeldrehzahl U/min 12000/18000 12000/18000 12000/18000
Motorstérke KW (PS) 7.5 (10) bei U/min 18000 7.5 (10) bei U/min 18000 7.5 (10) bei U/min 18000
Vorschubgeschwindigkeit m/min 0=18 O+15 O=15
Verstellgeschwindigkeit maximal m/min. 20 20 20

Abbremsung des Werkzeugs Automatisch Automatisch Automatisch
Frasaggregate

— Vers. mit parallel angeordn. Frésaggr. 2/4/6 Parallel-Frasaggr. 2/4/6 Pardllel-Frasaggr. 2/4/6 Parallel-Frésaggr.

— Vers. mit Werkzeugwechsler 1/2 Frésaggr. mit Werkzeugw.  1/2 Frasaggr. mit Werkzeugw.  1/2 Frésaggr. mit Werkzeugw.
Teilung zwischen den Frésaggr.

— Vers. mit parallel angeordn. Frasaggr. mm 200 — 1600 200 — 1600 200 — 1600

— Vers. mit Werkzeugwechsler mm 950 950 950

Pneum. Vertikalhub der

Parallel-Frésspindeln mm 70 — 120 10= 120 70— 120

Aufnahmekapazitat des
Werkzeugmagazins

8/12 Werkzeuge

8/12 Werkzeuge

8/12 Werkzeuge

Interpolation 4. Achse ab CNC *

+/- 450

+/- 450

+/- 450

* In der Version Tilting

Hauptséchliches Sonderzubehdr

Lauflange Y-Achse 1850 bzw. 2500 mm / Aluminium-Arbeitstisch mit Vakuum-Spannanlage / Steilkegel 1ISO 30 mit Schnellspann-Einrichtung /
Statischer Inverter fur stufenlose Drehzahlregelung von 1200 bis 18000 U/min / Winkelbohrgetriebe / Pneum. Bohreinheiten / Graphischer

Farbbildschirm / Programmierplatz.




Die in diesem Prospekt vorhandenen Abb/‘/dungen und fechr!
Anderungen vorzunehmen unter Beibehaltung der hauptsac
usw. Anderungen erfahren und zwar je nach den Gesetfzen (

|

€ SC

t sich das Recht vor, aus technischen, kaufmannischen und organisatorischen Granden,
Maschinen. Desweiteren kénnen zusatiziiche Teile, wie Schutzvorrichtungen, Armaturen
Maschinen bestimmt sind.




SCM GRUPPE:
TRADITION UND FORTSCHRITT

SCM INDUSTRIA spa

47037 Rimini - Italia

Via Emilia, 71

Tel. 0541/700T111 - Telex 550578
Fax O541/700181

‘ isch mit Vakuum-Spannanlage / Steilkeg
bis 18000 U/min / Winkelbohrgetriebe

SCM INTERNATIONAL spa

47040 Villa Verucchio - Rimini - Italia
Via Casale, 384

Tel. 0541/677061-677272 - Telex 550142
Fax O541/677360
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