The eleclionic contral unil has: 100 machining programs
contralling the fallowing settings: machining thickness,

feed speead, vacuum system
enable/disablerand the temporary
intervention of machining units
(with rollers or pacls),

The 100 S version contiols

all the functions of the
electronically controlled

sectional pad.

The electronic unit graphic display. shows the machine
configuration and has 100 machining programs to contral

the fallewing functions: machining
thickness, feed speed, sanding
belt speed, automatic sequencing
start up of main molars, sanding
belt wear graphic display,
machine praductivity display,
vacuum system enable/disable ar
the tempoerary intervention of
machining units (with rellers or
pads), sel-test for fault diagnosis,

and the control of 2 electronically ==

controlled sectional pads.

The electronic unit graphic display shows the machine
configuration and has 100 machining programs to control

the following

J

Varschubgesehwindigkait,

[
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Stetierung mit 100 FProgrammen: Arbeltshohe,

pnetmatisches Zu- und
Abschallen oder zeitussteusrtar
Elnsalz der Aggregate

(Walzen oder Schisifschuhe).

Bel der Ausfuhiung 16008 werden
samitliche Funklionen des
Gifedlersehieifscliuhs gesteuert.

Grafische Anzeige der Masehinenkonfiguration
und Steuerung der felgenden Funktionen durch 100

FProgramme: Arbeitshohe,
Vorsehubgeschwindliglkeit,
Schleifbandgeschwindigkeit,
sequentielle Einschaltung
der Hauptmaotoren,

Schieiibandabntdzung
it Histogramimen, Leistung

der Masechine, pneumalisches Zu-

\und Abschalten oder zellgastauearter
‘Einsatz der Agaregate (Walzen

ader Schileifschuhe), Fehlerdiagnose
vnd Stewerung von 2 elektronischen
Gliederschleifschuhion

rmit all thren Fupktionen,
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Grafische Anzeige der Maschinenkonfiguration und Steusrung
dler folgenclen Funktionen durch 100 FProgramime:!

Arbeitshohe,

functions: machining [
thickness, feed
speed, sanding belt
speed, automatic:
secjuencing start

up of main motors,
sanding belt wear
graphic display,
machine productivity
display; vacuum system
‘enable/disable

or the lemporary
intervention

of machining units
(with rollers or pads),
sell-lest for faull
diagnosis, and the
control ef up ta 4
electronically
controlled sectional
[pacs,
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N Vorschub-
geschwindigkeit,
Sehileif-
bandgeschwindighkeit,
secquentielle
‘Elnschaltung

der Hauptmotoren,
Schleifbandabnutzung
mit Histogramimen,
Leistung der Maschine,
prieumatisches Zi-
und Abschaltan ader
zeltgesieuerter, Einsatz
der Aggregate (Waizen
oder Schieifschuhe),
Fehlerdiagnose und:
@ | Steuerung von bis zu
vier elektronischen
Gliedersefileifschuhen
miit all thren
Funktienen,




