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CNC-gesteuerte Bearbeitungszentrum
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THE AFFORDABLE ALL-IN-ONE TECHNOLOGY
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MORBIDELLI M220

RUNDUM GUT

Optimierung des Platzbedarfs dank der
PRO-SPACE Losung.

360° zuganglich und ergonomisch, keine
Hindernisse rund um die Maschine, alle
Bauteile befinden sich im Inneren.

Optimale Sicherheit und Freiheit um den
Arbeitstisch mit groBen Platten (bis zu
2200 mm Breite) zu bestlicken ohne den
Arbeitsvorgang zu unterbrechen.

TOP QUALITAT

Uniibertroffene Endbearbeitung mit der
neuen JAX (Just Quality eXtreme) 5-Achs-
Elektrospindel mit Direktantrieb.

Geringerer Wartungsaufwand, dank der
RO.AX (Rotoaxial Spindel-Technologie)
Bohrer, wird erst nach 1000 Arbeitsstunden
empfohlen.

70% schneller bei den Bohrzyklen:

2 Bohrkoépfe mit unabhéngiger Y-Achse,
entwickelt um gleichzeitig auf einer einzigen
Platte oder simultan auf 2 Platten zu
bearbeiten.

SCHNELLER

# -:;{«?‘

N o

Kaum zu glauben, Magazin mit bis zu 60
Werkzeugaufnahmen, standig verfligbar.

Weniger als 15” fiir einen Werkzeugwechsel
dank dem FAST Magazin mit 14 Plétzen.
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FLEXIBEL SAUBER SOFTWARE
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Die Maschine kann alle Arten von Keine Probleme mit Staub oder Spane CAD-/CAM Programmiersoftware
Materialien bearbeiten, angefangen von Holz dank der intelligenten Lésung einer zur Umsetzung des Produktionsprozesses.
Uber Plastik, von Platten Giber Mébel und Staubauffangwanne, die sich an einer
Kichentlren - alle Anforderungen kénnen ergonomisch idealen Position befindet.

erfiillt werden.
Freiraum am Boden dank der
Keine Leerlaufzeiten fir das Set-Up und Vakuumpumpe, die im Maschineninnern
keine Kompromisse bei der Arbeitsleistung integriert ist.
der Maschine dank der Flexibilitat und
Konfigurierbarkeit des automatischen
Arbeitstisches TV FLEXDRIVE und TV
FLEXMATIC.

Keine Begrenzung der zu bearbeitenden

Werkstlcke mit einer Starke bis zu 180 mm
auf 75 mm Vakuumsauger.
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Technische Daten
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TECHNISCHE MERKMALE

TECHNOLOGISCHE VORTEILE

Nur mit den Fingerspitzen
dank der TECPAD 7"
farbigen Fernbedienung mit
Touch-Screen.

e

Freier Zugang Schnellere

Kabelfiihrungen Arbeitszyklen

im Inneren des dank dem FAST
Maschinenstinders Werkzeugwechsler =
integriert. mit 14 Plétzen.

Intuitiv und einfach dank L Integrierter Schaltschrank mit Keine Leerlaufzeiten fir das

der APPS fir die Produktion optionaler Klimaanlage. Set-Up und keine Kompromisse

von Turen, Treppen, Mdbeln bei der Arbeitsleistung der

und Mdbelbauteile, die in der Maschine dank der Flexibilitét

Maestro Software integriert und Konfigurierbarkeit des

sind. automatischen Arbeitstisches
TV FLEXDRIVE und TV
FLEXMATIC.
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Hohe Verfiigbarkeit . e Uniibertroffene Endbearbeitung mit der neuen JAX (Just
| der Werkzeuge -+ m Quality eXtreme) 5-Achs-Elektrospindel mit Direktantrieb.

dank des TRCs an V e 70% schneller bei den Bohrzyklen: 2 Bohrkdpfe mit

der Riickseite des ‘v unabhangiger Y-Achse, entwickelt um gleichzeitig auf einer

Werkzeugwechslers einzigen Platte oder simultan auf 2 Platten zu bearbeiten.
mit 32 Plétzen. 0 e Geringerer Wartungsaufwand, dank der RO.AX (Rotoaxial
Spindel-Technologie) Bohrer, wird erst nach 1000
/# Arbeitsstunden empfohlen.

Werkzeugwechsler
mit 14 Plétzen.

Freiraum am Boden dank
der Vakuumpumpe, die im
Maschineninnern integriert ist.

100% des Bearbeitungsbereichs wird
von allen Arbeitsaggregaten erfasst.

Keine Probleme mit Staub oder
Spéne dank der intelligenten
Ldsung einer Staubauffangwanne,
die sich an einer ergonomisch
idealen Position befindet.

Sehr hohe Flexibilitit des

Multifunktions-Arbeitstisches aus

gepressten Aluminium, extrem starr,

um immer eine perfekte Ebenheit zu —_—
gewdhrleisten, auch nach wiederholten
mechanischen Belastungen; ist ebenfalls
ideal ftir die Nesting-Bearbeitung.
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CNC-gesteuerte Bearbeitungszentrum

RUNDUM GUT

Optimierung des Platzbedarfs dank der PRO-
SPACE Losung.

360° zuganglich und ergonomisch, keine
Hindernisse rund um die Maschine, alle Bauteile
befinden sich im Inneren.

Optimale Sicherheit und Freiheit um den
Arbeitstisch mit groBen Platten (bis zu 2200 mm
Breite) zu bestticken ohne den Arbeitsvorgang
zu unterbrechen.
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GERINGER PLATZBEDARF
HOCHSTE SICHERHEIT
UND FLEXIBILITAT

PRO-SPACE SCHUTZEINRICHTUNGEN

Ve
% Komplett freier Arbeitsbereich zur Verringerung
des Platzbedarfs. Der Zugang zur Maschine ist

von jeder Seite moglich.
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SICHERHEITS-
SYSTEME

GARANTIERTE SICHERHEIT:

SCHUTZ DURCH DIE BUMPERLOSUNG L
Bearbeitungen bei vollkommener Sicherheit mit dem Sehutzsystem
mit Bumper, die die Maschine im Fall eines Kontakts mit

dem Bediener stoppen.

GERINGER PLATZBEDARF, HOCHSTE SICHERHEIT UND
FLEXIBILITAT: PRO-SPACE SCHUTZEINRICHTUNGEN

Komplett freier Arbeitsbereich zur Verringerung des Platzbedarfs.

Die Schutzeinrichtungen erlauben den Betrieb der Maschine mit einer
Bewegung auf der X-Achse von bis zu 25 m/min.
Der Zugang zur Maschine ist von jeder Seite maglich.

HOHE FLEXIBILITAT UND PRODUKTIVITAT:
PRO-SPEED SCHUTZVORRICHTUNGEN

Schutzsystem zum Einsatz der Maschine bei hohen
Vorschubgeschwindigkeiten von bis zu 60 m/min.

Begibt sich der Bediener in den von der vorderen Lichtschranke
begrenzten Bereich, verringert die Maschine die Geschwindigkeit
automatisch. In dem Moment, in dem der Bediener den Ladebereich
verlésst, kann der Betrieb bei htchster Arbeitsgeschwindigkeit
fortgesetzt werden.

10



ABMESSUNGEN morbidelli m220

CNC-gesteuerte Bearbeitungszentrum

‘ A B ©
PRO-SPACE PRO-SPEED PRO-SPACE PRO-SPEED
MORBIDELLI M220 ARBEITSTISCH
Arbeitsbereich 3110 x 1620 mm 2785 3905 (4905%) 5020 6680 (70307%) 7300
Arbeitsbereich 3710 x 1620 mm 2785 3905 (4905%) 5020 7280 (7630%) 7900
Arbeitsbereich 5510 x 1620 mm 2785 3905 (4905%) 5020 9080 (94307%) 9700

*mit Sicherheitsabstand

morbidelli m220

Ascm
PRO_SPACE
Layout

PRO_SPEED
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CNC-gesteuerte Bearbeitungszentrum

TOP QUALITAT

Uniibertroffene  Endbearbeitung mit der
neuen JAX (Just Quality eXtreme) 5-Achs-
Elektrospindel mit Direktantrieb.

Geringerer Wartungsaufwand, dank der RO.AX
(Rotoaxial Spindel-Technologie) Bohrer, wird
erst nach 1000 Arbeitsstunden empfohlen.

70% schneller bei den Bohrzyklen: 2
Bohrkopfe  mit  unabhangiger  Y-Achse,
entwickelt um gleichzeitig auf einer einzigen
Platte oder simultan auf 2 Platten zu bearbeiten.

¢scm :;



ARBEITSAGGREGATE:
BOHRAGGREGAT

Die hochste Bohrkapazitat in dieser Baureihe bis

zu 34 Vertikalspindeln, 22 Horizontalspindeln und
2 unabhangige Sageaggregate.

DAUERHAFT HALTBAR UND GERINGE
WARTUNGSKOSTEN

Die Robustheit der Bohrképfe wird durch die
geringen Wartungskosten verdeutlicht: diese missen
nur alle 1000 Betriebsstunden gewartet werden.

14
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70% SCHNELLER BEI DEN BOHRZYKLEN

2 Bohrképfe mit unabhangiger Y-Achse,
entwickelt um gleichzeitig auf einer einzigen
Platte oder simultan auf 2 Platten zu bearbeiten.




PERFEKTE
BOHRUNGEN

RO.AX SPINDEL

Keinerlei Spiel mehr wahrend der Bearbeitung durch die neue RO.AX
Technik (Rotoaxial spindle technology), die leistungsstérksten Bohrspindeln
auf dem Markt mit einer Drehzahl von bis zu 8000 U/min.

Hochleistungs-Bohraggregate mit innovativen Spindeln.

Die neuartige Bohrspindel bietet eine optimale Lésung fiir eine Bearbeitung N r—#"‘ _7

auf hochstem Niveau: -

* 50% mehr Festigkeit bei 20 mm Schaftdurchmesser

¢ Minimierung der Vibrationen und garantiert qualitative Bohrergebnisse
auf allen Materialien: Spindelfiihrungssystem mit speziellen Rollenlagern

¢ Senkung des Gerauschpegels und Verbesserung der Stabilitat durch
perfekte radiale Anpassung zwischen Spindel und Lager

¢ Reduzierung der Wartungskosten: modernes Ausbausystem jeder
einzelnen Spindel

¢ Hochste Zuverlassigkeit: geringster Materialaufwand

16
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SCHARNIERBOHRUNG:

DREI ARBEITSSCHRITTE IN EINEM!

Drei Bohrungen kénnen gleichzeitig ausgeftihrt werden
mit einem einzigen integrierten Bohrkopf.




UNIVERSELL
EINSETZBAR
UNBEGRENZTE
MOGLICHKEITEN
AUF JEGLICHE
WERKSTOFFE

ELEKTROSPINDEL JQX

Hochwertigste Bearbeitung mit der 5-Achs-Elektrospindel
JAX (Just Quality eXtreme) 12 kW Direktantrieb -
absolute vibrationsfreie Bearbeitung auch bei hoher
Zerspanungsintensitat und bei erhéhter Geschwindigkeit.
Die einfache Bauweise und das optimale Preis-
Leistungsverhaltnis machen aus dieser Elektrospindel
die Ideallésung fiir alle die ein einfaches und flexibles
Produkt jedoch mit erhdhten Anforderungen suchen.

18
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...UND VIEL MEHR

Optimale Bearbeitungsprézision mit der 3-achsigen Elektrospindel bis zu 24.000 U/min.

Einfache Ausfuhrung von Nuten an Hohere Produktivitdt und Verkirzung der
den Mobelteilen durch das integrierte Fertigungszeiten — mit  der  zusétzlichen

Sédgeaggregat. Frasgruppe mit 4,5 kW Motorleistung.

20



BOHREN UND DUBELN IN EINEM
ARBEITSSCHRITT: HI.LOCK
VORRICHTUNG

Die HI.LOCK (High locking System)
Vorrichtung  ermdglicht, das Dibeln
im  Bearbeitungszentrum  direkt zu

integrieren.

Optimierung der Produktivitat ohne
Zeitverluste  flir  Reinigungsarbeiten
durch den Einsatz von Leimkapseln
in Verbindung mit den traditionellen
Dibelverbindungen.  Diese  Zeiten
sind bei den bisherigen Lésungen
erforderlich, wo schon nach kurzen
Stillstandzeiten  getrockneter Kleber
aus den verschiedenen Komponenten
entfernt werden muss.

morbidelli m220

CNC-gesteuerte Bearbeitungszentrum
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SCHNELLER

Kaum zu glauben, Magazin mit bis zu 60
Werkzeugaufnahmen, standig verflgbar.

Weniger als 15” fiir einen Werkzeugwechsel
dank dem FAST Magazin mit 14 Platzen.

morbidelli m220
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ALLES IN “SPINDEL”-REICHWEITE
MAGAZIN MIT BIS ZU 60 WERKZEUGAU-
FNAHMEN. STANDIG VERFUGBAR

KEIN STILLSTAND wahrend des Werkzeugwechsels durch das
Magazin FAST mit 14 Platzen.
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Eine hohe Anzahl von Werkzeugen immer
verfligbar dank den hinteren Magazinen mit bis
zu 32 Platzen.
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Die Maschine kann alle Arten von Materialien
bearbeiten, angefangen von Holz Uber Plastik,
von Platten Uber Mobel und Kuchentlren -
alle Anforderungen konnen erfiillt werden.

Keine Leerlaufzeiten fir das Set-Up und
keine Kompromisse bei der Arbeitsleistung
der Maschine dank der Flexibilitit und
Konfigurierbarkeit des automatischen
Arbeitstisches TV~ FLEXDRIVE und TV
FLEXMATIC.

Keine Begrenzung der zu bearbeitenden
Werkstlicke mit einer Starke bis zu 180 mm auf
75 mm Vakuumsauger.

morbidelli m220

CNC-gesteuerte Bearbeitungszentrum
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PRAZISION, SCHNELLIGKEIT,
PRAKTIKABILITAT:
KONSOLENTISCH FLEXDRIVE

Dank eines innovativen Positionierungssystems ermoglicht FLEXDRIVE das manuelle Einrichten des Arbeitstisches durch integrierte
Leuchtanzeigen an den Konsolen und Spannsystemen.

e Prazise. Keine Fehlerquellen bei der Positionierung des
Spannsystems dank der automatischen Uberprifung: wenn die

Einstellung nicht korrekt ist, wird das Programm nicht gestartet.

e Schnell. Minimale Einrichtzeit dank der LED-Leuchten, die dem
Bediener die genaue Position der Stangen und Spannsysteme wie

Sauger und Klammern anzeigen.

e Praktisch. Es ist kein erfahrener Bediener erforderlich: LEDs machen

die Maschine intuitiv und benutzerfreundlich.




ENTFERNEN

e Konsole mit zentraler roter LED: ein oder
mehrere Spannsysteme muissen entfernt
werden.

e Spannsysteme mit feststehender roter LED:
Spannsystem zu entfernen.

HINZUFUGEN

e Konsole mit zentraler blauer LED: ein
oder mehrere SchlieBsysteme muissen
hinzugefigt werden.

BEWEGUNG

e Die griinen LEDs beginnen zu blinken, wenn
die korrekte Konsoleposition erreicht ist. Wenn
die Zielposition erreicht ist, leuchtet der blaue
Streifen zur Bestéatigung auf.

e Spannsysteme funktionieren auf die gleiche
Weise: Wenn die Zielposition erreicht ist,
leuchtet die griine Doppel-LED auf.

EINRICHTUNG
ABGESCHLOSSEN

Wenn die Einrichtung abgeschlossen ist,
befinden sich die LEDs der Konsole und
Spannsysteme im Zustand von “abgeschlossen”:

e Konsole: blaue LED
e Spannsysteme: LEDs aus

morbidelli m220

CNC-gesteuerte Bearbeitungszentrum




RUNDUM KUNDENSPEZIFISCH:
KONSOLENTISCH
TV FLEXMATIC

Dieser automatischer Arbeitstisch gestattet es, auf der Konsole, abhangig von den Abmessungen und der
Form des zu bearbeitenden Werkstiicks, bis zu 6 Sauger zu steuern, um stets einen maximalen Halt ohne
Kollisionen zu sichern. Erhaltlich auch in der manuellen Ausfiihrung (TV FLEX).

Aus einer einzigen Platte kénnen mehrere Werkstlicke gefertigt und automatisch neu positioniert werden,
um alle notwendigen Bearbeitungen auszufiihren, ohne dabei je den Produktionszyklus zu unterbrechen.
Danach werden die Werkstiicke wieder in die Ausgangsposition gebracht, um das Entladen vom Arbeitstisch
zu erleichtern.
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Es ist méglich Sauger oder Spanner mit einer einfachen Handbewegung 3D-fahiger Arbeitstisch: geklirzte Arbeitszyklen dank der
hinzuzufigen oder zu entfernen; die Anzahl und die Position werden HE-POD Saugern; jeder Sauger kann mit einem Werkstiick
automatisch erfasst. verbunden werden um sowohl die Werkplatten als auch etwaige

Spéne zu blockieren.

Maximale Flexibilitdt: im selben Programm kann man die
HE-POD Saugern und die serienméBige Saugern verwenden.

Problemlose Fiihrung der Spanner und Sauger dank der Druckluftdiisen
entlang der Konsole, die fiir eine saubere Auflageflédche sorgen.

EINE EINZEL POSITIONIERUNG
UND KEINE VERSCHIEBUNG!

¢scm:;



KONSOLENTISCH TV FLEXMATIC

" POSITIONIERUNG OHNE EINSCHRANKUNG:
DER GESAMTE ARBEITSTISCH
WIRD ABGEDECKT

IDEAL FUR GROSSE PLATTEN

Einfaches d chnelles StUpd
Arbeitstis /7 uch in der 0 uellen
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Praktische Schalttafel um alle Mdglichkeiten
fuir die Programmausfiihrungen stets
griffbereit zu haben.

Einfache Positionierung von
schweren Werkstticken und
groidimensionierten Platten
durch die Positionierhilfen.

¢scm s



AUSSERGEWOHNLICHE FLEXIBILITAT:
MULTIFUNKTIONSTISCH

Arbeitstisch aus einer  Aluminiumlegierung,

extrem stabil, entwickelt um auch bei
wiederholter starker Belastung langfristig die
Genauigkeit zu garantieren, und ideal auch fur
die Nesting-Bearbeitung.

Optimaler Halt des Werkstiicks mit dem
Hochleistungsvakuum bis zu 1200 m¥h (50 Hz).

[ L ALL A
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Die Anordnung der Vakuumkanélen in der Oberfldche ~ Spannvorrichtungen und Schablonen
des Arbeitstisches ermaglichen eine einfache und kénnen dank der exklusiven T-férmigen
schnelle Positionierung von Aufspannvorrichtungen Nuten auf dem Tisch befestigt werden.

wie die MPS Sauger oder das praktische MODULSET
System mit zusammensetzbaren Modulen.

¢scm s
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SAUBER

Keine Probleme mit Staub oder Spane dank der
intelligenten Losung einer Staubauffangwanne,
die sich an einer ergonomisch idealen Position
befindet.

Freiraum am Boden dank der Vakuumpumpe,
die im Maschineninnern integriert ist.

morbidelli m220

CNC-gesteuerte Bearbeitungszentrum
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SIE BENOTIGEN PLATZ?
KEIN PROBLEM!

Freier Zugang ohne Hindernisse am Boden, Kabelfiihrungen und
Vakuumpumpe im Inneren des Maschinensténders integriert.
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Ergonomischer und schneller Zugang beim Bestlicken oder Keine Probleme mit Staub oder Spanen dank Transportband mit Absaughaube und
bei Wartungen durch die praktische vordere und hintere Spéneauffangwanne, die sich an einer ergonomisch idealen Position befindet.
Zugangsklappen.




Maestro [ab

Im Biro sorgt das Maestro-Planungs- und
Programmiersystem dafilr, dass alle Prozesse schnell
und einfach programmiert werden kdnnen.

Es war noch nie so einfach, eine Idee in ein fertiges
Produkt zu verwandeln.

Mehr als 150 vorintegrierte Anwendungen erméglichen
die Erstellung von CNC-Programmen mit nur wenigen
Klicks.

SUITE

Biiro

DIE SOFTWARE,
DIE DAS
ARBEITEN
ERLEICHTERT

CAD-/CAM Programmiersoftware zur
Umsetzung des Produktionsprozesses.
Sie wurde in einer Windows-

Umgebung entwickelt und erleichtert
die Programmierung dank einer
fortschrittlichen, einfachen und intuitiven
Programmierumgebung, die dem
Kunden alle notwendigen Werkzeuge
flr die Konstruktion seiner Teile, die
Werkzeugverwaltung und die damit
verbundene Bearbeitung in einem
perfekt integrierten und leistungsstarken
Kontext bietet.

O

9

B ® W

(2

40

Maestro pro view

3D-Simulator, der das dreidimensionale Modell lhrer Maschine an ihren Arbeitsplatz im Biiro bringt. Sie
kdnnen die Bearbeitungen, die bei der Produktion ausgefiihrt werden, im Voraus auf lhrem PC ansehen.

Maestro 3D

In die Maestro-Suite integriertes Modul zur Programmierung dreidimensionaler Objekte
fiir Bearbeitungszentren mit 5 Achsen.

Maestro apps

Maestro apps ist eine Bibliothek mit Programmierfunktionen, die sofort zur Verfiigung stehen und einfach
anzuwenden sind. Sie wurden von der SCM speziell zur Herstellung von Elementen fiir Tiiren, Fenster,
Treppen, Mobel und Einrichtungsgegenstanden in enger Zusammenarbeit mit Kunden entwickelt.

Maestro ms| connector
Schnittstelle zur Einbindung externer Softwareldsunge.

Maestro nesting

In die Maestro-Suite integriertes Modul, das samtliche Funktionen bietet, die zur einfachen “Nesting"-
Bearbeitung nétig sind: vom normalen “rechteckigen* Werksttick bis hin zu den verschiedensten und
kompliziertesten “freien” geometrischen Formen.

Maestro label
Integriertes Modul zur Verwaltung von Etikettenmodellen; es ermdglicht Texte, Bilder, Parameterfelder und
die wichtigste Strichkodeformate einzugeben.



Maestro active cnc

Maestro active ist die Schnittstelle, die ein und derselbe Bediener auf allen SCM-
Maschinen problemlos verwenden kann: Die Maestro active-Schnittstellensoftware
haben das gleiche Aussehen, die gleichen Symbole und den gleichen Ansatz fiir die

Interaktion.
BEDIENUNGSFREUNDLICHKEIT

Die Benutzeroberflache wurde speziell fir die unmittelbare Nutzung (iber den
Touchscreen entwickelt und optimiert, um eine einfache und komfortable

Navigation zu gewahrleisten.
KEINE FEHLER

Verbesserte Produktivitdt dank der integrierten Vorgédnge zur Hilfe und
Wiederherstellung, welche die Mdglichkeit von Fehler seitens des Bedieners

vermindern.

EINE REVOLUTIONARE
INTERAKTION

MIT IHRER SCM
MASCHINE

Werkstatt

MAXIMALE KONTROLLE DER PRODUKTIONSLEISTUNGEN

Die Erstellung von Berichte, die man je nach Bediener, Schicht, Zeitplan, Zeithorizont (und vieles mehr)
individuell gestalten kann, ermdglicht die Produktionsleistungen zu {iberwachen, optimieren und
verbessern.

VOLLSTANDIGE KENNTNIS DER MASCHINENEREIGNISSE UND TEILEN
DER BEDIENERERFAHRUNG

Aufzeichnung von Wartungs-, Schulungs- und anderen Ereignissen und Verfolgung aller Aktivitaten in einer
Datenbank. Durch die Maglichkeit, alle Ereignisse oder Produktionsmeldungen zu kommentieren und zu
dokumentieren, wird das Know-how des Bedieners gespeichert und dem Unternehmen zur Verfiigung gestellt.

FORTGESCHRITTENE ORGANISATION DER PRODUKTION

Konfiguration verschiedener Benutzer mit unterschiedlichen Rollen und Verantwortlichkeiten je nach Nutzung
der Maschine (z.B.: Bediener, Servicetechniker, Verwalter, ...).

Mdglichkeit der Definition von Arbeitsschichten an der Maschine und anschlieBende Aufzeichnung von
Aktivitaten, Produktivitat und Ereignissen, die wahrend jeder Schicht aufgetreten sind.

ABSOLUTE QUALITAT DES BEARBEITETEN WERKSTUCKS

Die Qualitat des fertigen Teils wird nicht mehr durch verschlissene Werkzeuge geféhrdet. Das neue System
zur Bestimmung der Werkzeugstandzeit von Maestro active sendet Benachrichtigungen, wenn sich die
Werkzeugstandzeit nahert und empfiehlt den Austausch zum giinstigsten Zeitpunkt.

AUSRUSTUNG? KEIN PROBLEM!
Maestro active fihrt den Bediener wahrend der Ausriistung des Werkzeugmagazins, auch gemaf den
auszufiihrenden Programmen.
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1 Techniker, 1 Tag und die Maschine ist fertig

und bereit!

THE AFFORDABLE ALL-IN-ONE TECHNOLOGY



TECHNISCHE DATEN

morbidelli m220
Max. Verfahrgeschwindigkeit der X-Y Achsen “PRO-SPACE” Version m/min 56
Max. Verfahrgeschwindigkeit der X-Y Achsen “PRO-SPEED” Version m/min 78
Plattendurchgang in Z mm 180
Max. Motorleistung kW (hp) 15 (20,5)
Drehzahl (max.) U/min 24000
Werkzeugmagazin an Bord (max.) Platze 60
BOHRAGGREGAT
Unabhangige Vertikalspindeln (max.) n. 34
Unabhéngige Horizontalspindel (max.) n. 22
Drehzahl (max.) U/min 8000
Integriertes Nut- / Sageaggregat in X n. 2
INSTALLATION
Absaugluftbedarf m3/h 4430
Absaugluftgeschwindigkeit m/sec 25
Absaugstutzendurchmesser mm 1 x 250
1x150

ENERGIE NUR

DANN VERBRAUCHT
WENN SIE BENOTIGT
WIRD

Sav€nergy werden die Aggregate nur dann aktiviert,

SHV€ NERGY wenn sie benétigt werden, und bleiben in einem

automatischen Standby-Betrieb, wenn keine

Bearbeitung stattfindet.
COMPANY WITH Die technischen Daten kénnen je nach Maschinenausstattung
variieren. In diesem Katalog sind die Maschinen mit
(?Eulﬁl'li::.ll-;Ds ;$TDE'\IYIV Sonderzubehdr dargestellt. Der Hersteller behélt sich das Recht
vor, alle Daten und Male ohne Vorankundigung zu &dndern; solche
1ISO 9001 Anderungen beeinflussen nicht die Sicherheit laut CE Vorschriften.

Maximaler, ermittelter Gerduschpegel entsprechend der Betriebsbedingungen laut Norm EN 848-3:2012
Akustischer Druck in Arbeit (Frdasen) bei 81 dbA (gemessen entsprechend EN 1SO 11202:2010, Ungewissheit K = 4 dB)
Schalleistungspegel in Arbeit (Frdsen) bei 98 dbA (gemessen entsprechend EN ISO 3746:2010, Ungewissheit K =4 dB)

Obwohl es eine Verbindung zwischen oben genannten “konventionellen” Geréuschpegel und den durchschnittlichen Pegel gibt, dem das Personal in 8
Stunden ausgesetzt ist, hdngen diese letzteren auch von den tatsédchlichen Betriebsbedingungen ab: Dauer, die man dem Gerdusch ausgesetzt ist, akustische
Bedingungen des Arbeitsplatzes und Anwesenheit anderer Gerauschquellen, d.h. Anzahl anderer Maschinen und Arbeitsabléufe in der Umgebung.
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“WE'LL GO THE
EXTRA MILE
FOR YOU

£ L
()  DIGITAL SERVICES

o D

SCM BIETET EINE KOMPLETTE PALETTE AN HOCH SPEZIALISIERTEN
SERVICELEISTUNGEN MIT DER QUALITAT UND DER ZUVERLASSIGKEIT AN, DIE
UNS SEIT 70 JAHREN IN DIESEM BEREICH AUSZEICHNEN.

Von der Installation und dem Produktionsstart bis zum Kundendienst und der Wartung.
Von der Schulung bis zur Lieferung von speziellen Original-Ersatzteilen: bei uns erhalten Sie
maBgeschneiderte Lésungen fiir Ihre Anforderungen!

KUNDENDIENST UND WARTUNG ‘ TRAINING
& - |
[ —= ]
e Remote-Support per Telefon e Kurse flir Maschinenbediener
e Wartungsvertrag e Kurse Software und Programmierung
e Garantieverlangerung e Schulung fiir den Produktionsstart
y 7/ QP
-’ ERSATZTEILE @ DIGITALE SERVICES
(of o)
e Liste empfohlene Ersatzteile e Maestro Connect - loT-Plattform fiir eine konstante
e E-Shop direkte Verbindung mit der Maschine
¢ Interaktive Ersatzteilkataloge e Smartech - Kundendienst mit Augmented Reality
e Reparatur von elektronischen Bauteilen, Leimwannen e Portal My Scm - Eréffnung von Kundendienst-Tickets
und Elektrospindeln und einheitlicher Zugriff auf die Apps und Instrumente
des Service-Bereichs.
KONTAKT
SCM SERVICE SCM SPAREPARTS
via Emilia 77 - 47921 Rimini - Italy Via Emilia, 61 - 47921 - Rimini - Italy
tel. +39 0541 700100 tel. +39 0541 674111
scmservice@scmgroup.com spareparts@scmgroup.com

www.scmwood.com www.scmwood.com



DIE ENTSCHEIDENSTEN
HOLZBEARBEITUNGSTECHN(]L(]GIE
SIND BESTANDTEIL UNSERER DNA

SCM - EINE ENORME KOMPETENZ VEREINT ZU EINER EINZIGARTIGEN MARKE

Mit 70 Jahre Erfahrung ist SCM einer der unangefochtenen Marktfuhrer im Bereich
der Holzbearbeitungstechnologien und ein Innovationsmotor auf dem Feld der
Holzbearbeitungsmaschinen und modernen Fertigungsanlagen mit einer weltweiten
Prasenz und dem dichtesten Vertriebs- und Servicenetzwerk auf diesem Sektor.

70 Jahre Erfahrung

3 Hauptproduktionsstandorte in ltalien
300.000 m? Produktionsflache
20.000 Produzierte Maschinen pro Jahr
90% Exportanteil

20 Tochtergesellschaften

400 Vertretungen und Vertriebspartner
500 Servicetechniker

500 Eingetragene Patente

Unsere DNA ist gepragt von der Starke und Sicherheit einer groBen Firmengruppe. Die Marke SCM ist Teil der SCM-Group,
dem fuhrenden Hersteller industrieller Maschinen und Komponenten zur Verarbeitung einer enormen Bandbreite an Materialien.

SCM GROUP, EIN HOCHQUALIFIZIERTES TEAM AUF DEM AKTUELLSTEN WISSENSSTAND IN BEZUG
AUF INDUSTRIELLE MASCHINEN UND KOMPONENTEN

INDUSTRIAL MACHINERY

Einzelmaschinen, integrierte Systeme und Dienstleistungen fiir Technische Bauteile fiir die Maschinen und Systeme der Gruppe,
die Verarbeitung einer groBen Bandbreite von Materialien. Drittparteien und die Maschinenbauindustrie.

¢scm @Cms RITECO Qes Qsteelmec ¢ scmfonderie

HOLZBEARBEITUNGSTECHNOLOGIE TECHNOLOGIEN FUR DIE VERARBEITUNG SPINDELN UND SCHALTSCHRANKE METALLVERARBEITUNG GUSSEISEN
VON KOMPOSITMATERIALIEN, ALUMINIUM, TECHNISCHE BAUTEILE
KUNSTSTOFF, GLAS, STEIN, METALL

escm is more

woodworking technology
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SCM GROUP SPA

via Casale 450 - 47826 Villa Verucchio, Rimini - Italy
tel. +39 0541 674111 - fax +39 0541 674274
morbidelli@scmgroup.com

www.scmwood.com
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