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PRATIX N

Das neue flexible Bearbeitungszentrum fur
NESTING Bearbeitungen
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OUR TECHNOLOGY
BEHIND YOUR IDEAS

pratix n

Das neue flexible Bearbeitungszentrum fir
NESTING Bearbeitungen

BOHREN UND
FRASEN IN 3 ACHSEN
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ZUSCHNITT

KANTENANLEIMEN

PROGRAMMIERUNG

BOHREN UND FRASEN MIT 3 ACHSEN
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i DIE RICHTIGE WAHL FUR DIE
pratlx f PROFESSIONELLE “NESTINGBEARBEITUNG*

GRUNDE, SICH FUR DIE PRATIX N ZU ENTSCHEIDEN?

WEIL SIE DIE IDEALE MASCHINE IST, FUR ALLE DIE NESTING
WIRTSCHAFTLICH DURCHFUHREN MOCHTEN

e AUFTEILEN UND “NESTING“ VON PLATTENWERKSTOFFEN

e BOHREN UND FRASEN VON AUFGETEILTEN PLATTEN

e ALLGEMEINE FRASBEARBEITUNGEN AUCH MIT WINKELGETRIEBE UND OPTIONAL MIT VEKTORACHSE
e AUTOMATISCHES BELADEN UND ENTLADEN DER MASCHINE
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V) V) V)

Die Vielseitigkeit des  Hoéchste Mit Netlin
“Nestings* Individualisierung und integrierb
Flexibilitat

> Arbeitstisch aus Stahl mit > GroBes Werkzeugmagazin > Reichhaltige Auswahl
Phenolharzbeschichtung > Zahlreiche automatische Vorrichtungen, Softwarelésungen

> Vakuum fur den halben oder ganzen um die Arbeit des Bedieners zu > Fir jeden individuellen
Arbeitsbereich erleichtern Maschinenausstattung

> Flexibler Hochleistungsarbeitstisch > Intuitive Programmieru



V)
Die Vielseitigkeit des ARBEITSTISCH

“Nestings*

pratix n 12

@ VAKUUM FUR DEN HALBEN
ODER GANZEN ARBEITSBEREICH
UBER DIE STEUERUNG
ANWAHLBAR UND EINFACH
NACH BEDARF ZU GESTALTEN
DANK EINES EINFACHEN
PATENTIERTEN MAGNETISCHEN
SYSTEMS.
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Hochleistungsarbeitstisch: eine

optimale Technologie

» Robust, zweckmaBig und dauerhaft
haltbar dank der Struktur aus
Aluminium

» Arbeitstisch entwickelt um die
Leistung der Vakuumpumpe komplett
auszunutzen

» Die Vakuumverteilung wurde
durch eine spezifische Software fur
dynamische Analysen untersucht,
um eine Luftgeschwindigkeit
von bis zu 250 km/h zu erreichen

und verwalten

pratix n 15




V)

Optimale ZUBEHOR: WERKZEUGWECHSELMAGAZIN

Individualisierung und UND OPTIONEN FUR DEN ARBEITSTISCH
Flexibilitat

» Werkzeugwechsler TR10 mit 10 oder
20 Positionen

2 elektronische Abstandssensoren

» Elektronische Vorrichtungen zur
Messung der Werkstuckdicke und
Werkzeuglangen, um ein Wechsel
des Werkzeugs ohne Probeldaufe zu
ermoglichen.
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Automatischer Werkzeugwechsler R8
am Aggregatetrager angebracht, als
Ersatz fur den TR10 Werkzeugwechsler.

Reichhaltige Auswahl an MPS Saugern und
Modulset: 90x90, 130x50, 130x130 H 25
mm: 130x50 H 50 mm; @ 120 H 50 mit
integriertem Heber.




V)

Optimale AUTOMATISCHES BELADEN / ENTLADEN

Individualisierung und > NESTING ARBEITSZELLE
Flexibilitat

NESTING ARBEITSZELLE MIT HUBTISCH UND ENTLADEVORRICHTUNG
(AUCH ERHALTLICH IN VERSION “NUR BELADEN“ ODER “NUR
ENTLADEN®)

L -
pratix n cell

Entladeteppich Schieber fiir den Plattenausschub

mit Fotozelle fUr das mit optimierter zentraler Absaugvorrichtung

Starten/Stoppen des Teppichs und seitlichen Fuhrungen, um ein
Verschieben der Werkstticke zu verhindern.
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DIE PERFEKTE LOSUNG, UM IZ;MARBEIT DES B
ERLEICHTERN -

-

Hubtisch mit 3 Saugern Automatischer Hubtisch




V)

Héchste AUTOMATISCHES BELADEN / ENTLADEN
Individualisierung und > NESTING ARBEITSZELLE
Flexibilitat > ETIKETTIERUNG DER WERKSTUCKE

FLEXIBILITAT, GESCHWINDIGKEIT UND EINE EINFACHE BEDIENUNG.
VON DER ROHEN PLATTE BIS ZUM FERTIGEN MOBELSTUCK, DURCH
ALLE BEARBEITUNGSPHASEN.
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A& Manuelle Etikettierung
Der Bediener klebt manuell die Etiketten
auf die Platten im Entladebereich

Automatische Etikettierung

Ein automatisches System mit 2 gesteuerten
Achsen klebt die Etiketten auf die Platte,
bevor sie in die Maschine beladen wird



AUTOMATISCHES BELADEN / ENTLADEN
> PNEUMATISCHE ENTLADEVORRICHTUNG IM AUSLAUF
AUF DER RECHTEN SEITE

Pneumatische Entladevorrichtung im Auslauf auf den rechten Seite

Der Bediener kann die bearbeiteten Werkstlcke wegrdaumen wéahrend die Maschine das
nachste Werkstlck bearbeitet, dank der automatischen Verschiebung der Platten aus dem
Arbeitsbereich. 1

1

DIE GERADE BEARBEITETEN
WERKSTUCKE WERDEN DURCH EINEN
SCHIEBER RAUSGESCHOBEN...

... UND AUF EINEM ENTLADETISCH
POSITIONIERT ...

3
... EIN ZWEITER SCHIEBER HEBT SICH
VON UNTER DEM TISCH UND ...

... SCHIEBT DIE WERKSTUCKE IN DEN
AUSLAUFBEREICH.




V)

Optimale ZUBEHOR: ARBEITSAGGREGATE UND

Individualisierung und ELEKTROSPINDELN
Flexibilitat

i

Hohere Flexibilitat durch die
Schnellspanner, die auch spéater angebaut
werden kénnen.

Bohraggregat mit bis zu 12 unabhdngigen
Vertikalspindeln und 6 Horizontalspindeln;
1 integriertes Sageblatt in X Richtung (max.
Durchmesser 120 mm).

Reichhaltige Auswahl an Winkelgetrieben
mit 1, 2 oder 4 Ausgdangen mit HSK
Werkzeugaufnahme zum Bohren, Frasen
oder Nuten, auch schwenkbar.
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c Elektrospindel mit Motorleistung (S1/
S6) 6,6/7,5 kW (9/10 PS).

Elektrospindel mit Motorleistung (S1/

S6) 8,5/11 kW (11,5/15 PS).

0 VORRICHTUNGEN FUR BESONDERE
ANWENDUNGEN

Blasdiisensystem an der Elektrospindel
fur universelle Bearbeitungen

Blasdiisensystem mit ionisierter Luft an

der Elektrospindel

Empfehlenswert um die elektrostatische

Aufladung vom geschnittenen Material

zu eliminieren, fir eine einfachere

Spéneabsaugung. (besonders zu empfehlen

bei der Bearbeitung von Kunststoffen)

Drehung und automatische Positionierung
der Winkelgetriebe in der X-Y-Achse um

. o . 360° zum Arbeitstisch tber die Vektorachse
Blasdusensystem mit Mlkroschmlerung mit d|g|ta|er NC_Steuerung Yaskawa

Blasdlsensystem mit Luft und mit einer Digitalmotoren.
geringen Menge Schmierdl, zur Werkzeug-

Schmierung und Kihlung bei der Bearbeitung

von beschichteten Platten

Faltenbalg zum Schutz der Fiihrungen in

Xund Y
Diese Vorrichtung ist bei der Bearbeitung
von Gipskarton obligatorisch
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V
Héchste ZUBEHORE UND ANDERE VORRICHTUNGEN

Individualisierung und Diese Zubehére kénnen auch nachtriglich montiert werden.
Flexibilitat

Einphasenstabilisator Fernsteuerung der Maschinenfunktionen  Optimierung der Absaugung durch die
Diese  Vorrichtung  ermoglicht den  Uber das mobile Handbedienfeld. Zentralabsaughaube, in der alle Stutzen
Spannungsausgleich 220V von der elektroni- zusammengefuhrt sind.

schen Steuerung ausgestattet und eliminiert
Probleme bei Spannungsschwankungen.

Telesolve fur ISDN-Leitungen ermo-
glicht eine Ferndiagnose und Online-
Systemupdates.




Automatische Zentralschmierung, die Gber Upgrade der Vakuumpumpe auf 250 m3/h
die Steuerung verwaltet wird. 50Hz und zweite Pumpe 250 m3/h 50 Hz

,f//,f’ |

Barcodelesegerat zur Einbindung der CNC  Zusatzlicher Hardware-Schliissel Xilog  Schaltschrank mit Klimagerat fur eine kon-
in einer Netline-Fertigungszelle Tech-PC Office (mit USB Schnittstelle) stante Temperatur von 18°C.
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V)

Individualisierung und FUR JEDEN BEDARF AUSGESTATTETE
Flexibilitat MASCHINEN

7,5 kW Elektrospindel

Vakuum fur den halben oder ganzen
Arbeitsbereich

» Vakuumpumpe 90 m3 (n12) oder 250 m3 (n15)

Q pratixnl2-15

vy

7,5 kW Elektrospindel

Werkzeugwechsler TR10

Automatische Schmierung

Vakuumpumpe 250 m3 und Vorbereitung fur
eine zweite Pumpe 250 m3

Q pratixn12-15 A

vvyvyy

F7 Bohraggregat

7,5 kW Elektrospindel

Werkzeugwechsler TR10

Fernsteuerung der Maschinenfunktionen
Zentralabsaugung und automatische
Schmierung

Abstandsensoren: Werkzeuglédnge und
Werkstlickdicke

» Vakuumpumpe 250 m3 und Vorbereitung flr
eine zweite Pumpe 250 m3

Q pratixnl2-15B

vVVYyVvyYYvYy

v

F12 Bohraggregat

11 kW Elektrospindel

Werkzeugwechsler TR10

Fernsteuerung der Maschinenfunktionen
Zentralabsaugung und automatische
Schmierung

Abstandsensoren: Werkzeuglénge und
Werkstlckdicke

» Vakuumpumpe 250 m® und Vorbereitung fur
eine zweite Pumpe 250 m3

Q pratixn12-15C

vyYyVYYy

v

F12 Bohraggregat

11 kW Elektrospindel

Werkzeugwechsler TR10

Fernsteuerung der Maschinenfunktionen

Zentralabsaugung und automatische

Schmierung

Abstandsensoren: Werkzeuglénge und

Werkstlckdicke

» Vakuumpumpe 250 m3 und Vorbereitung fur
eine zweite Pumpe 250 m3

» Automatischer Hubtisch und Beladungsstation
mit Saugern

» Schieber und Entladetisch

Q pratixnl2-15D

vVVYyVvYYyYyYy

v
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O Grundausstattung
‘ Komplett ausgeristet

UMFANGREICHE GRUNDAUSSTATTUNG UND GROSSTE VIELFAL
ZUSAMMENSTELLUNG DER OPTIONEN

AUSSTATTUNG FUR FRASBEARBEITUNGEN

IDEALE AUSTATTUNG FUR DIE PLATTENBEARBEITUNG

“FULL OPTIONAL*" VERSION

HOCHLEISTUNGSAUSSTATTUNG MIT AUTOMATISCHEM
BELADEN UND ENTLADEN




NETLINE

VORBEREITUNG

W

PROGRAMMIERUNG

MOBEL

© xcab

C giotto

C imos

3D-PROJEKT

[~ Planung einer Abfolge von Korpusteilen in 3D_Festlegung der
Liste der zu optimierenden Elemente (Etiketten)_Erzeugung der
Programme zum Bohren und Frasen_Extrem einfach anzuwenden

I— Planung einer gesamten Einrichtung (einschlieBlich Maobel flr
Dachschragen) in 3D_Fotorealismus_Direkter Export der Liste
der zu optimierenden/zu trennenden Elemente_Erzeugung der
Programme zum Bohren und Frasen und zur Verwaltung der
Beschlagteile_Vorinstalliertes, personalisierbares Mobelarchiv mit
Parametern

[~ Planung einer vollstandigen Einrichtung (Mébel mit runden
Wanden) in 3D_Fotorealismus_Direkter Export der Liste der
zu optimierenden/zu trennenden Elemente_Erzeugung der
Programme zum Bohren und Frésen und zur Verwaltung der
Beschlagteile_Automatische Erzeugung des Produktkatalogs_In das
Verwaltungssystem integrierbar

BOHREN UND FRASEN
MIT 3 ACHSEN

© cyflex

© tech

O pratix

20

[ Alle Arten von Bohrungen und Trennschnitten mit Sage_
Integralkabine anstatt Sicherheitstrittmatten_Absaugung am
Maschinenbett_SCM-CNC-Steuerung /Xilog Plus mit Office-PC

| Bohren und Nuten, Frasbearbeitungen_SCM-CNC-
Steuerung /Xilog Plus mit Office-PC_Horizontalfrdsaggregat
und SCM-Elektrospindel mit HSK 63F 11 kW (S6)
Werkzeugspannfutter mit  Vektorachse_Schutz = mit
Puffern zur Optimierung der Pendelbearbeitungen (keine
Teppichbander)

Nestingbearbeitung_Vertikalbohren_AuBenbearbeitungen,
Frasungen und Oberfrasunge

© ultracut

© ottimo

C xylog
plus

C flashnest

[ Optimierung der Platte_Anleitung zum Schneiden
(Schnittnavigator) fur Formatsagen der “L’Invincibile”
Baureihe

— Optimierung mehrerer Auftrage_Festlegung von
Zeiten und Kosten_Lagerverwaltung

— Programmierung der Bohr- und Frasschemata_
Verwaltung der Maschinenfunktionen und Barcodes_
Standard bei allen CNC-Bearbeitungszentren von SCM

[ Optimierung fur alle Nestingbearbeitungen_Rasches
Erlernen und einfach anzuwenden

ABSCHLUSS DES
BEARBEITUNGSPROZESSES

----*

ANLEIMUNG GEBOGENER

KANTEN

C olimpic m

Gerade Platten und Platten mit Profilen_Kanten
bis zu 3 mm_Kantenhohe bis zu 80 mm



INTEGRIERTE PRODUKTION

ZUSCHNITT

O format-
kreissagen

Jininstt

C sigma

C pratix

[ Postforming, Parallelschnitte und Winkelschnitte mit FULL SUPPORT_

Touch-Screen-Steuerung und Grafiksoftware zur Unterstitzung des
Bedieners_Drahtlose Verbindung zwischen den Digitalanzeigen der

Anschlage des Lineals und des Full Supports

— Nuten, Ausschnitte, Postforming_Ségeblattwagen bis zu 135 m/min

und Schieber bis zu 70 m/min_Automatische Erkennung der Lénge,
Breite und Starke der Platte_Pneumatische Freigabe der Sageblatter

mit Wahlschalter

[~ Nestingbearbeitung_Vertikalbohrungen_Frasbearbeitungen

OPTIMIEREN SIE FERTIGUNGSZEITEN
UND RESSOURCEN!

SUCHEN SIE DIE SCM MASCHINEN UND
DIE SOFTWARE AUS, DIE AM BESTEN ZU
IHREN  INVESTITIONSMOGLICHKEITEN

UND PRODUKTIONSBEDARF PASSEN,

UM ALLE VORTEILE DES INTEGRIERTEN
PROZESSES ZU NUTZEN.

ANLEIMUNG GERADER KANTEN

0 °||mp|c k [ Massivholzkanten bis zu 12 mm, dinne Kanten
und ABS-Kanten bis 3 mm_Soft-/Postforming-
Platten_,StarTouch” Steuerungssystem mit 12"
Touch-Screen-Bildschirm_Optionale Vorrichtung
fur den Einsatz von PU-Leim

— Massivholzkanten bis zu 22 mm, dinne Kanten
und ABS-Kanten bis 3 mm_Soft-/Postforming-
Platten_,,Winedge” PC-Steuerungssystem_Optionale
Vorrichtung fur den Einsatz von PU-Leim

C olimpics

W

KALIBRIEREN/FEINSCHLEIFEN

C sandya

[ Kalibrierung, Feinschliff und Endschliff

von Massivholz_Kalibrierung von Platten
aus MDF, Spanplatten usw._Vorschliff,
Schliff und Endschliff von Furnierplatten_
Elektronische Logic  Touchscreen-
Steuerung zur kompletten Verwaltung der
Maschinenfunktionen

MONTAGE

C assembla
e-p

INTEGRIERTER
PROZESS

[ Manuelle Aufgabe kleiner Chargen zur
Herstellung von Korpusmaobel_Hintere
Struktur offen, mit Ausgaberollenbahn und
Schutz durch Fotozellen-Lichtschranke_
Manuelle oder automatische Bewegungen,
die Uber einen 3,8”" Touch-Screen
gesteuert werden
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SOFTWARE PARTNER

O GIOTTO

e

O ARTCAM

ERHALTLICHE SOFTWARE

EFFIZIENZ, QUALITAT, BILDER
Fortschrittliche Korpus-Software fur die
Einrichtung des gesamten Raums, mit
Verwaltung des Datenflusses von der
Prasentation bis hin zur Montage.

MOBEL: VON DER PLANUNG BIS ZUR
HERSTELLUNG

Top Cabinet Software fur die Einrichtung
ohne Einschrankungen, mit Verwaltung des
Datenflusses von der Prasentation bis hin zur
Montage.

SCHWUNG & FLEXIBILITAT

Das kunstlerische 3-D-cad/cam mit der
Modellierung durch Vektoren einfach und
intuitiv ist.

Merkmale:

C eindrucksvolle 3-D-Prasentation,
Erzeugung personalisierter Etiketten und
Ausdrucke

© Verwaltung der Beschlage und der
Netline Zelle

C groBe Auswahl an Basismodellen
mit Parametern aus denen komplette
Einrichtungen entworfen werden kénnen

Merkmale:

© Erstellung von Verkaufsunterlagen und
Berechung der Produktionskosten

C unabhéangig von den Abmessungen

C Preisangabe fiir das ganze Teil, einzelne
Abschnitte oder Explosionszeichnungen

C Erzeugung der Werkstucklisten und
Erzeugung der CNC-Programme

C Ansicht der Projekte in einem qualitativ
hochwertigen und fotorealistischen Format

Merkmale:

C 2-D-Editing und 3-D-Modellierung
© 3-D-Clipart-Bibliothek

C Aufbau sehr komplexer Formen

T
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SOFTWARE SCM

O XILOG PLUS

« BRACTH Y CUR INEERTRE § OATT PR ETTTT TRARE
LAVCRATIOIS (4 SRR TE

A ASPAM :

HOHE RECHNERLEISTUNG UND
EINFACHE ANWENDUNG

Die typischen Anwendungen flr Handwerk
und Industrie, umgesetzt in einer einfachen
und intuitiven Anwendersoftware.

PROGRAMMIERUNG UBER PARAMETER
Die Programmierung von Einrichtungsmodulen
Uber Parameter: ganz einfach und intuitiv
verstandlich

DAS CAD/CAM MIT DER GANZEN LEISTUNG
EINES INTEGRIERTEN AUTOCAD

DAS CAD/CAM FUR JEDERMANN

Merkmale:

C Konfiguration del Maschine und der
Werkzeuge auf einer einfachen und
intuitiv verstandlichen Seite

C direkter Import von dxf und xx
Dateien, Programmierung von Makros von
Parameterprogrammen

C© Lineare und Kreisinterpolierung auf den
drei Ebenen x, y, z

Merkmale:

© Programmierung der Abmessungen und
der Bearbeitungen fur die Komponenten

C Erzeugung von Programmen fir das
Bearbeitungszentrum

C© Wahl der Kantenstarke

C Werksttickgrafik

C Zuschnittliste

C Daten fur den Etikettendruck

Merkmale:

C© die gesamte Konfiguration
der Maschine mit ihren
AusrUstungsdateien; die integrierten
Makros werden Uber Excel-Dateien
verwaltet

© Programmierung der Werkzeug- und
Saugerdaten

© Anzeige in 3-D, Simulation
aller programmierten Bearbeitungen und
Verwaltung des Nestings

© bei Vorkenntnissen in Autocad ganz
schnell zu erlernen

Merkmale:

C© einfaches Cad/cam in 2D; Cad-
Vorkenntnisse nicht notig

© Verwaltung von Tlren und Fenster tber
personalisierbare Modelle

C Import und Export von Dateien im Format dxf

C Cad-Umgebung mit tber 120 Befehlen
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TECHNISCHE DATEN

pratix n12

‘ pratix n15

ACHSEN
Arbeitsbereich X-Y-Z Achsen* mm 2440-1220-150 ‘ 3660-1520-150
Plattendurchlass mit automatischem Entladen mm 130
Hub X-Y-Z Achsen mm 3035-1745-240 ‘ 4270-1995-240
Max. Verfahrgeschwindigkeit der X-Y Achsen m/min 56
ARBEITSTISCH
Typ mm Multifunktion aus Aluminium
Anschlage fur “A* Arbeitsbereich Anzahl 3 4
Vakuumpumpe m3/h 90/108 250/300
BOHRAGGREGAT
Vertikalspindeln Anzahl - U/min 7 (56X-3Y) / 12 (8X-5Y) - 4000
Horizontalspindeln Anzahl - U/min 4 (2X-2Y) / 6 (4X-2Y) — 4000
Integriertes Nut- / Sdgeaggregat in X @mm-U/min 120 - 6000
Motorleistung kW (PS) 2,2(3)
ELEKTROSPINDEL
Motorleistung Std. (S6) kW (PS) 7,5(10)
Max. Drehzahl U/min 24000
Seitlicher Werkzeugwechsler 10 Platze
INSTALLATION
Installierte Leistung KVA 23-28,5
Druckluftbedarf nl/min 400
Absaugluftbedarf m3/h 1900+1900 (3400)
Erforderliche Absaugluftgeschwindigkeit m/sec 30
Absaugstutzendurchmesser mm 150+150 (200)
Maschinengewicht Kg 3200 3500
* X Abstand zwischen den Anschlagen — Y Frasermitte als Bezugspunkt; Z Werkstiickdurchgang
ARBEITSBEREICH X Y
pratix n12 pratix n15
- WIS sy ¢ o i - AT ity o -
- 1 Firir) o -1, 5 [ B |
e @ | ety ©
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ABMESSUNGEN

2600

5958 pratix n 12
7201 pratix n15

'—_,.__

xn 12
621 pratit 1
11151 80 pratix nl5

GERAUSCHPEGEL

Betriebsbedingungen: BOHREN - FRASEN Norm gemaB: EN 848-3:2007+A2:2009

Bohren Frasen
Hinweisnorm Ungewissheitsfaktor K

VSA | LAV | VSA | LAV
Lop: Akustischer Schallpegel am )
Bedienerplatz - dB (A) EN ISO 11202:1997 80,2 | 83 |728| 87,2

4

Lw: Emittierte akustische Leistung Niveau [EN ISO 3746:1995 97,6 |101,2| 91.4 | 1075
-dB (A) re 1pw

Der maximale Wert des Schallpegels ist niedriger als 130dB ( C )

VSA: Im Leelauf und ohne Absaugung LAV: Im Betrieb
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scmAigroup

Eine flhrende Industriegruppe bei
der Konzipierung, bei der Herstellung
und beim Vertrieb von technologisch
innovativen Losungen fir die Bearbeitung
einer umfassenden Reihe von Materialien:
Holz, Glas, Kunststoff, Marmor, Metall,
Verbundwerkstoffen. Mit Spezialmarken in
den verschiedenen Anwendungsbereichen
und hochqualifizierten Zentren in der
industriellen Bauteilproduktion, seit tber 50
Jahren auf 5 Kontinenten présent.

PASSION, TECHNOLOGY, PERFORMANCE

.-=-__ ".-"h.- ? ..-.
T TS e
o, — W

PASSION. Ist die Leidenschaft fur unsere
Arbeit. Der Mittelpunkt des Menschen, seine
kreative Natur, sein Unternehmungsgeist
und die Fahigkeit zur Teamarbeit.
TECHNOLOGY. Ist die wissenschaftliche
Strenge, die die Kreativitat in
hochtechnologische, zugangliche
Losungen umwandelt, die fahig sind,
Wettbewerbsvorteile zu schaffen.
PERFORMANCE. Ist das Engagement,
das die Ergebnisse und den Erfolg unserer
Partner verwirklicht, die den Ldésungen der
SCM Group vertrauen. Ist die Anerkennung
als Lieferant von ,langfristig andauernden
Wettbewerbsvorteilen®.

¢scm Cminimax @scm Qroutech @celaschi ¢¢dmc Qsuperfici (¢gabbiani stefani ¢@morbidelli ¢rem sergiani

Cmahros ¢sag Ccpc Cscmgroup €d

engineering 9

nnnnnnn g

eimac &F S Tecnocut @scmfonderie Qes @steelmec Qhiteco Qcsr



KOMPETENTER PARTNER WELTWEIT
FUR ALLE BEREICHE DER MODERNEN

HOLZBEARBEITUNG

Seit dem Jahre 1952 bietet
hochentwickelte und innovative

SCM
sowie
bedienerfreundliche Technologien fur die

umfassende Holzbe- und -verarbeitung
in Handwerk und Industrie. Die Produkte
werden (Uber gut organisierte Service-
und Vertriebsniederlassungen rund um
den Globus vertrieben. Zur kundennahen

Beratung und Betreuung steht weltweit ein
gut organisiertes Netz von standig geschulten
Servicetechnikern und Spezialisten zur
Verflgung, das kontinuierlih weiterentwickelt
und regional ausgebaut wird.

Die technischen Daten konnen je nach
Maschinenausstattung variieren.

In diesem Katalog sind die Maschinen mit
Sonderzubehor dargestellt. Der Hersteller behalt
sich das Recht vor, alle Daten und MaBe ohne
Vorankundigung zu andern; solche Anderungen
beeinflussen nicht die Sicherheit laut CE
Vorschriften.

SINTERT

SISTEMA
DI GESTIONE
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SCM GROUP spa - SCM - Via Casale, 450 - 47826 Villa Verucchio (RN) - Italy
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