


Record 13
Bearbeitungszentrum

Standige
Weiter-
entwicklung

Das
Bearbeitungszentrum
fur mittelgrol3e
Untemehmen, die
sich von einer CNC-
gesteuerten
Produktion hohe
Qualitatsstandards
versprechen,

Frasaggregat:

Das direkt mit dem Aufbau verbundene Aggregat garantiert eine einmalige Steifigkelt.
Die Monoblock-Ausfuhrung mit integrierter Frasspindel kombiniert Spitzentechnolgie
mit einer Spitzenleistung und garantiert eine hervorragende Bearbeitungsqualitat.
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9000 16000 18000 bei 24000
UpM
Rapid 12 Power 2000
Automatischer Werkzeugwechsler mit 12 7,6-11 =15 KW
Werkzeugplatzen zur Ausflhrung von fur jede Anwendung die richtige Leistung

unterschiedlichen Profilen in einer einzigen
Aufspannung.
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Spitzen-
technologie
und Spitzen-
leistungen

Das
Bearbeitungszentrum
fur den industriellen
Einsatz.

Alle Eigenschaften der
Bearbeitungszentren
der oberen
Leistungsklasse und
iInnovative Technologie

CNC-gesteuertes
Bearbeitungszentrum

ZIUInn riChtigeﬂ Pl’eisl Frasaggregat: Hervorragende Verarbeitungsqualitét in kiirzester Zeit auch
unter schwierigen Arbeitsbedingungen. Die zahlreichen Zusatzaggregate arbeiten

gleichzeitig mit dem Werkzeugwechsler.

RAPID 12 PB TC

Der mitfahrende Werkzeugwechsler erlaubt Zusatzfrasaggregat mit Werkzeugwechsler.
den Werkzeugwechsel auch wahrend der

Bearbeitung mit anderen Aggregaten und

somit die Optimierung des Produktionszykius.
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9000 16000 18000 bei 24000
UpM
Power 2000
11 und 15 kKW

fUr jede Anwendung die richtige Leistung.
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Multifunktionstisch
aus Aluminium

Sichere Auflage fUr jede
Aufspannanforderung

Reichhaltiges Zubehor flr jede Anforderung:
Zum Abstiitzen, Spannen und Aufnehmen
der Werkstticke bel klirzesten Rustzeiten.
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Die hohe Verwindungssteifigkeit und die ebene Auflageflache des

Multifunktionstisches aus Aluminium sind auch

T-Nuten und die Gewindebohrungen sichemn eine perfekte

Befestigung fur samtliche Spannvorrichtungen.

Die

ideal fur die

Bearbeitung von Kunststoff und Leichtmetall.
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Arbeitstisch mit TVN-Auflagen
und Vakuumsaugem

Hochste Flexibilitat
und komfortable Bedienung







Record 142 TVN mit TVN-Tisch

und Vakuumsaugern H = 110mm:

Bieten optimale und groBte Bearbeitungsfreineit
ohne Kollisionsgefahr mit den Auflagen.

Stufenbearbeitung mit Trennschnitt und automatischem
Auseinanderfahren fur die nachfolgende Profilierung.




Leistung
und Flexibilitat

Vector-Drehachse: FUr den Einsatz von Winkelgetrieben, die
durch die CNC-Steuerung von 0-360° stufenlos drehbar sind.




Reichhaltiges Angebot
an Sonderlosungen
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Hochste Stabilitat
und Prazision

Unter Einsatz
modermster CAD-
Hilfsmittel projektierte
und
elektrogeschweiBte
Stahlkonstruktion.
Einzigartige Steifigkeit
in dieser
Maschinenkategorie.
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Prismenfuhrungen mit Kugelumlauflager. Maximale Stabilitat und Schragverzahnte Prézisionszahnstange und Spielausgleichssystem
optimale Gleiteigenschaften garantieren eine perfekte bieten hdchste Prézision bei Bewegungen mit hohen
Bearbeitungsqualitét unter allen Arbeitsbedingungen. Geschwindigkeiten.

\Vorgespannte Kugelumlaufspindeln in Y- und Z-Achse garantieren
flussige Bewegungen.




Sicherheit, Ergonomie
und Umweltschutz

Eine in jeder Hinsicht
sich lohnende Investition

Das neue
ergonomische
Design ermoglicht
eine komplette Sicht
in den
Arbeitsbereich bei
vollkommener
Sicherheit fUr den
Bediener.
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Geneigtes Bearbeitungsabfélle Férderband Seitliges Spanentransportband

.

Zusétzliche Absaugung innerhalb der
Schutzabdeckung.

Optimaler Spaneschutz und effiziente
Absaugung dank der Schutzabdeckungen,
die den Aggregatetrager vollstandig
umschlieBen. Wirksame Spanebeseitigung
durch Verkleidungen und Transportbander
zur Abfuhr der Bearbeitungsabfélle.

Spanentransportband hinten




Bedienoberflache
Xilog Plus

Flexibel und anwenderfreundlich
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Die Bedienoberflache erleichtert die
Programmierung der Maschine durch eine
grafische Darstellung aller Funktionen.

e Ausflihrung der Maschinenfunktionen Uber
ein praktisches Bedienfeld

e Erlaubt die Erstellung von Programmen
auch ohne tiefgehende technische
Kenntnisse Uber Editor mit grafischen
Symbolen und Animationen. Windows
Bedienoberflache.
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e Anwenderspezifisch konfigurierbar;
geflinrte, grafische oder Iso-
Programmierung.

e Einfach integrierbar mit externen CAD-
CAM-Paketen oder mit anderer CAD-
Software durch direktes Importieren von
DXF-Dateien (drag and drop).

e Grafisch verwalteter Werkzeugeditor.

e Die in der Maschine vorhandenen
Werkzeuge werden Uber die Software
verwaltet, die somit deren optimalen
Einsatz sicherstellt.
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Routolink fiir die Tiiren- und

Fensterfertigung:

Zur Programmierung von Turen und

Fenstern.

e Erzeugen der Kontur fur alle
Bearbeitungsphasen bei der Turen- und
Fensterfertigung.

e \Wahrend der Abarbeitung des Fenster-
oder Turentyps wird simultan die Grafik
angezeigt.

Telesolve

CNC-Steuerung mit OFFICE-PC
Eine Hochleistungs-CNC-Steuerung, die Uber einen Office-PC mit
Windows-Oberflache gesteuert wird, garantiert eine hohe
Rechenleistung bei gleichzeitiger Benutzerfreundlichkett.
Diese Losung eroffnet der CNC-Steuerung samtliche typischen
Maoglichkeiten des PCs:
e Anbindung an Netzwerke
e Anwendungsmoglichkeiten

(Teleservice, Barcode etc.)
e Einlesen der Daten von Diskette, CD-ROM

und Online-Moglichkeit.

Es handelt sich um ein Ferndiagnosesystem, durch das der
Techniker des SCM-Kundendienstzentrums in Echtzeit direkt auf
die Maschine zugreifen kann, und zwar zur:

e Diagnose der SPS, Maschinenparameter, usw.

o Aktualisierung der Software der CNC-Steuerung in Echtzeit
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Die Grosste Palette von
Holzbearbeitungsmaschinen

SCM ist seit mehr 50 Jahren als Hersteller von Holzbearbeitungsmaschinen tatig und bildet gleichzeitig den
historischen Kern der gleichnamigen Gruppe. Diese gehért mit 3000 Beschéftigten, 156 Produktionsstatten und
einem Exportanteil von 70% zu den weltgréBten Herstellern der Branche. SCM produziert die groBte Palette von
Werkzeugmaschinen fur die Weiterverarbeitung von Holz. SCM ist nach ISO 9001 zertifiziert. In der ganzen Welt
sorgen spezialisierte SCM-Techniker fUr einen kompletten Kundendienst, der auch ein Ferndiagnose-System Uber
Computer umfaBt. SCM kann auch von einer konzermeigenen Struktur Gebrauch machen: CSR - Consorzio Studi e
Ricerche. Das CSR - Consorzio Studi e Ricerche verfligt Uber modernste Versuchseinrichtungen Dadurch erflilen
samtliche Maschinen auch die strengsten intenationalen Sicherheits-, Ergonomie- und Umwelt- sowie
Gesundheitsschutzvorschriften.
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