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Evoluzione
continua

| centro di lavoro per
la media impresa che
rcerca un elevato
standard qualitativo
attraverso la
poroduzione a controllo
NUMErico.

Record 132 ..o
a controllo numerico

Unita di fresatura:

Collegata direttamente alla struttura offre rigidezza elevatissima.

LLa sua costruzione monoblocco integrata con I'elettromandrino rappresenta
I'avanguardia per tecnologia e prestazioni, a garanzia delle migliori qualita di finitura.
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9000 16000 18000 24000
giri/min.
Rapid 12 Power 2000
Cambio utensili automatico a 12 postazioni, ar75-11-15kw
per eseguire differenti profili all'interno dello ad ogni applicazione la giusta potenza.

stesso ciclo.




R e C O rd 1 42 Centro di lavoro
a controllo numerico

Tecnologia
e prestazioni
d'avanguardia

I centro di lavoro per
| impieghi industriali,

| Unisce tutte

' le caratteristiche

~ del centri di lavoro

| di fascia superiore

| con prestazioni

. d'avanguardia
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Unita di fresatura: € concepita per ottenere le migliori finiture nelle condizioni di
| lavoro piu severe con tempi di esecuzione ridotti. | numerosi moduli aggregati
operano in contemporanea al cambio utensili.

9000 16000 18000 24000

giri/min.
| RAPID 12 PB TC Power 2000
\ Collegato direttamente all'unita di fresarura Elettromandrino ausiliario con cambio utensili. 11 e 16 kW
permette I cambio utensili in tempo ad ogni applicazione la giusta potenza.

mascherato con l'impiego dei gruppi ausiliari
ottimizzando al massimo i cicli produttivi,
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Piano di lavoro Multifunzionale
N alluminio

Una solida base di appoggio
per ogni esigenza di fissaggio pezzo

Un'intera gamma di accessori, studiata per
incontrare tutte le esigenze pratiche di
sostegno, bloccaggio e riferimeno pezzi
riducendo al minimo i tempi di
configurazione.
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Apposite scanalature a “T" rovesciata ed i fori filettati offrono Le caratteristiche di elevata rigidezza e planarita del piano di lavoro
un'ancoraggio ideale per tutte le attrezzature di bloccaggio. multifunzionale in alluminio sono ideali anche in caso di lavorazioni su
plastica, resine e leghe leggere.
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Piano TVN |
a barre e ventose

L.a massima flessibilita
unita alla praticita di utilizzo







Record 142 TVN con piano TVN -H110:
massima liberta di moviment
senza pericolo di urto contro le barre

LLavorazione dei gradini con sezionatura tramite lama ed
allontanamento automatico per permettere la fresatura.




Potenza
e flessibilita

Asse rotante Vector: per |'utilizzo di unita speciali a rinvio
angolare orientabili 0-360" da CNC.




Un'intera gamma
di soluzioni







~ Rigidezza esclusiva

Rigidezza
e precisione

Struttura in acciaio
elettrosaldato, frutto
delle moderme
tecniche di
progettazione CAD.

nella sua categoria

Movimentazione assi su guide prismatiche a ricircolazione di sfere, a
garanzia della massima rigidezza e scorrevolezza, per un'elevata
finitura in tutte le condizioni di lavoro.

Viti con chiocciole a ricircolo di sfere precaricate per movimenti fluidi
Su spostamenti ridotti (asse Y e Z).

Cremagliere a denti elicoidali di precisione con sistema di recupero di
gioco, per la massima precisione nei movimenti a alta velocita.




Sicurezza, ergonomia
e rispetto dell'ambiente di lavoro

Il valore che scopri ogni giormo
su un investimento che dura nel tempo

Un nuovo design
dalla linea
ergonomica che
consente una
completa visione
della zona di lavoro
in condizioni di
totale sicurezza per
|'operatore.

Aspirazione all'interno delle protezioni.

Elevato contenimento trucioli ed
abbattimento polveri grazie alla protezione
che awolge totalmente il montante mobile.
Accurato sistema di raccolta dei trucioli
tramite carter, convogliatori e tappeti di
scarico sfridi.
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Tappeto scarica sfridi rialzato. Raccoglitore trucioli laterale. Raccoglitore trucioli posteriore.




Interfaccia operatore B
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Intefaccia operatore, che facilita I'utilizzo della e Configurabile in funzione delle esigenze, Routolink Serramenti:

macchina attraverso la rappresentazione permette una programmazione in modalita Per la programmazione di porte e finestre.

grafica dei principali comandi. guidata, grafica oppure Xiso. e Consente di generare i percorsi utensili

di ogni singola fase di lavorazione di porte

e Gestisce la funzione operativa e Facilmente integrabile con pacchetti Cad- e finestre partendo semplicemente
della macchina attraverso un pannello Cam esterni o con altri software Cad dalla luce architettonica e dal tipo di
macchina pratico e veloce. attraverso |'importazione diretta di File DXF: serramento desiderato.

e Permette di realizzare programmi senza (semplicemente trascinando sulla finestra e Personalizzando il tipo di infisso o porta,
richiedere approfondite conoscenze di Xilog Plus un file DXF si ottiene in tempo & possibile visualizzare in tempo reale
tecniche tramite un Editor con icone reale le geometrie DXF sul pezzo da I'adattamento di tutti i programmi
grafiche e filmati di esempio. eseguire). ad esso relativi,

Completamente realizzata in stile Windows.
e Xilog Plus guida I'operatore nell'inserimento
dei parametri utensile tramite
visualizzazione grafica.

e Gli utensili caricati a bordo macchina
vengono poi totalmente gestiti dal software
che ne ottimizza il ciclo di utilizzo.

CNC e PC-OFFICE
Un controllo numerico di elevata potenza, gestito tramite
computer da ufficio con interfaccia Windows per avere potenza dli
calcolo e facilita di utilizzo finalmente insieme.
Questa soluzione apre il controllo numerico a tutte le possibilita
tipiche del mondo dei Personal Computer:
e Collegamento alla rete aziendale
o Utilizzo per qualsiasi attivita
e Inserimento dati da Floppy o CD-Rom

e possibilita di collegamento remoto.
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TELESOLVE

E un sistema di diagnosi a distanza che permette al tecnico del
centro assistenza SCM di intervenire sulla macchina in tempo
reale per:

e Diagnosi su logica PLC, paramentri macchina etc.

e Aggiornamento in tempo reale del software del CNC.
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Dimensioni
d'ingombro

? Record B Record
132TVN
142TVN

® * i
H1
%o
1 i
1 °
C

Record 132 L L1 L1 (conTRM) D D (con Rapid 24) C H H1 di
X=8400 (std) 6462 5600 7050 4879 5339 1579 2813 74 800
X=4000 (opt) 7365 7275 8725 4740 5200 1505 2813 74 800
X=5100 (opt) 8265 7996 9446 4879 5339 1579 2813 74 800
X=6100 (opt) 9375 9164 10614 4748 5208 1585 2813 74 800
Record 132 TVN L L1 Li(conTRM) D D (con Rapid 24) [¢] H H1 di
X=3400 (std) 6462 5600 7050 4871 588l 1477 2813 74 800
X=4000 (opt) 7365 7264 8714 4736 5916 1476 2808 74 800
X=5100 (opt) 8265 7964 9414 4871 el 1477 2813 74 800
X=6100 (opt) 9375 9164 10614 4737 5197 1477 2813 74 800
Record 142 L L1 L1 (conTRM) D D (con Rapid 24) [¢] H H1 di
X=8400 (std) 6950 6100 7550 5125 5585 1825 2958 251 1200
X=4000 (opt) 7890 1215 B2 4942 5402 T 2958 251 1200
X=5100 (opt) 8600 7996 9446 5125 5685 1825 2958 251 1200
X=6100 (opt) 9600 9164 10614 4994 5454 1831 2958 251 1200
Record 142 TVN L L1 L1 (conTRM) D D (con Rapid 24) (] H H1 di
X=3400 (std) 6990 6100 7550 5073 5583 4 1679 2958 261l 1200
X=4000 (opt) 7890 7264 8714 4937 5397 1677 2958 251 1200
X=5100 (opt) 8600 7964 9414 5018 5538 1679 2958 251 1200
X=6100 (opt) 9600 9164 10614 4942 5402 1682 2958 251 1200

Per esigenze dimostrative alcune foto riproducono macchine complete di accessori. Senza nessun preawiso i dati tecnici possono essere modificati, le modifiche non influenzano la sicurezza prevista dalle norme CE.




La piu ampia
gamma di macchine
per la lavorazione
del legno

SCM produce da oltre 50 anni macchine per la lavorazione del legno e costituisce il nucleo storico dell'omonimo
gruppo che con 3000 dipendenti, 15 stabilimenti e un'esportazione che copre il 70% della produzione, si colloca tra
i maggiori produttori mondiali del settore. SCM produce la piti ampia gamma di macchine per la seconda
lavorazione del legno, dalle macchine per artigiani ai centri di lavoro CNC, alle grandi linee integrate per la lavorazione
del legno massiccio. SCM ¢ certificata ISO 9001. In tutto il mondo tecnici specializzati sono in grado di fornire ai
clienti, un servizio di assistenza rapido ed efficace awalendosi anche di un sistema di telediagnosi computerizzata.
SCM, inoltre, si avvale di strutture interne al gruppo quali: il CSR - Consorzio Studi e Ricerche che, utilizzando
sistemi avanzati di sperimentazione, permette di assicurare la congruita e il rispetto di tutte le macchine alle pit
severe normative intermazionali.
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