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Kalibrier- und Feinschleifautomat
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OUR TECHNOLOGY
BEHIND YOUR IDEAS

sandya9s

Kalibrier- und
Feinschleifautomat
mit 2 oder 3
Arbeitsaggregaten

KALIBRIEREN UND
FEINSCHLEIFEN
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CNC-BEARBEITUNG IN 3 ACHSEN

KALIBRIEREN UND FEINSCHLEIFEN
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sandya 9s

DIE BESTE LOSUNG UNTER DEN
KOMPAKTEN FEINSCHLEIFAUTOMATEN
Fir die Klein- und Mittelbetriebe, die in einem
Marktsegment wachsen wollen, wo die Konkurrenz
iImmer starker wird
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V) V)

Vielseitigkeit Leistungsfahig
kombiniert mit einer und Produktiv
einfachen intuitiven

Bedienung




V)

Vielseitigkeit kombiniert EINE KOMPAKTE MASCHINE

mit einer einfachen MIT INDUSTRIELLEM NIVEAU
intuitiven Bedienung

Kalibrieren und Schleifen von Massivholz,
Schleifen von furnierten und lackierten Platten
mit einer hohen Endbearbeitungsqualitat und
optimaler Produktivitat.

Die Sandya 9 S ist in vier Versionen, mit 2 oder 3
Schleifaggregaten und mit Arbeitsbreiten 1.100
und 1.350 mm erhaltlich.
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Version RRCS

Dank der extremen Vielseitigkeit ist diese Maschine ideal
fur die unterschiedlichsten Anwendungen ausgelegt.

Die Sandya 9 S eignet sich speziell in dem Mobelsegment
(furnierte und lackierte Platten) fir einen hochwertigen
Endschliff dank der groRdimensionierten Schleifbandlange
2.620 mm und dem prazise arbeitenden elektronischen
Gliederschleifschuh.




V)

WEENCIECl IOl EINE KOMPAKTE MASCHINE

mit einer einfachen MIT INDUSTRIELLEM NIVEAU
intuitiven Bedienung

KOMBIAGGREGAT WALZE/SCHLEIFSCHUH: eine erfolgreiche vielseitige Kombination

&) Der Graphitbelag ist an einer ausziehbaren
Flhrung angeschraubt und kann somit einfach
und schnell ausgetauscht werden.

Vielseitiger und flexibler Einsatz dank der Mdglichkeit, Walze
und Schleifschuh unabhangig zu nutzen.

¥ T T TP T T T T T T T T I7T r TES - ELASTISCHER GLIEDERSCHLEIFSCHUH

Dank seiner hohen Anpassungsféhigkeit an unregelméfigen
Oberflachen, kann der TES Schleifschuh beim Schleifen von
furnierten Platten, auch wenn nicht einwandfrei plan,
eingesetzt werden.

LOGIC50 K

Damit wird bei Maschinen mit stufenloser
Vorschubgeschwindigkeit oder mit zwei
Vorschubgeschwindigkeiten der Einsatzzeitpunkt der
Schleifwalze und/oder des Schleifschuhs gesteuert.




KALIBRIER- UND SCHLEIFWALZE

Version RR Version RRR
Besonders geeignet zum Kalibrieren mit Die optimale Losung fur das Kalibrieren und Schleifen von

starkem Materialabtrag oder bei Fenster und Tiren, Fronten oder Mébel aus Massivholz im
der Bearbeitung von schmalen Allgemeinen.

Werkstiicken oder Rahmenwerkstlicke
mit Ausschnitten (Fenster und Tiren,
Rahmen usw.).
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V)

Vielseitigkeit kombiniert EINE KOMPAKTE MASCHINE

mit einer einfachen MIT INDUSTRIELLEM NIVEAU
intuitiven Bedienung

TSE — ELEKTRONISCHER GLIEDERSCHLEIFSCHUH MIT SEKTORENBREITE 55 MM UND 30 MM

Ausgezeichnete Oberflachenqualitat dank der groRen
Kontaktflache auf dem Werkstlck.

Der ausziehbare Graphitbelag erleichtert die Reinigung
und Wartung.

Im Maschineneinlauf erkennt eine
Werkstuick-Abtastleiste die Form des
Werkstiicks und gewahrleistet ein
perfektes Einsetzen der jeweiligen
Sektoren im Schleifschuh, um ein
Durchschleifen bei empfindlichen
Oberflachen zu verhindern.



L .

geschweiften und nicht exakt planen
Werkstticken, dank der Maglichkeit,
eines, zwei oder drei Sektoren

an den Werkstuckseiten zu- oder

abzuschalten.
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zum Schleifen von schmalen

Besonders geeignet auch
Werkstuicken.

MIT SEKTORENBREITE 30 MM
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Leistungsfahig AUSSTATTUNG UND PRODUKTIVITAT
und Produktiv WIE BEI EINER INDUSTRIELLEN
SCHLEIFMASCHINE

Q) Vakuumteppich
Besonders zu empfehlen fur die Bearbeitung von lackierten
oder kurzen Werkstticken oder beim Kalibrieren mit hohem
Materialabtrag, dank der optimalen Haftung des Werkstticks auf
dem Vorschubteppich. Garantiert optimale Vorschubbedingungen.

Q) Federnd gelagerte Druckschuhe
Besonders geeignet zum Kalibrieren mit starkem
Materialabtrag wie auch fir lange und schwere
Werkstticke, dank der deutlich reduzierten
Abmessungen des bendtigten Arbeitsbereichs und des
starkeren und einheitlichen Drucks auf das Werkstuck.

Schleifbandlange 2.620 mm

Die lange Schleifbandlange gewahrleistet
eine bessere Abkuhlung der Schleifbander,
ermdglicht eine optimale Reinigung der Bander
und gewahrleistet somit zusammengefasst
eine perfekte Oberflachenqualitat.

Ein langeres Schleifband hat eine langere
Lebensdauer, muss nicht so oft
gewechselt werden, verursacht somit kaum
Maschinenstillstande.

Diese Faktoren ergeben eine deutlich
héhere Produktivitéat.




Rotierende Blasdusen GS0/200 - oszillierende Satinieraggregat
Diese entfernen sehr wirkungsvoll die Staubriickstande von  Gewabhrleistet eine perfekte und gleichmagige
den Werkstlicken; die Zeitsteuerung der Gruppe reduziert Endbearbeitung der lackierten Oberflachen.
splrbar den Druckluftverbrauch. (Vorrichtung ohne

Schutzgitter fotografiert).

Strukturieraggregat
Die Platte erhélt ein rustikales bzw. “altes* Aussehen, das
besonders fiir Stilmébel geeignet ist.




V)

Technologisch

fortschrittliche Losungen

Elektronische Einstellung

der Arbeitshohe

Der elektronische Sensor erlaubt
die Erkennung des Werkstuicks
mit bemerkenswerter Prézision
und ohne direkten mechanischen
Kontakt; auerdem ausgerustet mit
einem dezimalen Regelsystem zur
automatischen Voreinstellung von
Arbeitshéhen groRer oder kleiner
als die Werkstiickdicke.

Q) Ostzillation der Schleifbander mit

PERFEKTE OBERFLACHEN
MIT LOSUNGEN VON SCM

elektronischer Steuerung
Die Oszillation wird von einer i
elektronischen, mit einer speziellen
Fotozelle ausgestatteten Vorrichtung
gesteuert. Dieses extrem prazise
System garantiert die maximale
Regelmaligkeit der Oszillation,

was ein geringeres Risiko von
Bandschaden und bessere
Arbeitsergebnisse bedeutet.

Automatische
Vorschubteppichzentrierung
Ohne jeden Eingriff des Bedieners
halt ein elektro-pneumatisches \
System den Vorschubteppich stets v
in der optimalen Position (auch bei >
schweren Kalibrierarbeiten).




DIE ELEKTRONISCHE
STEUERUNG

LOGIC SC

Einfach und intuitiv, die LOGIC SC Steuerung ermdglicht,
samtliche Bearbeitungsparameter nacheinander
einzugeben, um sie dann durch das Driuicken einer einzigen
Taste zu starten.

Speicherung von vier verschiedenen Arbeitsprogrammen,
um die am héaufigst angewendeten Maschineneinstellungen
schnell abzurufen.

LOGIC TS
Die Logic TS Steuerung ist den
anspruchsvollsten Kunden

und den aufwandigsten
Maschinenkonfigurationen
gewidmet und ermdglicht die
Bedienung samtlicher Vorrichtungen
und Einséatze der Schleifmaschine
Uber einen Touchscreen.

» LCD TFT Farbbildschirm 5,7”
oder 10,4” mit Touch Screen
Funktion

» Gesteuerter Zeiteinsatz
der Schleifwalzen und des
Gliederschleifschuhes

> 120 Arbeitsprogramme
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© ABMESSUNGEN 1415

1703 (Vers. 110)
1908 (Vers. 135)

C VERSION RR 110/135

> 1. Aggregat: Walze 85 Sh, Durchm. 140 mm, gummibeschichtet
> 2. Aggregat: Walze 45 Sh, Durchm. 250 mm, gummibeschichtet

C VERSION RCS 110/135

> 1. Aggregat: Walze 85 Sh, Durchm. 140 mm, gummibeschichtet
» 2. Kombiaggregat:
- Walze 45 Sh, Durchm. 140mm, gummibeschichtet — Harter Schleifschuh

C VERSION RRR 110/135

> 1. Aggregat: Walze 85 Sh, Durchm. 140 mm, gummibeschichtet
> 2. Aggregat: Walze 65 Sh, Durchm. 140 mm, gummibeschichtet
> 3. Aggregat: Walze 45 Sh, Durchm. 250 mm, gummibeschichtet

© VERSION RRCS 110/135

> 1. Aggregat: Walze 85 Sh, Durchm. 140 mm, gummibeschichtet
> 2. Aggregat: Walze 65 Sh, Durchm. 140 mm, gummibeschichtet
» 3. Kombiaggregat:
- Walze 45 Sh, Durchm. 140mm, gummibeschichtet — Harter Schleifschuh
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TECHNISCHE DATEN 110 185
Arbeitsbreite mm 1100 1350
Min./max. Arbeitshéhe mm 4-170 4-170
Schleifbandbreite mm 1115 1370
Schleifbandlange mm 2620 2620
Standard Hauptmotorleistung (Vers. 2 Aggregate) kW(PS) 11 (15) 11 (15)
Standard Motorleistung 1. Aggregat (Vers. 3 Aggregate) kKW(PS)| 11 (15)| 11 (15)
Standard Motorleistung 2./3. Aggregat (Vers. 3 Aggregate) kW(PS)| 11 (15)| 11 (15)
Vorschubgeschwindigkeit m/min 45/9 45/9
Absaugstutzen Tiefe
1922 (Vers. mit 2 Aggregaten) — Std. Druckrollen
110 135 2272 (Vers. mit 3 Aggregaten) — Std. Druckrollen

A @ 160 mm @ 195 mm Standard Version 2/3 Aggregate

B @ 160 mm @ 195 mm Standard Version 2/3 Aggregate

C @ 160 mm @ 195 mm Standard Version 3 Aggregate

D @ 160 mm @ 160 mm Option Biirstenaggregat — rotierende Abblasvorrichtung

E @ 160 mm @ 160 mm Option rotierende Abblasvorrichtung

W @ 66 / 200 mm * @ 66 / 200 mm * Option Vakuum

(*) mit Schalldampfer
GERAUSCHPEGEL

Betriebsbedingungen — Feinschleifen gemafi der Normen UNI EN 7960

Hinweisnorm Unsicherheit K Ohne Vakuum

Arbeitsplatz VSA LAV
Lop: Schalldruckpegel EN 1SO
am Bedienplatz Werkstiickeinlauf 11202:1997 5,0 78,9 82,7
dB(A) und Spitzenwert [dB(C)] '

Werkstlickauslauf 81,2 83,6
LW: Ausgesendete akustische Leistung EN ISO
Niveau dBW (A) 3746:1995 4.0 933 96,2

Der maximale Wert des augenblicklichen wohlerwogenen akustischen Druck ist niedriger als 130 dB (C)

VSA: Unbelastet und ohne Ansaugung

LAV: im Betrieb

Die technischen Daten kénnen je nach Maschinenausstattung variieren.
In diesem Katalog sind die Maschinen mit Sonderzubehdr dargestellt. Der Hersteller behlt sich
das Recht vor, alle Daten und MaRe ohne Vorankiindigung zu &ndern; solche Anderungen

beeinflussen nicht die Sicherheit laut CE Vorschriften.

SINTERT

REG. N. 091/8
UNI EN SO 9001:2001
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We love Woed

HOLZ — GARANT FUR EINE
BESSERE UMWELT

Holz ist ein naturlicher und nachwachsender
Rohstoff, der uns zur Verfugung steht. Zugleich
ein einzigartiges Baumaterial zur Gestaltung von
Lebensrdumen — innen und aulen. Holz bildet
den Rahmen fiir die wirklich wichtigen Dinge
in unserem Leben. Holz dient nicht nur der
Zweckerflllung — es bildet gleichzeitig wunderbare
Kunstwerke und erstklassige Strukturen. Die
hoch entwickelten Verarbeitungstechnologien aus
der SCM Group zeigen gleichzeitig Leidenschaft
und Respekt fir diesen einzigartigen Werkstoff.
Und sie ermdglichen, die Schonheit von Holz mit
praktischen Nutzenmerkmalen zu vereinen. Holz
ist unsere Profession. SCM Group wir lieben Holz!

groBe Unternehmensgruppe

70% Exportanteil

Millionen verkaufte Maschinen

350 eingetragene Patente

Produktionsstatten

350 Vertretungen und Vertriebspartner

starke Namen und Marken

500 Sservicetechniker

Tochtergesellschaften und
Niederlassungen in den Exportmérkten

3.000 gm Ausstellungsraume

30

Mill. Euro Investitionen
in Technologie und Know-how

3.450 wMmitarbeiter

60

Jahre erfolgreiche Unternehmenstradition

10.000 produzierte Standard-
Tischlereimaschinen pro Jahr

240.000 gm Produktionsflache




passiontechnologyperformance

Die italienische Unternehmensgruppe SCM
Group steht an der Spitze des Weltmarkts fur die
Produktion von Maschinen und Anlagen zur
Holzverarbeitung. Seit Gber 60 Jahren wird eine
weitreichende  Maschinenpalette geboten, angefangen
von Standard-Tischlereimaschinen bis hin zu
integrierten Systemen flr die Mobelherstellung
sowie die Produktion von Bauelementen aus Holz.
Mit einem Netz von Unternehmen, die auf dem
Industriesektor spezialisiert sind, ist die Gruppe zudem
noch im Bereich der Verarbeitung von Kunststoff,
Stein, Glas und anderen innovativen Materialien tétig.
Die SCM Group besteht aus 10 Produktionsstatten, 23
ausléndischen Tochterunternehmen und beschéftigt
rund 3.450 Mitarbeiter. 70% der Produktion werden
Uber die Niederlassungen in Exportmérkten sowie

Uber eine Organisation von Vertragshandlern und
Vertretungen in 120 Léndern vertrieben. Dank dieses
weitreichenden Vertriebsnetzes ist eine rasche und vor
allem effiziente Kundenbetreuung mit Beratung und
Service sichergestellt. Hierfir stehen mehr als 500
Techniker weltweit fur Einschulungen, Inbetriebnahmen,
Wartungsarbeiten und die Ersatzteilversorgung zur
Verfugung. Zur Strategie der Gruppe zahlt ebenso die
vollsténdige Integration aller Produktionsrelevanten
Fertigungseinrichtungen in einem gesamttibergreifenden
Herstellungsprozess der Produkte. Um ein in allen
Phasen der Maschinenproduktion ein gleichbleibend
hohes Qualitatsniveau zu gewahrleisten wurde ein
technisch hochentwickeltes Fertigungswerk mit tiber
90 CNC-gesteuerten Anlagen fiir die Herstellung
der Maschinenkomponenten eingerichtet. Hierzu

zéhlen die GieRerei, die Maschinenstanderfertigung
und die Lackiererei. AnschlieRend folgt die komplette
mechanische Bearbeitung aller Komponenten und
die Fertigung der Elektrospindeln und allen anderen
elektrischen, elektronischen und elektromechanischen
Bauteilen. Die Zukunftsentwicklung der SCM Group
im Focus, wird standig und in groem Umfange in
Technologie und Know-how investiert. Zuletzt wurden
30 Millionen Euro eingesetzt, unter anderem fiir
eine hohere Produktionskompetenz und effizientere
Ablaufprozesse in der gesamten Gruppe. Hochstleistungen
in allen Belangen und Bereichen zu erzielen ist ein
Unternehmensgrundsatz der SCM Group, der von
Anfang an beachtet und umgesetzt wird.

C¢scm Cminimax @@scm Qroutech Qcelaschi @dmc @superfici gabbiani astefani ¢@morbidelli €rem
Qsergiani @mahros Q¢sag ¢¢cpc ¢¢scmgroup ¢:delmac @ @Tecnocut ¢ scmfonderie Qtes Csteelmec Chiteco

engineering

engineering
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scm@igroup

SCM GROUP spa - SCM - Via Casale, 450 - 47826 Villa Verucchio (RN) - Italy
Tel. +39/0541/674111 - Fax +39/0541/674274 - www.scmgroup.com - scm@scmgroup.com
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