SIGVMIA 115

EVOLUTION

‘ Automatic panel saws ]
| Automatische Plattenaufteilsigen |




Blade carriage on rack Double aligner Blade holding carriage
Sdgewagenvorschub (ber Zahnstange Doppelte Auflage Sdgewagen

-.for medium-sized woodworking
companies who want to make progress

«filr den zukunfisorientierien
Mittelbetrieb

The result of an innovative Die nach innovativen Grundsatzen | | B

project, SIGMA 115 panel saws konstruierten Plattenaufteilsdgen s :

combine exceptional robustness  SIGMA 115 verftigen (ber einen S—

with highly advanced technical extrem robusten Aufbau in N

solutions. Verbindung mit den fortschrittlichsten =
technischen Lésungen.

The strength and durability
of the base together with the power
of the motors enable the machine to bear
maximum stress even during long periods
of heavy machining.

RO A The blade carriage ascends vertically
Thin sheet pack loading system CNC unit on office PC usi'ng racks gnd THK prismatic guide;.
Materialoptimierter Wagenaufbau Steuereinheit auf Office-PC This ensures high speed and good cutting
quality. Presser descent and blade ascent are
optimised on the basis of panel thickness.
The pusher slides on 2 racks placed on a
twin -T structure. Brushless motor actuation
and magnetic strip positioning enable
very high drive speeds to be achieved.
Special openings in the presser mean that
the area of interference between
the grippers and presser is nil.
The electronic control
is made up of an office PC integrated
into the machine and a PLC located
in the electric cabinet. Operator interface
is simple and functional in the Microsoft
Windows® environment.
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Das verwindungssteife
Untergestell in \erbindung mit den
leistungsstarken Antriebsmotoren widerstehen
auch stérksten Beanspruchungen unter
schwierigsten Einsatzbedingungen.

Der vertikal auf THK-Prismenfiihrungen

T iiber Zahnstange angetriebene
Sédgewagen gewdhrleistet hohe
Verfahrgeschwindigkeiten bei ausgezeichneter
Schnittqualitét.

Auf die Dicke der aufzuteilenden Platten
angepasstes Ansteuern des Druckwerkes und
optimiertes Eintauchen der Sdgebldtter.

Der Schieber |duft auf zwei Zahnstangen,
die auf einem Doppel-T-Aufbau angeordnet
sind. Der Antrieb tber Servomotoren und die
Positionierung tUber Magnetstreifen
ermdglichen extrem hohe
Verfahrgeschwindigkeiten. Entsprechende Rillen
im Druckwerk sorgen fiir FormschlUssigkeit
zwischen Zangen und Druckwerk.

Die Steuereinheit besteht aus einem
Office-PC an der Maschine und einer SPS im
Schaltschrank. Die einfache und funktionelle
Benutzeroberfléache arbeitet unter
Microsoft Windows®,
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3800 x 3800 6650 5200 5300 3200 x 1850 6650 5200 6750 1‘
115 n 4500x4300 7350 5900 5750 115 P 4500x 2200 7350 5900 7250 !
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VERSION D VERSION D 115D 38 115D 45 ;
|

Worktable height Arbeitstischhohe mm 1035 1035 |
Cutting size Schnittmafe mm 3.800 x 3.800  4.500 x 4.300 {
‘Blade projection (with blade diameter 400 mm) Sdgeblattiiberstand (bei Sageblatt Durchm. 400 mm) |
Blade carriage feed speed Vorschubgeschwindigkeit Sdgewagen m/min (opt) 6-60 (0-115) 6-60 (0-115) !,
|
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Blade carriage return speed Rucklaufgeschwindigkeit Ségewagen m/min (opt) 60 (115) 60 (115)

Variable pusher speed Regelbare Schiebergeschwindigkeit m/min  0-80 0-80
- Scoring saw blade speed (50 HZ) Drehzahl Vorritzersége (50 Hz) r.p.m-U/min- 4.300

Main blade motor - Motorstarke Hauptsdge KW-50 Hz(opt) 11,25 (18) 11,25 (18)

Scoring saw blade motor ~ Motorstarke Vorritzersige KW-50 Hz 2,25 1

Main blade diameter Durchmesser Hauptsédgeblatt : { ] j
|
|
|
|

Main blade spindle diameter Durchmesser Sagewelle ' mm 80

80
Scoring saw blade spindle diameter Durchmesser Vorritzerwelle mm 80 80 ) |
Number of grippers - Anzahl Spannzangen (opt) 6 (10) 6 (10) - 3
mm 3x120 - 1x180  3x120 - 1x180

~ Cutting length Schnittlénge 4.500 ‘
Maximum panel size on platform Max. Plattenabmessungen auf Hubtisch 4.500 x 2.200
Maximum panel stack height on platform Max. Plattenstapelhéhe auf Hubtisch g mm 600 600
Maximum pusher distance from cutting line  Max. Abstand Schieber-Schnittlinie

Variable pusher speed Regelbare Schiebergeschwindigkeit m/min -0 - 60




