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Oszillierendes Schieifgerdt
mit Kanlenbrechern.
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mit elektro-pneumatischer
Steuerungsanlage, stufenloser
Antrieb 2 PS

fiir kontinuierliche Bearbeitung
von Fensterfliigelholz bei einer
Vorschubgeschwindigkeit des Pro-
filfrésautomaten von 6 - 12 m/min.
je nach Werkstucklinge.
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