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Depuis des années un point de repere dans la
construction de ponceuses a contact a larges bandes.

in schwerer Konstruktion, CNC- ge-

steuert, in verschiedenen Automa-

tionsstufen bis hin zur kompletten
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Unsere bewihrten NK-Modelle

Nos modeéles NC

C 11 - CH

PROFI

In der Industrie bewahrt - fur das gehobene
Schwe|zer-Handwerk weiterentwickelt.

Apprécié dans Pindustrie con isanat
suisse d’élite. CU pour artis

CB 11 - CH
CB 13 - CH
ALLROUND

In der Industrie bewahrt - firr den preisbewussten
anspruchsvollen Schweizer-Mdbel und Innen-
ausbaubetrieb weiterentwickelt.

Apprécié dans I'industrie concu pour I'industrie
du meuble et la menuiserie suisse exigente en
rapport qualité/prix.

WSB 11 - CH
WSB 13 -CH
SUPER FINISH

In der Industrie fihrend - fir den vielseitigen
Schweizer-Betrieb mit hdchsten Anspriichen
weiterentwickelt.

Avantgarde dans Iindustrie pour les fabriques
Suisses avec des exigeances elevées.

WCB 11 -CH
WCB 13 - CH

LEADER

In der Industrie fiihrend - fir Schweizer-Mobelfa-
brikanten weiterentwickelt

Avantgarde dans I'industrie congu pour produc-
teurs suisses de meubles.

NK-MASCHINEN IM VERGLEICH Welche Erfordernisse muss Ihre kiinftige Maschine erfilllen ?

MACHINES NC mises en comparaison Quelles sont les exigences que doit satisfaire votre future machine ?

MODELLE
TYPES DE MACHINES

KALIBRIEREN
CALIBRAGE

EGALISIEREN
EGALISAGE

VORSCHLEIFEN
PREPONGCAGE

FEINSCHLEIFEN
PONCAGE FINITION

LACKSCHLEIFEN
PONCAGE VERNIS

o1 @ ] ] £ )
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WSB11/13-CH
SUPER FINISH

WCB11/13-CH
LEADER

LEGENDE: e = OPTIMAL
= OPTIMAL

LEGENDE
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Jedermann - Steuerungseinheiten
Unité de commande de chacune

5.1 QUADROMAT

Die Vielseitigkeit und Flexibilitat einer mo-
dernen Schleifmaschine muss nicht nur
durch ausgereifte schwere Aggregate ge-
wabhrleistet sein, sondern auch durch ein-
fache, schnelle und sichere Einstellung.
Wir haben uns dieses echte Problem vor-
genommen und riisten samtliche Modelle
mit unserem neuentwickelten QUADRO-
MAT aus. Ueber den QUADROMAT er-
folgt die fachgerechte automatische
Umstellung der Schleifaggregate (Wal-
ze u. Pneumoschleifschuh), des
Druckwerkes und der Pianettitische
(siehe 7.1 Seite 7) von einer Schleifart
zur andern sekundenschnell und pro-
blemlos von aussen, also ohne die Ma-
schine 6ffnen oder verschiedene Schalter
betétigen zu mussen. Das Ein- und Aus-
riicken der Schleifwalzen erfolgt pneuma-
tisch Uiber Exzenter. Beim QUADROMAT
sind die einzelnen Stellungen iber Sym-
bole festgehalten. Die Schleifaggregate,
Druckwerke und Pianetti-Tische sind so-
mit Uber einen Handgriff betriebsbereit.
Wenn notig bleibt noch ein Schleif-
bandwechsel.

5.2 REVOLMAT

Der REVOLMAT kommt als zweite sinnvol-
le Automationseinheit zum Einsatz, wenn
mit der Aenderung der Schleifart ein Schleif-
bandwechsel verbunden ist. Jede Schleif-
bandkdrnung hat eine differenzierte Dic-
ke, die beim Regulieren der Schleifwalze
beriicksichtigt werden muss. Bisher war
dies oft mit langwierigen Einstellungen
verbunden. Nicht so bei unseren Maschi-
nen. Im neuentwikkelten REVOLMAT
sind 4  Schleifbandkérnungsnum-
mern/-dicken gespeichert. Die Einstel-
lung der Schleifwalze erfolgt damit sekun-
denschnell: Unschone Oberflachen oder
sogar verschliffene Teile (Schaden) geho-
ren der Vergangenheit an.

5.3 A) POSIMAT

Fur die automatische Werkstiickstarken-
einstellung standardmassig fiirdie Model-
le: PROFI - ALLROUND - SUPERFINISH.

B) POSIMATIC

Fir die automatische und vollelektrische
Werkstiickstarkeneinstellung.  Standard
fur das Modell: LEADER.

5.4 KOMPAKT-BEDIENTABLEAU
STEMAC-CONTROL

Mit samtlichen Schaltern und Anzeigenim
Blickfeld des Bedieners.

5.1 QUADROMAT

Les utilisations multiples et la fiabilité
d’une ponceuse moderne ne doivent pas
étre garanties seulement par des ag régats
bien expérimentés et lourds, mais aussi
par une introduction facile, rapide et cer-
taine. Nous nous sommes posés ce pro-
bleme et nous équiponstous nos modéles
avec nos nouveaux QUADROMAT. Au
moyen du QUADROMAT se fait le
déplacement automatique des agré-
gats de poncage (rouleau et patin
pneumatique), des presseurs et des
sous-tables (voir 7.1 page 7). D’'un type
de poncage a l'autre en secondes en
sans problémes sans ouvrir la machine ou
devoir appuyer différents interrupteurs.
L’entrée et la sortie des rouleaux ponceurs
se fait pneumatiquement par excentrique.
Sur le QUADROMAT sont visibles des
symboles. Les agrégats ponceurs et les
presseurs sont ainsi préts pour le fonction-
nement au moyen de poignées. Si néces-
saire, il reste encore un changement de la
bande abrasive.

5.2 REVOLMAT

Le REVOLMAT est la déuxiéme unité
d’automation quand au changement du
type de pongage il faut un changement de
bande abrasive. Chaque graine de la ban-
de abrasive a une épaisseur différente de
laquelle, on doit tenir compte pour le
réglage des presseurs. Jusqu’a présent il
fallait une introduction longue et compli-
quée. Il n’en est pas ainsi avec nos ma-
chines ! Dans le nouveau REVOLMAT, 4
numéros d’épaisseur de la graine des
bandes abrasives sont mémorisés.
Ainsi, en quelques secondes la mise a
zéro du sabot se fait. Les surfaces abi-
mées appartiennent désormais au passé.

5.3 A) POSIMAT

Pour le positionnement automatique des
épaisseurs du matériel & travailler stan-
dard pour les modeles PROFI - ALL-
ROUND - SUPERFINISH.

B) POSIMATIC

Pour le positionnement automatique et
électrique de I'épaisseur des panneaux.
Standard pour le modéle LEADER.

5.4 TABLEAU DE COMMANDE COM-
PACT STEMAC

Avec tous les intérrupteurs et indications
sur le champ visuel de I'opérateur.

ETIENNE

Lol
QUADROMAT |

SeendG
Ontrd




Bewahrte Schieifaggregate mit Schnelljustierungen

ETIENNE
| Agregats de poncage avec positionnements rapides

6.1 KOMBI-SCHLEIFAGGREGAT “C”

Das Schleifaggregat besteht aus einer Ka-
librier- und Vorschleifwalze & 150 mm,
Shoreharte 90° - einem starren Schleif-
schuh mit Schnellwechselvorrichtung
zum Feinschleifen von Massivholz und ei-
nem elekironisch zeitgesteuerten Pneu-
moschleifschuh fiur Furnierschliff (der
Schleifdruck der Pneumoschleifschuhe
ist variabel Ulber Manometer einstellbar.

6.2 WALZENSCHLEIFAGGREGAT “W”

In zwei Varianten: Walzendurchmesser
200 mm. Shoreharte 70°: Modell SUPER-
FINISH: fur Holzfeinschliff und zum Egali-
sieren/Kalibrieren, Walzendurchmesser
250 mm. Shoreharte 40°; Modell LEADER
fir Holzfeinstschliff und Lackzwischen-
schliff.

6.3 SCHLEIFSCHUH-AGGREGAT “S”

Als Feinschleif- und Lackzwischenschleif-
aggregat. Zu diesem Aggregat werden
immer 2 Schleifschuhe geliefert. Der
starre Schuh firr den Fertigschliff von Mas-
sivholzteilen. Der elektronisch-zeitge-
steuerte Pneumoschleifschuh fir den Fer-
tigschliff furnierter Oberflachen als auch
fur den Lackzwischenschliff. Der Arbei-
tsdruck des Pneumoschleifkissens ist
Uiber Manometer feineinstellbar. Eine Mi-
kroprozessorsteuerung dient der automa-
tischen und synchronisierten Steuerung
des Schleifkissens (Aufsetzen/Abheben)
in Relation zur Vorschubgeschwindigkeit.

6.4 ELEKTRONISCHE
SCHLEIFBANDSTEUERUNG

Fiir den energiesparenden Betrieb sind
samtliche Modelle mit unserer bewéahrten
einzigartigen elektronischen Schleifband-
steuerung ausgerustet (luftlos - Sie spa-
ren kostbare Druckluft).

6.1 AGREGAT COMBI “C”

L’agrégat ponceur est composé d’un rou-
leau de calibrage et préponcage diam.
150 mm dureté 90 degrés shore, d’un pa-
tin rigide avec dispositif de changement
rapide pour le finissage du bois massif, et
d’un patin pnéumatique temporisé élec-
troniquement pour pongage du plaqué (la
pression de pongagé des patins pneuma-
tiques est variable, et peut étre insérée au
moyen de manomeétre).

6.2 AGREGAT ROULEAU PONCAGE

Deux versions : Diametre rouleau 200 mm
- dureté 70 degrés shore modele SUPER-
FINISH: pour finition du bois et pour cali-
brer. Diamétre rouleau 250 mm - dureté
40 degrés shore modéle LEADER : pour
finition du bois et poncage intermédiaire
du vernis.

6.3 AGREGAT PATIN PONGAGE

Comme agrégat ponceur et de finition
intermédiaire du vernis. Avec cet agrégat,
sont fournis deux patins : - patin rigide
pour la finition des pieces en bois massif;
- patin pneumatique temporisé électroni-
guement pour la finition des surfaces pla-
quées ains que pour le pongage intermé-
diaire du vernis. La pression de travail des
patins pneumatiques peut étre réglée au
moyen d’un manometre. Une commande
de microprocesseur sert a la commande
automatique et synchronisée du patin
(branchement/débranchement) selon la
vitesse d’entrainement.

6.4 CONTROLE ELECTRONIQUE DE
LA BANDE ABRASIVE

Pour le fonctionnement en économie
d’énergie, tous nos modéles sont prévus
avec un unigue controle éléctronique des
bandes abrasives (sans air - vous écono-
misez I'air comprimé).
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Weitere richtungsweisende Konstruktionsmerkmale ETIENNLE

Autres notes utiles de la construction

7.1 PIANETTI-TISCHE

Mit den pneumatisch gefederten Pianetti-
tischen werden Starkentoleranzen im
Material selbstdenkend bis 2 mm (+ /-1
mm) ausgeglichen. Mit diesem System
kann man doppelbahnig und in einem mi-
nimalen Abstand von Werkstiick zu Werk-
stiick fahren. Deshalb sind diese neuent-
wickelten Gegendruckelemente “2-teilig”.
Dieses System wird serienmassig fur die
Modelle ALLROUND, SUPERFINISH und
LEADER eingebaut. Nebenstehende Pia-
nettitische sind fur 2 Aggregate und Vaku-
um-Spannteppich vorgesehen.

7.2 DRUCKBALKEN

Je nach Maschinentype sind entspre-
chende Druckbalken zum sicheren Halten
und Fuhren der Werkstlicke eingebaut.
Fir samtliche Modelle mit Pianettitischen
sind steuerbare Druckbalken aus Guss
in schwerer Ausfilhrung, 300 mm
hoch, vorgesehen. Fiur kiirzeste Werk-
stucke sind diese Druckbalken untergrei-
fend und mit Gleitwalzen versehen.

7.3 SCHWERE KONSTRUKTION

Aus der Abbildung ist das Detail des Ma-
schinenstanders in formschoner und
schwerer Kompaktausfiilhrung mit neuer-
Schwerpunkistabilisierung zu ersehen.
Der Tisch ruht auf 4 Flachgewindespin-
deln und wird Uiber 4 Schneckengetrie-
be spielfrei und prazis hohenverstelit.
Die Tischeinstellung erfolgt Uber polum-
schaltbaren Motor fur Eil- und Kriechgang,
um Zehntel-Prazision beim Verstellen pro-
blemlos anzufahren.

7.4 ANTRIEBSMOTOR

Der Antrieb des Schleifaggregates erfolgt
Uber einen Motor fur 2 Bandgeschwin-
digkeiten. Ein Schnellwechselmecha-

nismos gewahrleistet miihelosen
schnellen Riemenwechsel. Fir die Si-
cherheit- dienen ein zuverlassiges

schweres Scheibenbremssystem. Auch
bei 2-Band-Schleifmaschinen erfolgt der
Antrieb energiesparend Uiber einen Motor.
Nur fur Sonderfalle werden auf Wunsch 2
Motore eingebaut.

7.1 SOUS-TABLES “PIANETTI”

Avec les sous-tables a suspension pneu-
matique, les tolérances d’épaisseur
jusqu’a 2 mm sont compensées de
facon autonome (+/- 1 mm). Avec ce
systéme, on peut travailler en double ran-
gée et avec une distance minimum de
panneaux.

C’est pourquoi ces nouveaux éléments de
contrepression sont sectionnés en deux.
Ce systeme est prévu en série pour les
modeles ALLROUND, LEADER et SU-
PERFINISH. Les sous-tables représen-
tées ci-contre sont prévues pour 2 agré-
gats et pour tapis a dépression.

7.2 BARRES DE PRESSION

Suivant le type de machine, des barres
sont montées pour une tenue et conduc-
tion certaine des panneaux. Pour tous les
modeles avec sous-tables sont prévues
des barres de pression en fonte contro-
lables en exécution lourde, hauteur
300 mm. Pour les panneaux les plus
courts, ces barres de pression ont des
aiguilles avec de roulements d’accompa-
gnement.

7.3 CONSTRUCTION LOURDE

Sur le plan on peut voir le détail du mon-
tant de la machine d’une belle et lourde
exécution compacte avec stabilisation du
barycentre. La table est appuyée sur 4
mandrins plats et filetés et est posi-
tionnée sans jeu et avec précision au
moyen de 4 transmissions a vis.
L'insertion de la tablé se fait par moteur a
deux poles pour course rapide et lente,
pour garantir une précision jusqu’au dizié-
me au positionnement sans probleme.

7.4 MOTEUR DE TIRAGE

L’actionnement de I'agrégat ponceur se
fait au moyen d’un moteur pour deux
vitesses de bande. Un mecanisme de
tension rapide garantie le changement
des courroies rapide et sans peine. Pour la
sécurité, il faut un systeme de frein a dis-
que lourd et slr. Méme dans le cas de
ponceuses a 2 bandes, I'actionnement se
fait par un moteur, en économisant éner-
gie. Seulement pour les cas particuliers
sont livrables deux moteurs séparés.




ETIENNE Breithand-Kontaktschleifmaschine NK-C11/CH PROFI
Ponceuse a contact a large bande NC-C11/CH PROFI

Mit Kombiaggregat 1100 mm, obenschlei-

fend, mit Schnelleinstellung.

Die bewahrte, preisglnstige Kalibrier- und

Feinschleifmaschine fur den universellen

Schreinerei- und Handwerksbetrieb. In enger

Zusammenarbeit mit einem der weitgrossten

Hersteller auf solchen Maschinen entstand die

neue NK-PROFI in Kompaktbauweise - raum-

sparend, mit Kombischleifaggregat bestehend
aus Schleifwalze in Spezial-Shore-Harte zum

Kalibrieren und Vorschleifen sowie mit gesteu-

ertem Schleifkissen als Losung fur die Schwei-

zer Universalschreinerei.

@ Die erste Maschine in der Schweiz mit dem
neuen QUADROMAT fir automatisches
problemloses Ansteuern der Schleif- und
Druckelemente, zum Kalibrieren oder
Fertigschleifen.

e Vorprogrammierte Bandkdrnungskorrektur -
REVOLMAT fir 4 Kornstarken gehort zur
Normalausriistung dieser Profimaschine,
wodurch formlich von einer problemlosen
Jedermann-Bedienung gesprochen wer-
den kann.

e Hohe Kalibriergenauigkeit dank neuer zwei-
seitig gefuihrter Synchronverstellung. Die
Maschine volizieht die heiklen Umstellungen
elektropneumatisch - selbstdenkend.

e Maschinenstander mit Schwerpunktstabili-
sierung durch Mineralinjektion.
Die NK-C11 CH-PROFI ist ideal fiir kommis-
sionsweises Fertigen von Einzelsticken
und Kleinserien, dort wo Leistung und Qua-
litat im Vordergrund stehen.

@ Vorinstallation fir spéateren Aufbau einer
Burstwalze.

Avec unité de pongage combinée supérieure

1100 mm a réglage rapide.

La ponceuse calibreuse nouvelle, économique

pour les menuiseries et I'artisanat. Avec la di-

recte collaboration d’'un des producteurs mon-

diaux de ces machines, est née la nouvelle NC-

PROFI de construction compacte:

e Peu encombrante, avec unité combinée
composée d’un rouleau ponceur avec une
dureté shore spéciale pour calibrer et pré-
poncer, et d’un patin commandé comme so-
lution pour la menuiserie universelle suisse.

@ La premiére machine en Suisse avec le nou-
veau QUADROMAT pour contrdle automati-
que et sans probleme d’éléments ponceurs
et presseurs, pour calibrage ou finition.

@ Réglage grain abrasif préprogrammé - RE-

QUADROMAT

2.870.6300

Wigs setmns
i
SteLline =

VOLMAT pour 4 grains fait partie de la com-
position standard de cette machine PROFI.
Donc on peut parler formellement d’une uti-
lisation  facilement accessible sans
problemes.

La plus haute précision de calibrage grace au
nouveau positionnement bilatéral synchro-
nisé a commande électropneumatique auto-
réglant. Bati de la machine avec stabilisation
du barycentre par des injections minérales. |l
en ressort que la NC-C11 PROFI est idéale
pour le poncage de commissions et pour
séries réduites, 1a ol le rendement et la qua-
lité sont exigés !
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NK-C 11/CH PROFI - Bestiickung

NC-C 11 PROFI appréciée dans I'industrie;

Standard Bestiickung| N | Composition standard
Kombiaggregat mit Kalibrierwalze & 150 mm, Shoreharte 90°, mit Agrégat combiné avec rouleau calibreur diam. 150 mm, dureté 90°
starrem Schuh und elektronisch zeitgesteuertem Pneumoschleif- 1 |shore, avec patin rigide et patin pneumatique temporisé électroni-
schuh. quement.
QUADROMAT fur 3 Positionen: 1. nur Walze; 2. Walze und starrer 5 QUADROMAT pour 3 positions: 1ére = seul rouleau; 2éme =
Schuh; 3. Pneumoschleifkissen. rouleau + patin rigide, 3¢me = patin pneumatique
» : - REVOLMAT pour 4 réglages programmés de la finesse du grain de la
REVOLMAT fir 4 programmierte Bandkdrnungskorrekturen. 9 bande abrasive.
POSIMAT - mit Taster fir autom. Dickeneinstellung | 10 | POSIMAT réglage automatique de I'épaisseur
Programmation Kalibrieren Uiber Druckknodpfe und Durchlass- 12 Programmation calibrage par 2 interrupteurs a poussoir et visualisa-
Digitalanzeige. teur digital de I'épaisseur.
Tischauflage auf 4 Gewindespindeln mit Schneckengetrieben- 13 Table supportée par 4 colonnes a vis avec engrenages a vis sans fin
Tischlange 1900 mm. et couronne dentée. Longueur table 1900 mm.
Vorschubteppich mit 2 festen Geschwindigkeiten | 16 | Tapis d’entrainement a 2 vitesses fixes.
Mechanische Vorschubbandzentrierung | 18 | Centrage mécanique du tapis d’entrainement.
Druckwerk: erster Druckschuh gefedert, mit Rolle; zweiter Druck- 20 Groupe presseur: 1ére sabot flottant avec rouleau, 2éme sabot avec
schuh starr mit einer Druckrolle rouleau rigide (en sortie)
: - TR “ : Moteur de commande pour 2 vitesses de la bande par changement
Antriebsmotor fur 2 Bandgeschwindigkeiten iber Riemenwechsel, . - f ] e X
mit pneumatischem Spannzylinder und Scheibenbremse 25 ggq%%urrmes avec cylindre de tension pneumatique et freins a
Stabiler und schwerer Maschinenstander mit neuer Schwerpunkista- 28 Batis de la machine solide et fort dimensionné avec stabilisation du
bilisierung. barycentre.
Elektronische Schleifbandsteuerung | 29 | Centrage et commande électroniques de la bande abrasive.
Mikroprozessor fiir Synchron-Zeitsteuerung des Pneumoschleif- 30 Microprocesseur pour la commande temporisée synchronisée du
kissens patin pneumatique.
Betriebsstundenzahler | 31 | Compte-heures
Auflageverlangerung mit 2 Rollen im Einlauf und einer Rc;{lfsémuf 32 | Support a I'entrée avec 2 rouleaux et a la sortie avec 1 rouleau
Elektroschaltschrank nach SEV | 34 | Armoire électrique suivant normes SEV
Pneumatische Schaltanlage | 35 | Appareillage pneumatique
Kompaktbedientableau | 36 |Tableau de service compacte.
Sonderzubehér Accessoires sur demande
Burstenwalze 24  Brosse
Rollentisch im Auslauf 39  Table a rouleaux en sortie.

Technische Daten Données techniques NK-C 11/CH PROFI

Max. Arbeitsbreite Largeur max. de travail 1100 mm. 1910 1895

Max. Durchlasshdhe Epaisseur max. 180 mm

Min. Durchlasshohe Epaisseur min. 3 mm

1]

Vorschubgeschwindigkeiten Vitesse entrainement 5 + 10 MpM / mt/1’

7

Antriebsmotor Moteur principal

2520

15PS/CV =

2070

Dimensions bande
abrasive

Schleifbandgeschwindigkeiten 4,5 + 18 MpS / mt/1’ jl

50,
;
JEe
|

|

|

Schleifbandabmessungen Vitesses bande abrasive 1120 x 1900 mm.

360 mm 5 ” (] =1

Min. Werkstucklange Longueur min. des piéces

125 J 1710 75
g 1=

Gewicht Poids 2200 Kg.

Verlangen Sie praktische Vorfuhrung durch unseren Schleifspezialisten !
Demandez notre spécialiste de poncage !

a2 041 - 492 111




ETIENNE Breithand-Kontaktschleifmaschine NK-CB11/13CH ALLROUND
Ponceuse a large bande NC-CB11/13CH ALLROUND

Mit Kombiaggregat 1100 oder 1300 mm,
obenschleifend, Biirstenwalze, mit Schnell-
umstellung

Die perfekte Feinschleif- und Kalibriermaschine
mit der anspruchsvollen Technik fur die schwei-
zer Allround-Schreinerei, Innenausbau, Mobel-
bau, mit noch hdheren Anspriichen an Qualitat
und Bedienungskomfort. Die NK-ALLROUND
mit spielend einfach zu bedienender Jeder-
mann-Steuerung wurde aus den tausendfach
bewahrten Industrieautomaten fir die Schwei-
zer Einzelfertiger entwickelt. Im Bau der be-
wahrten Kombiaggregate leistete der Hersteller
Pionierarbeit. Das Konzept und das Preis-/Lei-
stungs-verhaltnis dieser meistverkauften Ein-
bandmaschine beeindrucken.

Bestechende und iiberzeugende Technik:

@ NK-CB11/13 CH ALLROUND ist ausgerustet
mit der revolutionaren Pianettitechnik, die
Starkendifferenzen bis ca. 2 mm. (+/- 1
mm) im Material selbstdenkend ausgleicht.
Diese bedeutenste Neuentwicklung gegen-
Uber herkdmmlichen Federtischen verhin-
dert Durchschliff und Verschliff Ihrer Werk-
stlicke. Die Pianettitechnik mit 2 Pianettis fur
zweibahnigen Betrieb - gewahrleistet zu-
sammen mit dem Pneumoschleifkissen
den Qualitatsschliff, der Sie vom Wettbewerb

abhebt.

Die erste Kontaktschleifmaschine in der
Schweiz mit dem neuen “QUADROMAT” fur
perfekten Schliff. Er steuert selbstdenkend
die Pianettitische, die elektronische Ab-
setzvorrichtung des Pneumoschleifkis-
sens, den extra hohen Gussdruckbalken
sowie die Kalibrierwalze (ON-OFF) je nach
vorgewahlter Schleifart.

e Vorprogrammierte Bandkornungskorrek-

tur Uber REVOLMAT auf 4 Kornstarken ge-
hort zur Normalausriistung dieser Maschine
und erlaubt rationelles, sicheres Arbeiten.
Hochste Kalibriergenauigkeit dank neuer,
2-seitiger Synchronverstellung tber die gan-
ze Schleifbreite. Dadurch ist NK-CB11/13
ALL-ROUND der bestgeeignete 1-Band-
Schleifautomat fur komissionsweises Ferti-
gen von Einzelstiicken und Kleinserien.
Kein Furnierdurchschliff im Ein- und Aus-
lauf durch die neue elektronische Absen-
kung des Pneumoschleifkissens.
Automatische Werkstiickdickenregulie-
rung POSIMAT:

Die Maschine ist serienmassig bereits mit
Biirstenwalze zum Entstauben und Glatten
ausgerustet.

Maschinenstander mit Schwerpunkistabili-
sierung durch Mineralinjektion.

St
it
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e Werkstlicke ab 330 mm werden einzeln sau-
ber gefuhrt und durch die neuen untergrei-
fenden Spezialdruckbalken mit Rolle gehal-
ten (kirzere Teile “Stuck an Stuck”).

Avec unite de pongage combinée supérieu-
re, 1100 mm ou 1300 mm, et brosse de net-

toyage, réglage rapide.

La ponceuse calibreuse la plus performante
destinée aux menuisiers et aux fabricants de
meubles suisses les plus exigents dans la fini-
tion et le confort d’emploi a niveau maximum.
La machine NC ALLROUND avec systeme de
commande et de service le plus simple a été
developpée et congue pour les fabricants ex-
clusifs suisses sur la base de I'expérience de
milliers de machines industrielles. Pour la con-
struction des agregats de poncage combinés
trés renommeés, le fabricant a réalisé un travail
de pionnier. La conception et le rapport inves-
tissement/rentabilité de cette machine la plus
vendue, sont véritablement remarquables.

Technique conquérante et convaincante

® NC-CB11/13ALLROUND est equlpee avec Ia
technique révolutionnaire des “PIANETTI s”
qui compensent automatiquement les diffé-
rences d’épaisseur des pieces jusqu’aenv. 2

m. (+/- 1 mm). Cette nouvelle et significa-

tive conception par rapport aux tables flottan-
tes traditionelles, évite la perce du plagage.
La technique des “PIANETTI s” avec 2 sous-
tables pour alimenter en double, reliées au
patin pneumatique, garantie un pongage de
superfinition qui vous distingue de la con-
currence.

® Lapremiére ponceuse alarge bande en Suis-
se avec le nouveau QUADROMAT pour le
poncage parfait. En effet, il commande auto-
matiquement et de facon conséquente les
“PIANETTI s”, la montée et baisse électroni-
que du patin pneumatique, les presseurs en
fonte extrémement dimensionnés, ainsi que
le rouleau de calibrage (ON- OFF) suivant le
type de poncage sélectionné.

® Le réglage du grain abrasif préprogrammé
au moyen du REVOLMAT sur 4 grains, fait
partie de I'équipement standard de la ma-
chine et garantie un travail rationnel et sir.

@ Laplus haute précision de calibrage graceau
nouveau positionnement bilatéral synchro-
nisé de toute la largeur de travail. Il en ressort
que la NC-CB 11/13 ALLROUND est la ma-
chine a une bande la plus indiquée pour la
finition en commissions et pour des mini
séries.

e Pas de perces aI'entrée et & la sortie gréce a

la commande électronique de la montée et

baisse du patin pneumatique.

Dispositif de réglage automatique épaisseur

panneaux POSIMAT.

@ Lamachine est équipée de série avec la bros-
se de nettoyage.

e Batis de la machine a stabilisation spéciale

du barycentre par injections minérales.

Les pieces a partir de 330 mm de longueur

minimale sont transportées de fagon impec-

cable et sont tenues par les presseurs spé-

ciaux de nouvelle conception avec rouleau.

(pour des pieces plus courtes de 330 mm, il

faut alimenter en pousse-pousse).




NK-CB 11/13-CH ALLROUND

ETIENNE

NC-CB 11/13-CH ALLROUND

Standard Bestiickung| N |Composition standard
Kombiaggregat mit Kalibrierwalze & 150 mm, ‘Shorehérte 90°, mit Aqré iy : : £ ano
: . fry grégat combiné avec rouleau calibrage diam. 150 mm, dureté 90
starrem Schuh und pneumatisch zeltges}(eizgg;eLnoﬁgeslrrggfggllfgn i shore, patin rigide et patin pneumatique temporisé.
QUADROMAT 4 Positionen: 1. nur Walze; 2. Walze und Luftschuh, QUADROMAT 4 positions: 1ére = seul rouleau; 2éme = rouleau et
Pianettis starr - 3. Walze und Luftschuh, Pianettis gefedert 6 patin pneumatique avec “PIANETTI s” rigides; 3éme = rouleau et
4. nur Pneumoschleifkissen und Pianettis patin pneumatique et “PIANETTI s” flottants; 4 éme = patin pneu-
gefedert. matique et “PIANETTI s” flottants.
REVOLMAT fir 4 programmierte Bandkdrnungskorrekturen. 9 | REVOLMAT pour 4 réglages programmeés de grains abrasifs.
POSIMAT mit Taster fur automatische Dickeneinstellung | 10 | POSIMAT avec tateur pour réglage automatique de I'épaisseur.
Programmierung Kalibrieren Uiber Druckkndpfe und Durchlass- 12 Programmation calibrage au moyen de touches et visualisateur
Digitalanzeige digital
Pianetti-Tische pneumatisch gesteuert, 2-bahnig, fir Werkstuicktole- Sous-tables flottantes “PIANETTI” & commande pneumatique divi-
ranz-Ausgleich bis ca. 2 mm (+/- 1 mm). Tischhdhenverstellung 14 sées en deux pour compensation des tolérances d’épaisseur jusqu’a
Uber 4 Gewindespindeln mit Schneckengetrieben fir prazisere 2mm. (+/- 1 mm). Réglage en hauteur de la table par 4 colonnes vis
Fuhrung. avec engrenages vis sans fin, pour le guidage précis.
Vorschubteppich mit 2 festen Geschwindigkeiten | 16 | Tapis d’entrainement avec 2 vitesses fixes.
Pneumatische Vorschubbandzentrierung | 19 | Centrage pneumatique du tapis d’entrainement.
Druckwerk in schwerer Ausfilhrung bestehend aus: 1 Guss- Systéme presseur en exécution lourde - hauteur 300 mm, composé
druckschuh gesteuert, gefedert oder starr, mit einer Rolle, 2. Guss- | 21 |par: premier sabot en fonte commandé, flottant ou rigide avec un
druckschuh starr mit Rolle, 300 mm hoch. rouleau; deuxiéme sabot en fonte rigide avec un rouleau.
Burstenwalze mit innerer Absaughaube; Burstenbesatz-Rosshaar | 24 | Brosse avec buse aspiration interne; brosse en crin.
i .. B . : Moteur de commande pour 2 vitesses de la bande par changement
Antriebsmotor fur 2 Bandgeschwindigkeiten Uber Riemenwechsel, ; 4 ; ! 4 !
mit pneumatischem Spannzylinder und Scheibenbremse 25 giesq%%urrmes, avec cylindre de tension pneumatique et freins a
Stabiler und schwerer Maschinenstander mit neuer SChwegﬁ}"S?grtﬁaaé 28 | Batis de la machine lourd et stable avec stabilisation du barycentre.
Elektronische Schleifbandsteuerung | 29 | Centrage électronique de la bande abrasive.
: - . —_ Microprocesseur pour commande temporisée et synchronisée du
Mikroprozessor fur Synchron-Zeitsteuerung des Pneumoschleitkis- A A 2 ey >
sens, um Furnierdurchschliff im Ein- bzw. Auslauf zu vermeiden. 30 ggg?epneumathue, pour éviter la perce au placage a 'entrée et a la
Betriebsstundenzahler | 31 | Compte-heures
Auflageverlangerung mit 2 Rollen im Einlauf und einer R?Allfsllamf 32 |Support a I'entrée avec 2 rouleaux et a la sortie avec 1 rouleau
Elektroschaltschrank nach SEV | 34 | Armoire électrique suivant normes SEV
Pneumatische Schaltanlage | 35 |Appareillage pneumatique
Kompaktbedientableau | 36 | Tableau de service compacte.
Sonder-Einrichtungen gegen Mehrpreis: Accessoires sur demande
Bandausblasvorrichtung zeitgesteuert 38  Soufflettes temporisées
Rollentisch im Auslauf mit 4 Rollen je & 80 mm 39 Table avec 4 rouleaux en sortie de 80 mm. de diam. chacun
Stufenloses Vorschubgetriebe, Motorstarke 2 PS fur Vorschubge- 37  Variateur entrainement, puissance moteur 2 CV pour vitesse d’en-
schwindigkeit 6 bis 30 MpM trainement de 6 a 30 mt/min.
Technische Daten
Données techniques NK-CB 11 NK-CB 13 1910-2110 1895
Max. Arbeitsbreite “'er B
Largeur max. de travail 1100 mm. 1300 mm.
Max. Durchlasshdhe
Epaisseur max. 180 mm 180 mm @ frarn
Min. Durchlasshdhe J j
Epaisseur min. 3mm 3mm : I,: =
Vorschubgeschwindigkeiten i ) = : s =
Vitesses entrainement 5 + 10 MpM / mt/1 5 + 10 MpM / mt/1 | ] |
Antriebsmotorstarke =] | | 5 Fn 3
Puissance moteur principal 20PS/CV 20PS/CV L = i L=
Schleifbandgeschwindigkeiten ) , : T l
Vitesses bande abrasive %6 + 118 Mpsis ol 45 + 18 MpS / mit %}E% " : i
Schleifbandabmessung o = . ]
Dimensions bande abrasive 11201900 mm: 1320 1900 mm. | s = ”
Gew'cht 125 J- 1710-1910 H 75 650 720
Poids 2500 Kg. 2750 Kg.
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ETIENNE

Kontaktschleifmaschinen NK-WSB 11/13CH SUPERFINISH

Ponceuse a larges bandes NC-WSB 11/13 CH SUPERFINISH

Mit Kontaktwalze, Schleifkissenaggregat
und Biirstenwalze, 1100 oder 1300 mm,
obenschleifend, mit Schnelleinstellmecha-
nismen

Die neue extraschwere NK-2-Bandkontakt-
schleifmaschine in Kompaktbauweise fur den
rationellen Innenausbau, Ladenbau, Mobel-
und Fensterfabrikation, fiir hochste Qualitat
und Fertigschliff in einem Arbeitsgang. Sie
ist die perfekie bewahrte Breitbandkontaki-
schleifmaschine mit dem grossten Bedie-
nungskomfort, Schnelleinstell-Mechanismen
und halbautomatischer Jedermann-Bedie-
nung. NK-WSB 11/13 CH ist fur universellen
Einsatz bei hdchsten Anspriichen beim Vor-
und Nachschleifen, Kalibrieren und Feinschlei-
fen gebaut. Sie eignet sich ebensogut fur fur-
nierte oder lackierte Mobelteile sowie auch fur
Massivholzteile.

Die Maschine besitzt die Vorteile der Modellrei-
hen NK-PROFI und NK-ALLROUND bei halb-
automatischer Schnellumstellung fur die Bear-
beitung von Einzelteilen sowie Gross-und
Kleinserien. Zielvorgabe an die Konstrukteure
war die perfekte Schleifmaschine, die in einem
Arbeitsgang lhre Schleifarbeiten in hdchster
Perfektion auch bei vielen Umstellungen sicher
und problemlos ausfiihrt.

Einmalige technische Uberlegenheit:

e Ausgeristet mit revolutionarer Pianettitech-

nik, die Starkendifferenzen bis 2mm (+/-

1mm) ausgleicht.

Die erste Maschine in der Schweiz mit dem

neuen QUADROMAT fiir problemlosen per-

fekten Schiiff: Er steuert die Pianettitische,
das elekironisch gesteuerte Pneumo-
schleifkissen, den hohen Spezial-
druckbalken sowie die Schleifwalze (ON-

OFF) je nach Bearbeitungsart.

e Vorprogrammierte Bandkérnungskorrek-
tur auf 4 Kornstarken gehort zur Normalaus-
rstung und erlaubt sekundenschnelle, pro-
blemlose Umstellung (REVOLMAT).

@ Hochste Kalibriergenauigkeit dank neuer,
zweiseitiger Synchronverstellung fir gross-
te Parallelititsgarantie Uber die ganze
Schleifbreite. Die Maschine vollzieht die heik-
len Umstellungen problemlos und sicher.
Dadurch ist NK-WSB 11/13CH SUPERFI-
NISH der bestgeeignete Schleifautomat fiir
kommissionsweises Fertigen von Einzel-
stiicken sowie Klein- und Grossserien.

e Kein Furnierdurchschliff dank elektroni-
scher Absenkung des Pneumoschleifkis-
sens.

e Automatische Werkstiickdickenregulie-

| WSB 11 -CH SUP
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rung POSIMAT: Keine Fehleinstellung mo-
glich. Die Maschine reguliert selbstdenkend
die Werkstiickstarke. Maschinenstander mit
Schwerpunktstabilisierung durch Mineral-
injektion.

e Maschine neu mit 2 Schleifbandge-
schwindigkeiten 4,5 + 18 m/min. fur optima-
len Holz- und Lackschiliff.

@ Kurze Werkstucke ab 150 mm (kalibrieren)
bzw. 330 mm werden zuverlassig einzeln
transportiert. (Kirzere Teile “Stick an
Stiick”).

Avec rouleau de contact, supérieure, 1100
mm ou 1300 mm, unité patin et brosse, avec
mécanisme de réglage rapide.
La nouvelle, ponceuse ulira lourde a 2 larges
bandes NC en exécution compacte pour la me-
nuiserie rationnelle, la construction de maga-
sins, fabrication de meubles et fenétres, pour
une plus haute qualité de finition en un seul
cycle de travail.
C’est une ponceuse a larges bandes parfaite et
idéale, avec le confort d’emploi, mécanisme de
réglage rapide et utilisation semie-automatique
accessibles a tous.
NC-WSB 11/13 CH est construite de fagon a
étre utilisée pour les plus grandes exigences au
post poncage, du calibrage et de la finition. Elle
est indiquée aussi bien pour le placage ou le
vernis que pour le bois massif.
La machine posséde les avantages des séries
NC-PROFI et NC-ALLROUND pour réglage ra-
pide et semi-automatique pour le poncage des
pieces unitaires, grandes et mini séries. Le but
des constructeurs était celui d’'une machine
parfaite qui, en un seul cycle de travail, puisse
exécuter leurs travaux de pongage avec la plus
haute perfection, méme en présence de plu-
sieurs variations, d’'une fagon réguliere et
certaine.

Supériorité technique unique

e equipée de la technique revolutionnaire des
“PIANETTI s” flottants qui compensent les
différences d’épaisseur jusqu’a env. 2 mm
(+/-1 mm).

@ |a premiere machine en Suisse équipée avec
le nouveau QUADROMAT pour un pongage
parfait et sans probléme. En effet, il comman-
de les “PIANETTI s”, le patin pneumatique a
controle électronique et le sabot spécial, etle
rouleau ponceur de contact (ON-OFF) sui-
vant le type de travail.

@ réglage du grain abrasif préprogrammé sur 4
grains, fait partie de la composition standard
de cette machine et consent d’effectuer des
variations en quelques secondes et sans pro-
bleme (REVOLMAT).

@ |a plus haute précision de calibrage grace au
nouveau positionnement synchronisé bilaté-
ral pour une majeure garantie de parallélisme
sur toute la largeur a poncer. La machine
effectue les variations d’'une fagon correcte et
sans problémes. C’est pour cela que la NC-
WSB 11/13 CH SUPERFINISH est la ponceu-
se la plus indiquée pour le travail en commis-
sions et en series.



NK-WSB 11/13CH SUPERFINISH

ETIENNE

NC-WSB 11/13 CH SUPERFINISH

Standard Bestiickung| N |Composition standard
Vorschleifaggregat als Kontaktwalze & 200 mm - Shoreharte 70° 2 é\ggz%agrgreponceur &y roulleal de-cantactdiarm, 200, mi, dursts
Feinschleifaggregat mit starr em Schuh und schnellwechselbarem 4 Agrégat de finition avec patin rigide rapidement interchangeable et
Pneumoschleifkissen avec patin pneumatique.
- . . - QUADROMAT 4 positions: 1ere = seul rouleau; 2éme = rouleau et
QUADROMAT 4-stellig: 1. nur Walze; 2. Walze und Luftiissen, Pia patin pneumatique sous-tables rigides; 3éme = rouleau et patin
nettis starr; 3. Walze und Luftkissen, Pianettis gefedert 4. Nur Pneu- 7 ; ; p Yoo
moschleifkissen und Pianettis gefedert pneumatique, sous-tables de compensation de tolérances d’épais-
g : seur; 4éme = patin pneumatique et “pianetti’s
REVOLMAT fir 4 programmierte Bandkornungskorrekturen 9 |REVOLMAT pour 4 réglages programmés du grain abrasif.
POSIMAT mit Durchlass Taster | 10 | POSIMAT avec tateur
Programmierung Kalibrieren tiber Druckkndpfe und Durchlass- 12 | Programmation de calibrage au moyen de touches et visualisateur
Digitalanzeige
Pianetti-Tische pneumatisch gesteuert, 2-bahnig, 2 hintereinander “PIANETTI s” & commande pneumatique sur 2 rangées; 2 derriére
im Bereich jedes Schleifaggregates, fiir Werkstlicktoleranzenaus- | 15 |les autres sous chaque agrégat ponceur, pour compensation des
gleich bis ca. 2 mm (+/- 1 mm) tolérances des piéces jusqu’a env. 2 mm (+/- 1 mm).
Vorschubteppich mit zwei festen Geschwindigkeiten | 16 | Tapis d’entrainement avec deux 2 vitesses fixes.
Pneumatische Vorschubbandzentrierung | 19 | Centrage pneumatique du tapis d’entrainement.
Druckbalken in schwerer Ausfiihrung bestehend aus: 1. gesteuerter Systéme presseur en exécution lourde - hauteur 300 mm composé
und gefederter Druckschuh aus Guss 300 mm hoch, mit Rolle; | 22 |par: 1ére sabot en fonte commandé, flottant avec un rouleau; 2&éme
2/3. Druckschuhe starr aus Guss, mit einer Rolle; et 3eme sabot rigide en fonte avec un rouleau
Burstenwalze mit integrierter Absaugehaube; TR . :
Biirstenbesatz-Rosshaar | 24 | Brosse avec buse aspiration interne; brosse en crin.
Energiesparender Antriebsmotor mit 2 Bandgeschwindigkeiten tber Moteur principal en économie d’énergie avec 2 vitesses par chan-
Riemenwechsel, mit pneumatischem Spannzylinder und Scheiben- | 26 ement de courroies avec cylindre pneumatique de tension et freins
bremsen a disque.
Schwerer Maschinestander mit neuer Schwerpunktstabilisierung. | 28 | Batis de la machine lourd avec stabilisation du barycentre.
Elektronische Schleifbandsteuerung | 29 | Centrage électronique de la bande abrasive.
- . . i e Microprocesseur pour commande temporisée et synchronisée du
Mikroprozessor fur Synchron-Zeitsteuerung des Pneumoschleifkis- : A 2 A >
sens, um Furnierdurchschliff im Ein- bzw. Auslauf zu vermeiden 30 ggﬂli';pneumathue pour éviter la perce au placage a l'entrée et a la
Betriebsstundenzahler | 31 | Compte-heures
Auflageverlangerung mit 2 Rollen im Einlauf und einer R?Alfslgmuf 32 | Support a I'entrée avec 2 rouleaux et un rouleau a la sortie
Zentraler Absaugestutzen | 33 | Buses d’aspiration centralisée.
Elektroschaltschrank | 34 | Armoire électrique
Pneumatische Schaltanlage | 35 |Appareillage pneumatique
Kompaktbedientableau | 36 | Tableau de service compacte.
Sonder-Einrichtungen gegen Mehrpreis: Accessoires sur demande
Bandausblasvorrichtung zeitgesteuert 38  Soufflettes temporisées
Rollentisch im Auslauf 39  Table a rouleaux en sortie
Stufenloses Vorschubgetriebe, 2 PS 37  Variateur 2 CV/6 - 30 m/min.
Vakuum-Spannteppichanlage 41 Installation tapis a dépression
Einzelantrieb durch 2. Antriebsmotor 15 PS (nur fir Sonderfalle) 40  Actionnement singulier au moyen d’un 2eme moteur principal 15 CV
Technische Daten NK-WSB 11 NK-WSB 13
Données techniques SUPERFINISH SUPERFINISH saih s
Max. Arbeitsbreite A
Largeur utile max. 1100 mm. 1300 mm. ™
Max. Durchlasshdhe
Epaisseur max. 180 mm 180 mm @
Min. Durchlasshohe
Epaisseur min. 4mm Smm =% l T
Vorschubgeschwindigkeit ) , o o
Vitesses entrainement 5 + 10 MpM / mt/1 5+ 10 MpM / mi/1 ﬁ I & —
Antriebsmotorstérke i 1 8 L
Puissance moteur principal 25PS/CV 25PS/CV I | 7 = _‘\v\1 7l
Schleifbandgeschwindigkeit i 4

Vitesses bandes abrasives

4,5 + 18 MpS / mt/1’

4,5 + 18 MpS / mt/1’

Schleifbandabmessung
Dimensions bandes abrasives

1130 x 1900 mm.

1330 x 1900 mm.

Gewicht
Poids

4350 Kg.

4600 Kg.

950

125

1710

525

1180

720
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ETIENNE piihandkontakischieifmaschinen NK-WCB11/13 CH LEADER, 2 Aggregate
Ponceuse a larges bandes NC-WCB 11/13 CH LEADER, 2 agrégats ponceurs

Die vielseitigste NK-Version, obenschlei-
fend, in Kompaktbauweise, mit Spezial-
Kontaktschleifwalze und Kombi-Schileif-
aggregat bestehend aus: Kalibrierwalze und
gesteuertem Schleifschuh sowie Biirstenwal-
ze, 1100 oder 1300 mm, Schnellumstellauto-
matismen. Die perfekteste Kontaktschleifma-
schine mit grosstem Bedienungskomfort bei
Bearbeitung von Gross- und Kleinserien so-
wie selbstverstandlich - dank Schnelleinstell-
mechanismen - von Einzelstiicken. Uniiber-
troffen in Bezug auf Vielseitigkeit, Leistung,
Technik und Design. LEADER deckt hochste
Anspriche an die Oberflachenqualitat in der
schweizerischen Mobelindustrie und im viel-
seitigen Innenausbaubetrieb. Durch die be-
sondere Anordnung und Beschaffenheit der
Aggregate wird dieses Spitzenmodell seinem
Namen “LEADER” voll gerecht. Beim
Kalibrieren,Vor- und Nachschleifen, Feinst-
schleifen und Lackschleifen werden hervorra-
gende Resultate erzielt. Die Maschine hat alle
Vorteile der Modelle PROFI, ALLROUND und
SUPERFINISH bei hoéchster Leistung und
automatischem Betrieb.
Einmalige technische Uberlegenheit:
e Pianettitechnik im Schleiftisch integriert =
einzigartiger automatischer Dickentole-

ranzausgleich bis 2 mm (+/- 1 mm). Die
bedeutenste Neuentwicklung gegentber
herkdbmmlichen Federtischen verhindert
Durchschliff und Verschliff Ihrer Werkstiic-
ke, gewahrleistet den Qualitatsschliff, der
Sie vom Wettbewerb abhebt.

Die erste Kontaktschleifmaschine in der
Schweiz mit dem neuen QUADROMAT fiar
automatisches Ansteuern der Aggre-
gate beim Kalibrieren, Feinschleifen,
Feinstschleifen/Fertigschleifen.
Vorprogrammierte = Bandkornungskor-
rektur REVOLMAT auf 4 Kornstarken fur
beide Walzen

Kein Furnierdurchschliff durch die grosse
weiche Kontakiwalze und elektronische
Absenkung des Pneumoschleifkissens
Durch  stufenlosen Vorschub des
Schleifteppichs erzielen Sie auch bei
schwierigsten Werkstiicken beste Oberfla-
chen. Maschinenstander mit Schwerpunkt-
stabilisierung durch Mineralinjektion.

Die serienmassige Bandausblasvorrich-
tung reinigt und kiihlt die Schleifbander.
Kurze Werkstiicke ab 150mm (Kalibrieren)
bzw. 330 mm werden zuverlassig tran-
sportiert.
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Version NC supérieure, complexe, de construc-
tion compacte, avec un rouleau de contact spé-
cial et un agrégat ponceur a contact équipé
avec: rouleau de calibrage et patin commandé,
avec brosse, 1100 mm ou 1300 mm, mécanis-
me a réglage rapide. La plus parfaite ponceuse

a contact avec une grande accessibilité du ser-

vice pour pouvoir travailler les grandes et mini

séries, et naturellement, grace au mécanisme
de réglage rapide, les pieces unitaires.

Inégalable en ce qui concerne sa performance,

sa rentabilité, sa technique et son design.

LEADER répond aux plus grandes exigences

de qualité pour I'industrie suisse du meuble et

les menuiseries perfectionnées.

Le nom “LEADER” lui a été choisie pour sa spé-

ciale disposition des agrégats. Les résultats ob-

tenus au calibrage, au pré et post poncage, ala
finition et au pongage des surfaces vernies sont
excellents.

La machine a tous les avantages des modeéles

PROFI, ALLROUND et SUPERFINISH dans leur

plus haut rendement et fonctionnement au-

tomatique.

SUPERIORITE TECHNIQUE UNIQUE

@ La technique des “PIANETTI” insérés sur la
table de travail - unique, compensation auto-
matique des tolérances d’épaisseur jusqu’a
env. 2 mm (+/- Tmm). Un nouveau develop-
pement significatif par rapport aux tables flot-
tantes traditionnelles qui évite la perce du
placage et de rayer les panneaux. Il garantie
un pongage de qualité qui vous distingue de
la concurrence.

@ La premiére ponceuse a contact en Suisse

équipée du nouveau QUADROMAT pour

commander automatiquement les agrégats
pour le calibrage, le pongage, lafinition/com-
plement du poncage.

Réglage du grain abrasif préprogrammé RE-

VOLMAT sur 4 grains pour les deux rouleaux.

e Aucune perce du placage grace au grand
rouleau de contact et la montée et baisse du
patin pneumatique.

e L'entrainement variable du tapis permet de
tres bons résultats méme en presence de
panneaux assez difficiles. Le bati de la ma-
chine avec stabilisation du barycentre avec
injection minérale.

e Les soufflettes de série nettoyent et refroidis-
sent les bandes abrasives.

@ Les pieces a partir de 150 mm (calibrage) et
330 mm sont transportées de fagcon im-
peccable.
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Standard Bestiickung N [ Composition standard
Kontaktwalze & 250 mm, Shoreharte 40°; fiir feinen Holzschliff sowie zum 3 Rouleau de contact diam. 250 mm, dureté 40 degrés shore, pour finition et
Lackschleifen pongage du vernis.
Agrégat ponceur combiné avec un rouleau ponceur diam. 150 mm dureté 90
Komb|schle|faggregat mit Schleifwalze & 150 mm, Shoreharte 90°, mit starrem J -
Schuh und elektronisch ze|tgesteuertem Pneumoschleifkissen 4 %ee%rtes shore, avec patin rigide et patin pneumatique temporisé électronique:
- i . - . : QUADROMAT pour 4 positions: 1ére = seul rouleau de calibrage 150 mm de
QUADROMAT fiir 4 Positionen: 1. Nur Kalibrierwalze & 150 mm; 2. Schleifwalze diam. 28me = rouleau de pongage diam. 250 mm et patin pneumatique,
starr & 250 mm und Pneumoschleifkissen, Pianetti-Tische starr; 3. Schleifwal- 8 |sous-tables fixes: 3dme = rouleau de poncage diam. 250 mm et patin
ze & 250 mm und Pneumoschleifkissen, Pianetti-Tische federnd als Starken- . 1 ponecag St R L Pl
toleranzausgleich; 4. Pneumoschleifkissen mit Pianetti-Tischen federnd pneumatique, sous-tables flottantes pour compensation tolérances d'épais-
9 Lo ) seur; 4eme = patin pneumatique avec sous-tables flottantes.
REVOLMAT furr 4 programmierte Bandkodrnungskorrekturen 9 | REVOLMAT pour 4 réglages programmés du grain abrasif.
POSIMATIC - vollautomatische Werkstiickstarkeneinstellung 11 | POSIMATIC positionnement de I'épaisseur entierement automatique
Programmierung Kalibrieren tber Druckkndpfe und Digitalanzeige 12 | Programmation du calibrage au moyen de touches et visualisateur
; ;o ; L ; : . Sous-tables a commande pneumatique, 2 rangées sous chaque agrégat
Pianetti-Tische pneumatisch gesteuert, 2-bahnig, im Bereiche jedes Schleif- : . : '
aggregates als Werksticktoleranzausgleich bis 2 mm (+/- 1 mm) L ?f}.c ?u,{qﬁgmme CompeandioRiges (eidces C58 RNNRClCISad S min
Vorschubteppich mit stufenlos regelbarer Geschwindigkeit 17 | Tapis d’entrainement avec vitesse variable et réglable.
Pneumatische Vorschubbandzentrierung 19 | Centrage pneumatique du tapis d’entrainement.
Druckwerk in schwerer Ausfilhrung bestehend aus: 1. Gesteuerter und gefe- Systeme presseur en exécution lourde - hauteur 300 mm composé par: 1ére
derter Gussdruckschuh mit Rolle - 2. Gesteuerter, gefederter oder starrer 23 sabot en fonte commandé et flottant avec un rouleau; 2éme sabot en fonte,
Druckschuh aus Guss mit Rolle - 3. Starrer Gussdruckschuh 300 mm hoch mit commandé, flottant ou rigide avec rouleau; 3éme sabot en fonte rigide avec
Rolle rouleau
Burstenwalze mit innerer Absaughaube; Birstenbesatz-Rosshaar 24 | Brosse avec buse d’aspiration interne, brosse en crin.
Energiesparender Antriebsmotor mit 2 Bandgeschwindigkeiten Uber Riemen- 2 Moteur d’entrainement en économie d’énergie avec deux vitesses de la bande
wechsel, mit pneumatischem Spann-Zylinder und Scheibenbremse par changement de courroies, avec cylindre pneumatique et frein a disque
Zeitgesteuerte Bandausblasvorrichtungen 27 | Soufflettes temporisées
Schwerer Maschinenstander mit neuer Schwerpunktstabilisierung. 28 | Bati de la machine lourd avec stabilisation du barycentre.
Elektronische Schleifbandsteuerung 29 | Centrage électronique de la bande abrasive.
Mikroprozessor fur Synchron-Zeitsteuerung des Pneumoschleifkissens, um 30 Microprocesseur pour commande temporisée et synchronisée du patin pneu-
Furnierdurchschliff im Ein- bzw. Auslauf zu vermeiden matique pour éviter la perce au placage a I'entrée et a la sortie.
Betriebsstundenzahler | 31 | Compte-heures
Auflageverlangerung mit 2 Rollen im Einlauf und 1 Rolle im Auslauf 32 | Support a I'entrée avec 2 rouleaux et un rouleau a la sortie
Zentraler Absaugstutzen | 33 | Buses d’aspiration centralisée.
Elektroschaltschrank nach SEV | 34 | Armoire électrique selon les normes SEV
Pneumatische Schaltanlage | 35 | Appareillage pneumatique
Kompakt-Bedientableau | 36 | Tableau de service compacte.
Sonder-Einrichtungen gegen Mehrpreis: Accessoires sur demande
Vakuum-Spannteppi.phanlage a1 Installa}tion tapis ég dépression
Auslaufverlangerung 39 Table arouleaux a la sortie
2. Antriebsmotor 15 PS (nur fir Sonderfalle) 40  2éme moteur principal 15 CV (seulement dans des

cas particuliers)

Technische Daten

Données techniques

NK-WCB 11 LEADER

NK-WCB 13 LEADER

Max. Arbeitsbreite

1910

2625

315

Largeur utile max. 1100 mm. 1300 mm.
gg:isggﬂgr::‘aa?hbhe 180 mm 180 mm
R o-soup/mi | o-9o e /v T

(- g L
éﬂgf::g;or?étséﬁ:kgrincipal 25PS/CV 25PS/CV J] z:.:i* v
Vigbets barics aimobs 45-18MpS/myt’ | 45-18MpS/my a
g?rgIeeggigrr‘\(sj%bamgzzu:grasives 1120 x 1900 mm. 1320 x 1900 mm. — &
Gewicht 125 1710 525 g0 20
Poids 4450 Kg. 4700 Kg.
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Schleifaggregat “C”
Agrégat ponceur “C”

Schleifaggregat “W” Walze & 200 mm
Agrégat ponceur “W” rouleau
diam. 200 mm

Schleifaggregat “W” Walze & 250 mm
Agrégat ponceur “W” rouleau diam.
250 mm.

5 6
Schleifaggregat mit Schleifkissen “S”
Agrégat ponceur avec patin *S” QUADROMAT PROFI QUADROMAT ALLROUND
7 8 9
Q Q ) @ REVOLMAT
QUADROMAT SUPERFINISH QUADROMAT LEADER REVOLMAT
10 11 12

POSIMAT

POSIMATIC

®
CREE G

@ = @

uig)
4

Programmierung Kalibrieren
Programmation calibrage

16
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13

14

15

Tischauflage
Appui table

Pianetti-Tische 1-Band-Maschinen
Sous-tables “PIANETTI” pour machine
a une bande

Pianetti-Tische 2-Band-Maschinen
Sous-tables “PIANETTI” pour machine
a deux bandes

16 17 18
Vorschubteppich mit Vorschubteppich mit stufenlosem
2 Geschwindigkeiten Getriebe Mechanische Teppichzentrierung
Tapis d’entrainement a 2 vitesses Tapis d’entrainement avec variateur Centrage tapis mecanique
19 20 21
%,
L/
K
- 3 -
Te® L@6| | 8L® 43
\ J - g
- -
= v 9 v
Pneumatische Teppichzentrierung Druckwerk PROFI Druckwerk ALLROUND
Centrage tapis pneumatique Sabot PROFI Sabot ALLROUND
22 23 24

Druckwerk SUPERFINISH
Sabot SUPERFINISH

e.lv

Druckwerk LEADER
Sabot LEADER

o

Biirstenwalze “B”
Brosse “B”

17
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Antrieb mit 1 Motor fiir
1-Band-Maschinen

Entrainement avec un moteur pour
machine a une bande

26

Energiesparantrieb mit 1 Motor fiir
2-Band-Maschinen

Entrainement avec un moteur pour
machine a deux bandes

Bandausblasvorrichtungen
zeitgesteuert
Souflettes temporisées

Stabiler, schwerer Maschinenstander
Batis de la machine stable et lourd

Elektronische Schleifbandsteuerung
Centrage éléctronique de la bande
abrasive

Mikroprozessor fiir
Synchron-Schleifkissensteuerung
Microprocesseur pour commande
synchronisée du patin

31

Betriebstundenzahler
Compte-heures

32

Auflageverlangerung Ein - und Auslauf
Support a I'entrée

33

Zentralabsaugstutzen
Buses d’aspiration centralisée

Elektro-Schaltschrank nach SEV 34
Armoire électrique selon les
normes ASE

Pneumatische Anlage 35
Appareillage pneumatique

e
A ko

Kompakt-Bedientableau 36

Tableau de service compacte "




Sonder-Einrichtungen
Dispositifs speciaux

STUFENLOSER VORSCHUB

Auf Wunsch kodnnen die Maschinenmodelle
ALLROUND und SUPERFINISH mit stufenlo-
sem Vorschubgetriebe fur den Vorschubtep-
pich 6-30MpM geliefert werden. Motorstarke
2PS. Das automatische Synchronisieren des
Ein- und Aussetzens des Luftkissens erfolgt
elektronisch.

ZEITGESTEUERTE
BANDAUSBLASVORRICHTUNGEN

Fur erschwerte Schleifforderungen, bei wel-
chen erhdhte Reinigung und Abkiihlung der
Schleifbander erforderlich ist, kdnnen die Ma-
schinen mit den zeitgesteuerten Bandausblas-
vorrichtungen ausgerustet werden. Dieser Zu-
satz kann auch nachtraglich angebaut werden.
Die Bedienung erfolgt vom Bedientableau aus.
Fir den energiesparenden Betrieb dient die
Zeitsteuerung.

VERLANGERUNG DES AUSLAUFTISCHES
Fur grossere Werkstiicke und zur Vereinfa-
chung der Bedienung kdnnen die Maschinen
mit einer Rollenbahn im Auslauf ausgestattet
werden. Sie besteht aus 4 Rollen je & 80 mm
und kann nachtraglich angebaut werden.

EINZELANTRIEB FUR
2-BAND-MASCHINEN

Er wird in der Regel nur fur Sonderfélle vorge-
sehen. In diesen Fallen stehen fir 2-Band-Ma-
schinen zusatzliche Antriebsmotore 15 PS zur
Verfigung.

VAKUUM-SPANNTEPPICH

Um kiirzere und diinne Werkstiicke sicherer zu
transportieren kann das Modell LEADER mit
Vakuum-System ausgerustet werden. Das Va-
kuum wird gleichmassig auf die einzelnen Pia-
netti-Tische verteilt und garantiert besten Halt
der Teile. Motor 12,5 PS. Bei Einsatz des Vaku-
umsystems reduziert sich die max. Durchlass-
héhe auf 140 mm anstelle von 180 mm.

Nur mit der Maschine lieferbar - kein nachtragli-
cher Anbau moglich.

ENTRAINEMENT EN CONTINU

Sur demande, les modéles ALLROUND et SU-
PERFINISH peuvent étre livrés avec le variateur
d’entrainement pour le tapis d’entrainement de
6 a 30 m/min. Puissance moteur 2 CV. La syn-
chronisation de la montée et la baisse du patin
pneumatique s’effectue électroniquement.

SOUFFLETTES NETTOYAGE BANDES
TEMPORISEES

Pour nécessité de pongcage plus accentué,
pour lesquels il faut un nettoyage et un refroi-
dissement des bandes abrasives plus impor-
tant. Cet ajout peut étre effectué successive-
ment. Le service s’effectue a partir du tableau
de commande. Pour le fonctionnement en éco-
nomie d’énergie, il faut la temporisation.

PROLONGEMENT DE LA TABLE EN
SORTIE

Pour panneaux plus grands et pour la simplifi-
cation du service, les machines peuvent étre
complétées avec un banc arouleaux a la sortie.
Il est composé de 4 rouleaux diam. 80 mm cha-
cun, et peut étre monté successivement.

ENTRAINEMENT UNIQUE POUR
MACHINE A 2 BANDES

Prévu seulement pour les cas particuliers. Dans
ces cas, des moteurs d’entrainement de 15 CV
supplémentaires sont a disposition pour les
machines a 2 bandes.

TAPIS A DEPRESSION

Pourtransporter les panneaux les plus courts et
étroits, le modeéle LEADER peut étre fourni avec
le systeme a dépression. La dépression est dis-
tribuée uniformément sur chaque sous-table et
garantie une meilleure tenue des pieces. Mo-
teur 12,5 CV. En cas d’adoption de ce systeme
a dépression, I'épaisseur se réduit de max. 180
mm a 140 mm.

Il peut étre fourni seulement avec la machine.
Aucun montage ultérieur n’est possible.

ETIENNE
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ETIENN E Weltere STEMAC-Industrie-Breithandschleifmaschinen

D’autres ponceuses a bande large de STEMAC

Nebenstehende Abbildungen zeigen Industrie-
modelle aus dem bewahrten STEMAC-Schleif-
automatenprogramm. Diese Schleifmaschinen
sind wahlweise mit elektronischen Schnellum-
stellelementen bis hin zur computergesteuerten
Programmsteuerung lieferbar und besitzen fe-
ste Werkstiickauflagen zum Einbau in Oberfla-
chenstrassen. Diese Spitzenprodukte, mit un-
Ubertroffener Technik und zu vorteilhaften Prei-
sen, fuhren wir lhnen gerne vor. Verlangen Sie
Beratung.

Les photographies représentées ci-contre,
montrent les modeles industriels du programme
renommé des ponceuses STEMAC. Ces pon-
ceuses sont fournies au choix a partir d’élé-
ments de positionnement électronique rapide
jusqu’a une commande de programme par or-
dinateur, et elles possedent un plan d’appui des
panneaux résistant pour I'insertion des surfaces
en ligne d’usinage.

Ces produits qui se distinguent par une tech-
nique inégalée et des prix tres avantageux, vous
seront présentés avec plaisir. Demandez-nous
conseil.

Lackzwischenschliffmaschine
MAC/2 mit elektronisch
gesteuertem

_ Stemac
: Schleifkissen.

Machines pour le pongage
intermédiaire de
vernis MAC/2

: avec patin a
commande
électronique.

e Kreuzschliffautomat MAC
ooty fur beste Oberflachen,
mit Kreuzschliffband
und 1-2 Aggregaten.

Ponceuse a bande
croisée MAC/4 pour les
surfaces les meilleures avec
bande transversale et 1-2 agrégats.

ETIENNE

ETIENNE AG Ihr Spezialist fur Holzbearbeitungsmaschinen
Horwerstrasse, 32 - 6002 LUZERN - Tel. 041/492111
Centre Lausanne, 1029 Villars Ste Croix - Tel. 021/6351192

Schleiffstrasse STEMAC computergesteuert in
einer fuhrenden deutschen Mobelfabrik erfolg-
reich im Einsatz.

Ligne de poncage STEMAC a commande par
ordinateur, utilisée avec succés dans une grande
et importante usine de fabncatlon de meubles
allemande.

041/492111

ETIENNE SA votre specialiste pour les machines a bois,
Horwerstrasse, 32 - 6002 LUCERNE - Tel. 041/492111
Centre Lausanne, 1029 Villars Ste Croix - Tel. 021/6351192

saFfigraf - Tel. (0445) 510222




