Solution

NC single-sided edgebander
Plagueuse de chants électronique monolatérale
Elektronische einseitige Kantenanleimmaschine
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Movable sub-bases on prismatic guides
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auf linearen Kugelumlauffihrungen Stabile und bestandige Stahlstruktur

Steel top pressure beam with large belt or
idle wheels

Presseur superieur en acier a courrcla large
cil a oulettes

Oberdrucker aus Stahl mit breitem Riemen
oder mit Riaderchen ausgestattel
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Panel Preparation

Gluing Encollage

application du chant Kanteanaufleimen

: Werkstucksvorbereitung
preparation des panneaux

NC controlled infeed
guide (optional)

Guide en snlree avec
axe controle (optional)

Einlauffiihrung mit
gesteuerter Achse (Option)

Gluing unit
Groupe encolieur

Aufleimaggragat

2 to 12 coils holders

Anti-adhesive unit Porte-roulzalix de 2 rouleatix

Groupe anliadhesif jusqua 12 rouleaux

Antihaftmittelaufgabegeréat Roallertrager von 2 bis 12 Rollen

PUR glue process device

. a Kit application colle pelyurethanigue (FUR)
Pre-milling unit ) ) )
- Anbringungskit Polyurathanleim ( PUR)
Groupe reciifieur

Fugefrasaggregat




Finishing
units

Trimming unit
Groupe d'affleurage
Bundigfrasaggregat

Groupes
de finissage

Endbearbeitungsaggregaten

End-trimming unil
Groupe de coupe en boui

Kappaggregat

Fine timming unit

Groupe d'affleurage de
definition

Fase- und Radiusfrasaggregat

Multifunctional fine
trimming unit

Groupe d'affleurage de
définition mullifonction

Vielfaches Fase- und
Radiusfrasaggragat




2 motors corner rounding
trimming unit with automatic
tools change over

Groupe d'arrondiszage-affletra-
ge de finition 2 moteurs avec
schange outils automatigue

Abrundungs - Fase- und Radiu-
sir&saggregat 2 Motoren

mit automatischem
Werkzeugsaustausch,

4 motors comer
rounding unit

Groupe arrondisseur
4 moleurs

Eckenabrundungsaggregat
4 Motoren

Multifunctional
4 matars corner rounding unit

Groupe arrondisseur
4 moteurs multifonction

Vielfaches Eckenabrundungsag-
gregat 4 Motoren




Finishing
units

Groupes
de finissage

Quick release device button

Bouton pour déblocage rapide
de 'outil

Druckknopf fiir
Waerkzeugschnelllésung

Edgescraping unit
Graolpe racieur de chant

Radius-Ziehklingenaggregatl

Endbearbeitungsaggregaten

Grooving unit
Groupe toupie pour fraisages

Frasaggregat

Grooving unit with HSK
quick release device

Groupe toupie avec
déclenchement rapide cutil HSK

Frasaggregat mit
Werkzeugsschnelllosung HSK

Multifunctional
edgescraping unit
Groupe racleur

de chant multifonetion

Vielfaches Radius-
Ziehklingenaggregat
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Gluescraping unit Edge brightening unit Bufiing unit

Groupe racleur de colle Groupe raviveur de chant Groupe brosses

Flachenziehklingenaggregat Agaregal zur Auffrischung Blrstenaggregat

der Kante

Sanding unit Staining unit

Greupe de poncage Groupe feinteur

Schleifaggregat




Softforming

processing

Softforming profiles
Profiles softforming

Softforming Profilen

Usinage
softforming

Softforming
Bearbeitungen

Softforming shaping unit
Groups affleureur de profil softforming

Softforming obere Formfrasaggregate

Inlay shaping unit

Groupe d'affleurags
pour gradin de jonclion

Blndigfraseraggregat
fiir schlagfreien Teil
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Softforming gluing unit
Groupe encolleur soltforming

Softforming Aufleimaggregat

Pressure sectors change aver
by revolver system

Echange secteurs de pression
a revolver

Revolver-Austauch der
Drucksegmente

Longitudinal shear unit
Groupe cisalle longitudinale

Langsschneideaggregat
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Seraping unit
Groupe (actelir de fil

Ziehklinge




Main
optionals

Panel spacing device
Dispositif d'entreloisement des panneatix

Warkstlick-distanzierungsvorrichtung

Options

principales

Disk-type counter pressure bar for
processing narrow pieces

Barre a disques pour 'usinage

de pigces efraites
Scheibenstange zum Bearbeiten
schmaler Werkstlicke

Haupsachliche
Optionen

Parel-return system
Systame de retour-pisces

Werkstlckrickilihrungssystem

Counter shoulder
Sysleme de contre-pression

Kontrastsystem

Heating panels lamps

Lampes rechauffantes panneaux

Werkstuckserhitzlampen




Edgebanding

Lignes de

Kantenanleimenslinien
placage de chants

- Automatic feeding system

Introducteur electronigue

v Elektronische Einfiihrungssystem
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Bar cade reader
Lectewr codes barres

Strichcodelesegerat

Line supervisor  Siiperviseur de figne  Linieaufseher




PC Office

Solution is equipped with PC Office working in Windows XP, which
allows easy, guick and precise machine management.

Solulion est dotée de PC Office qui fonctionna dans le milieu
Windows XP et | parmel de gérer la machine dans une facon simple,

rapide et sans erreurs.

Solution ist mit PC Office versehen. Pc Office arbeitet in
Windows Xp und erlaubl eine einfache, schnelle und fehlerlose

Steuerung der Maschine.
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Unlimited number of processing
programmes. Selection of the first
or second pass without changing
the program.

Nombre ilimitee de programmes
d'usinage memonsables. Selection
dut pramier &t sscond passage
sans changemen! de programme.

Unbegrenzte Nummer von Bearbeitungen,
die man speichern kann. Wahl des ersten
und zweiten Arbsitsgangs chne
Programmwechsel.

PC Office
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Trouble shooting

In case of machine in warning, the PC
visualizes the alarm, identifies the reasons
of alarm and finds out where the alarm

is on the machine. Therefore the PC leads

the customer to the solution of the
warning,

Gestion diagnostique

Dans le cas de machine en éiat d'alarme.
le PC signalise les detailles d'alarme

el visualisa la zone de la machine dans
laquelle I'alarme s'a vérifié en conduisant

de cette fagon le client a résoudre la panne.

Leitung der Diagnose

Im Fall ven Alarmzustand der Maschine,
der PC meldet die Alarmdetails und
veranschaulicht die Zone, wo die Stérung
eingetreten ist und dadurch bringt der
Kunde zur Lésung ven der Storung.

Production reports

Processing data, worked pangls, used
adge, dally, monthly and yearly. Reports
allow production monitoring by statistic
graphics and Excel files.

Report de production

Programmes d'usinage, panneaux usings,
chant utilse avec définition quolidian,
mensuel et annuel. Les reporis d'usinage
permetient de maintenir saus contrdle le
cours de la production d'une fagon
sialislique avec des graphigues ou avec
des simples feuilles Excel.

Bearbeitungsberichten
Bearbeitungsprogrammen, bearbeitete
Werksticke, benutzte Kante mit taglichen,
manatlichen und jahrlichen Definition. Die
Bearbeiiungsberichten ermdglichen die
statistische Uberwachung vom
Produldionsablauf mit Grafiken oder mit
einfachen Excelfolien.
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Technical Caractéristiques Technischen

specifications techniques Daten
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Total length (L) mm
Lo

Minimum and maximum Epaisseur minimum et maximum Min. und max. Kantenstérke

coil material thickness du chant en bobine flir Rollenkanten 0,4 - 3 mm

Minimum and maximum Epaisseur minimum et maximum Min und max. Stéarke

strip material thickness du chant en bande Streifenkanten 0,4 - 25 mm

Minimum and maximum Epaisseur minimum et Min. und max.

panel thickness . maximum du panneau Plattenstarke 10 - 60 mm

Feed speed Vitesse d'avancement Vorschubgeschwindigkeit 10-25 m/min

S! N\:E Rr -rl;?:gr?iiﬁ:é s(:%er:]:ificatioqs may vary according to the composition chosen. For'demonstration purposes, several photographs show
ni plete with accessories. The technical data can be modified without advance notice, the modifications do not

influence the safety prescribed by the CE regulations.

spgue les machines sont représentées
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Die technischen Daten kommen auf die gewahlten Kompositionen an. Zur Veranschaulichung sind die Maschinen auf einigen
) ‘ Fotos komplett mit Zubehérteilen abgebildet. Anderungen der technischen Daten ohne Vorar_wkUndigung vorbehalten. Eventuelle
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HEG. N.05VE

UNVEN 150 800172000 Anderungen haben keinerlei Auswirkung auf die Sicherheit gemaB CE-Normen.
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