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Bogenvorschubgerat BY

Mit dem neuardigen

Stegherr  Bogenvor-
schubgerat BY fassan sich ge-
bogena Werkstiickse, wio bei-
spielsweise geschweifte Pro-
fillgisten fOr Mobel cder Siil-
taren, Rundbogenfenster, Be-
kisidungen fir Rundbogentd-
ren, Werksilicke in der Sitz-
mobelindustrie usw,, -auf nor-
malen Tischfrdsen profilieren
und fakzan,
Das Vorschubgergt BV ist an
einem Varschubstativ, das ho-
rizontal und wvertikal verstall-
bar ist, befestigh. Die gum-
mierten Vorschubrollen sind
s0 gelenkig gelagert, daf sie
sich allen vorgegebanen Ra-
dign ab 150 mm selbstidtig an-
passen. Die  Androckrollen
driicken das Werkstick gegan
die zentral angetriebenen YVor-
schubrollen.
Das Fraswerkzeug wird mil ai-
mam  Anlaufring  kombiniert,
der auf den Fraseremngrifi ab-
gestirmmmi st
Dig Vorschubgeschwindighkeit
= stufenlos von 3 bis
1B mimin. regaibar. Ein Frasen
im Gleieh- und Geganlauf mit
urd ohne-Schablone ist mog-
fich. Das Vorschubgerdt kann
salbstverstandlich auch zor
Bearbeilung gerader wWerk-
stucks verwendet werden.

@ Geisnkige  Vorschubrolien
passen sich allen Racdien &b
150 mm selbsiatg an.

@ Die prazise, exakto Flihrung
des Wernstickes gewsdhriziziol
grofle Frésgenauigkeit und ho-
he Profitraue,

& Andruckrolien driicken oas
ViErestick gegen die angetric-
Benan Vorschubrolien,

@ tinsteliskalen erfsichtem das
Einrichten auf das jeweiligs
Werkelick,

B Vermkahersiolung dber Hand-
rad wund Gewindespindel

BV Arc Feed Attachment
@ The new Stegherr BV
arc feed siachment
enables cunred workpiaces.
such as profiled strip for fur-
niture or omamental doors,
archaed windows, facings for
amhed doors, workpieces for
chairs efc., to be profiled and
rebated on standard milling
tables.
The BY feed stiachmert is
mounted 10 a feed sland with
horizontal and weriical ad-
justments. The rubbercoated
fead rollers am fexibly
mounted to enable them o
automatically adapt t© radn
Irom 150mm omwards, The
pressure  moliers  push  the
workpiecs against the central-
Iy driven fead rollers,
The milling tood ‘iz combined
with a' check ring which is
matched to the mill's plans of
contact,
The feed rmate Iz infinitely
varnable betweon 3 and 1B
metres/min. Up-cut and down-
cut milling is possible with
and without & lempiate. The
feed attachmemt can, of
course, also be usequlﬁ'ﬂ
machining siraight - work-
pisces. & :

® Arvculaled  feed  rollers
gdapd-guitomatcally o all radi
frarm 150 mm sowangs,

B The precize and  exaot
guiding of the work piece en-
suras 8 high preclglon in mil-
limg and atcuracy of profile

® FPressture rollers press the
work piece against the oriven
feed rmoffers.

8 Adiusting scales faciitate
e seting o the mespeciive
wilrk pisce

& Vertical ediusiment throbgh
namd wheel .and woenm gesr
spindle

Appareill d'avance pour
arcs BV

L'appareil d'avance

Slegherr pour arcs
type BV constitue un systéme
tout a fait nouveau qul permst
dlaxdouter sur une fraiseuse
ardinaire & table le profilage et
le rainurage de menuiserss
en are, Blles que: moulures
profilées incurvees pour meau-
bles ou pa rias de slyle ancien,
fendiras an arc en plein cintre,
boiseries pour pordes en anc
egn plein .cintre, menuisenas
paur l'industrie des sigges st
L'apparaill d'avance BV est
fixa sur une colenna davance
ajusiable. horizontalgment &t
vericalement. Les roulsaux
d'avance cacutchoutes sont

arficulés da fafle sorte gulilsgl

peuvent sadapter autematl-
quement a tous les g
donnés, & partir de 1
Las rouleaux d- i

W de bates, choisien
o lattaque de |2

mn. Le fraisage peut. &ire

gxegute en sens dirgst ou en

avalanl, avec ou sans gabarit.
Il va de soi que-cet appareil
d'avance. peut aussl girg ut-
lisé pour 'usinage da paces
droites.

® Des rouleauy Gavancs an-
culds sadaptent auinmaligue-
mant 4 lous les rayons, & parkir
de 750 mm,

& Leguidags exactdela piéce
# usiner garaniit un fraisage de
ia pius haote precision, donnant
un profifags Ires régulisn

8 Doz roweaux de pression
appliiquent 1a pléoe & usiner
contre: les rouleaux. davance
munis d'un antrainement.

@ [Dzs echellss gradueas fack
Iitant 'afustage en fanction de
g piece choisis,

& Ajustage verfical par volant
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Avanzamenio BY

Con il puovo -avanza-

mento per archl BY
Stegherr & possibile profilare
2 scanalare legni arcuali quali
Estelli profitall per mobili o por-
e in stile, finestre ad archi, le-
gni per indusiria di sedie &
polirone
L'avanzamenio per archi BV &
fissaio ad un supporto d'avan-
zamento regodabile sia in oniZ-
zontale che in verticala. | rulli
davanzamentn, rivestiti  di
gomma, sonc fissatl in modo
da adeguarsi autonomamente
a qualsias] raggio a parfire da
o minimo di 150 mm,
sione fanno si che
rare aderisca ai
nito.
per la fresaturg &
Tnato Con un aneilo di ayv-

enio il quale & sintonizza-

1o con la presa della fresa.
La velooitd davanzamentd &
regokabile da 2 3 13m/min.
E’ possibile fresars In senso
ofano & anli-orario, Con O Son-
za sagoma. Naturalmente ['a-
vanzamento & adstio anche
alls lavorazione di legnl diritti

@ D2 ruli sagomal) sadatta-
FiD i-modio autonomo &tk |
raggi parlendo da un minimo
& 18 mmn.

@ Lz guida precisa ed esalld
cel pezro o) legno ga lavorare
Garantisce una grands esal-
farra o Frezalurs oo alfidabili-
1a i profifaturs,

W O rullil @ prassiong fanno
aderira il lisgro-cortrod rulll 3'a-
VEMZSMento i mols,

& Uns scals o misuraziong
fagiliz Fallestimento per il rela-
Ivo uiensiie,

§ Soosiamenio vermicale trami-
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lechnische Laten: lecnnical aata:

Charactéristiques techniques: Dati tecnici:

MaterialdurchlaB: bei am Tisch
aufliegenden Rollen

Stock admitted: with rollers resting _

120100 mm on table

Capacite pour barres: avec rouleaux portant
sur la table

Spessori: con rulli a filo tavola

Drehstrommotor:

Three-phase motor:
Moteur triphase:
Motore trifase:

1.400 min.”, 0,18 KW

Vorschub-

geschwindigkeit: stufenlos regelbar
Feed rate: 2-13 m/min. infinitely ariable
Vitesse d’avance: r‘églﬂb’m 'ehq palier
Velocita d'avanzamento: var \
Schaltung: Vor- und Riic hN

Control: Forward and! M

Commande: Marche t'et hsdrche arriere

an
Comando: avan!i" \31{11} =

Werkzeuge: ﬁ V4
Tools: K o
Z 195 mm
Qutils: - \m\ .
Utensili: : \" 7
=

\Furschuhrall -“'r 3 zweiteilige Rollen
Feed r'uIFer 3 two-part rollers
Roulea ‘%rr;) 2 90 mm 3 rouleaux en deux
\ piéces
mento: a 3 elementi

| t, including stand:
\ ) . 81 kg netto
=y compris colonne:

Peso, incl, colonna:
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Anderungen vorbehalten - Subject to changes - Sous réserve de modifications - Ci risendamo
Il diritta di eventuali modifiche:

Stegherr

Maschinenbau
GmbH & Co. KG
Postfach 2 46
Fabriksir. 2-4

D-8413 Hegenstauf
Tel.: (09402) 501-0
FAX (09402) 501-49
Telex 652627




