Steghepp Innovative Lisungen

Querforderer individuell auf die
Werkstiickbreite einstellbar

Profilleistensige Type GLS-2

Achsengesteuerte Sagewinkel-
einstellung in zwei Ebenen

Mit der Profilleistensage Stegherr Type GLS-2
konnen Glasleisten, Regenschutzschienen und
ahnliche Profile aus Holz, Aluminium oder PVC
nach Programm in jedem Winkel +/- 45 Grad
abgelangt werden.

Die Einstellung der Winkel fiir den Sageschnitt
erfolgt nach Programm (iber Servoachsen. Der
Arbeitshub der Sage ist iber eine Servoachse
in der Geschwindigkeit regelbar.

Werkstoffe: Holz, MDF,
Aluminium, PVC
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Aluminiumprofile mit Sonderbearbeitungen durch zusétzlich eingebaute Frdsaggregate:

Aluminiumprofil mit 45° Schnitten

Stegherr Maschinenbau GmbH & Co KG

FabrikstraBe 2-4 D-93128 Regenstauf
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Ausfrésung fiir Verbindungselemente

Liiftungsschlitz einfrasen

Ausriistbar mit zusatzlichen
Stanz-, Bohr-, Sage- und

Frasaggregaten!

Ausschiebeband fiir
bearbeitete Werkstiicke
—‘.

Labeldrucker oder
Laserdrucker anschlieBbar

Ein Schiebeschlitten (NC-Stop) positioniert die
Werkstlicke exakt an den programmierten Po-
sitionen. Die Ausriistung der Maschine mit zu-
satzlichen Aggregaten ist moglich, ebenso die
Anbindung von Etiketten- oder Laserdruckern.

Mittels Querforderer kann die Maschine bis
zum vollautomatischen Betrieb hochgeriistet
werden. Die benutzerfreundliche Steuerung
ermaglicht ein problemloses Arbeiten, manuell
oder im Online-Betrieb.

Entwasserungsschlitz einfrédsen

Tel: +49-(0)9402-501-0 Fax: +49-(0)9402-501-49 Email: info@stegherr.net www.stegherr.net

Bohrung fiir Verbindungselemente

Ausklinkung mit Stanzaggregat
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