Schonende, groBflachige
Klemmung der Werkstiicke
Hochster Kantenanpressdruck
Angleichender Druck durch
pendeinden Andruckbalken
Moderne Kompakt-Bauweise
12 Monate Garantie



STEGHERR Kantenanleimpresse KPp

Kostengiinstig, wirtschaftlich und rationell

im Innenausbau, in der Mobelfertigung, beim Treppenbau.
Die Stegherr Kantenanleimpresse KPp ist die sinnvolle Er-
ganzung zur normalen hydr. Heizplattenpresse.

Hohe Leistung :

Furnier- und Kunststoffkanten werden mit PVAc-WeiBleim in
20 sec., Massivkanten in 50 sec. angeleimt. Diese hohe
Leistung wird durch die thermostatisch geregelte Heizleiste
und durch den extrem hohen Kantenanpressdruck erreicht.
Massivkanten werden in einem angebauten Vorheizgerat
vorgewarmt.

Vielseitig
Unterschiedlich groBe Werkstiicke konnen gleichzeitig, ohne
die Presse umzustellen, verarbeitet werden.

Schonende Klemmung - kraftiger Kantenanpressdruck
Die Werkstiicke, schmal oder lang, mit empfindlicher, harter
oder glatter Oberflache, werden durch einen durchgehen-
den Klemmbalken (pat.) schonend und ohne Druckstellen
zu hinterlassen festgeklemmt. Klemmbalken und Gegenlager
sind gummiert. Diese groBflachige, einwandfreie Klemmung
schafft die Voraussetzung fiir einen extrem hohen Kanten-
anpressdruck.

In der Stegherr Kantenanleimpresse KPp werden spezielle Druck-
schlauche anstelle der sonst ublichen, seitendruckempfindlichen

Zylinder verwendet. Pendelnd gelagerte und angleichende Druck-
balken passen sich Werkstickunebenheiten an.
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Einfache Bedienung

Die Stegherr Kantenanleimpresse KPp stellt keine Anspriiche
an die Bedienungsperson. Die Presse kann ohne weiteres A
von einer Hilfskraft bedient werden. Die Presse ist unkompli-
ziert und uberall sofort einsatzbereit.

Alle Kanten, auch krumme, werden durch zwei schnell ein-
stellbare Kantenanschlaglineale sekundenschnell zur Flache' ,
ausgerichtet. Klemmdruck und Anpressdruck sind getrennt N
einstellbar, jedoch mit nur einem Handhebelventil gemein- ‘:
sam zu schalten. : : ;
Ein Gehrungsanschlag ermoglicht paBgenaue Gehrungen. i
Die geschlossene Kompakt-Bauweise, ohne Schmutzecken, {
erleichtert die Reinigung und Wartung der Presse erheblich.
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Der durchgehende, pat. Klemmbalken ermdéglicht die gleichzeitige
Verarbeitung verschieden groBer Werkstiicke, ohne Umstellung der
Presse.

In einem griffglinstig angebauten Vorheizgerat mit Pressdeckel
werden Massiv-Kanten vorgewarmt. Durch die Anpressung wird die
Massiv-Kante gleichmaBig erwarmt.
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Der durchlaufende gummierte Klemmbalken gewéhrleistet eine
groBflachige, schonende Klemmung der Werkstiicke, ohne Druck-
stellen zu hinterlassen. Selbst Werkstiicke mit empfindlicher Ober-
fliche werden mit hohem Kantenanpressdruck verarbeitet, dadurch
werden auch schwierige Materialien sicher verleimt.

Die Kanten werden durch zwei
schnell verstellbare Liniale zur
Flache ausgerichtet. Die Kante
kann vorn oder hinten bindig,
mittig oder mit unterschiedli-
chem Uberstand eingestellt
werden.

Ein Gehrungsanschlag ermog-
licht paBgenaues Anleimen von
Gehrungskanten.




Technische Daten:
Arbeitslange:

Spannen im Taktverfahren:

max. Werkstlickstarke :
Massivkanten:
Gesamtlange der Presse:
Maschinenhdhe:
Luftbedarf pro Spannung:
Druckbedarf:
Kantendruck:

Heizung:

AnschluBwert der Presse:
fir Vorwarmgeréat :
Anheizzeit auf 100° C:
Steuerung der Heizung
Uber Thermostat:

KPp

2600 mm

unbegrenzt

53 mm

bis 25 mm

2740 mm

895 mm

25 |

6 atu

5 kg/cm?2

bei 2500 mm Lénge und
20 mm Stéarke bei 3,5 bar
220 V

850 Watt

850 Watt

ca. 15 Minuten

von 40 bis 150° C

Technische Daten:
Arbeitslange:

Spannen im Taktverfahren:

max. Werkstuickstérke :
Massivkanten:
Gesamtlénge der Presse:
Maschinenhdhe:
Luftbedarf pro Spannung:
Druckbedarf:
Kantendruck:

Heizung:

AnschluBwert der Presse:
fur Vorwarmgerét:
Anheizzeit auf 100° C:
Steuerung der Heizung
Uber Thermostat:

KPp 300

3100 mm

unbegrenzt

53 mm

bis 25 mm

3280 mm

895 mm

30 |

6 atu

5,5 kg/cm?2

bei 3100 mm Lange und
20 mm Starke bei 3,5 bar
220 V

1100 Watt

1100 Watt

ca. 15 Minuten

von 40 bis 150° C

Leim: PVAc WeiBleim Leim: PVAc WeiBleim
Nettogewicht der Maschine: 230 kg Nettogewicht der Maschine: 255 kg
mit Leistenvorwarmgerat: 265 kg mit Leistenvorwarmgerat: 300 kg
Bruttogewicht der Maschine: 260 kg Bruttogewicht der Maschine: 290 kg
mit Leistenvorwarmgerat: 295 kg mit Leistenvorwarmgerat: 330 kg
Technische Anderungen vorbehalten

| KPp-2740 mm

| KP300-3280 mm
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Stegherr

.STEGHERR Maschinenbau GmbH & Co. KG - D-8400 Regensburg 12
Donaustaufer StraBe 30 - Postfach 1204 49
Telefon (09 41) 42092 + 4 2175, Telex 06 5652
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