


KANTEN-ANLEIMPRESSE KPp

EDGE BANDER KPp

PRESSE POUR COLLAGE DES CHANTS KPp
PRESSA PER BORDI KPp

|D'.

Schonende, groBfla-
chige Klemmung der
Werkstiicke. Hochster
Kantenanpressdruck.
Angleichender Druck
durch pendelnden An-
druckbalken. Moderne
Kompakt-Bauweise.

Protective, large-area
clamping of the work-
pieces. Maximum
edge pressing pres-
sure. Equalised
pressure through

oscillating of pressing
bar. Modern compact
construction.

Grace a une grande
surface de pression,
des piéces a usiner.
Pression maximum
surleschanis

delapmssion'g@ce
au presseur systeme

mndemeetcompacte.
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D) In der Stegherr Kanteaanleimpresse KPp werden spezielle
Druckschlduche anstelle der sonst dblichen, seitendruck-

empfindlichen Zylinder verwendet. Der pendelnd gelagerte und an-

gleichende Druckbalken pait sich Werkstickunebenheiten an.

GB , The Stegherr KPp edge bander is equipped with special
: pressure hoses instead of the customary cylinders affected
by lateral pressure. The swinging and seif-adjusting pressure bar is
adapled to unevenness on the workpiece.

= Dans la presse pour le collage des chants Stegherr KPp, on

ulilise des tuyaux de pression spéciaux au lieu des cylindres
usuels gui sont sensibles ala pression laterale. La poutre de pression
pendulaire s'ajuste aux inégalites des pieces a travailler

| Nella pressa per bordi KPp-Stegherr vergono utilizzate delle

' parere d'aria continue al posto dei cilindri a pressione;

questi ultimi non assicurerebbero una pressione perpendicolare

stulle superfici. Le barre di pressione sonae oscillanti per cul si adat-
tano ad eventuali imperfezioni del pannello.




% D , Der durchgehende, pat, Klemmbalken ermoglicht die
' ' gleichzeilige Verarbeitung verschieden grofer Werk-
stiicke; ohne Umstellung der Presse.

(GB) The patented costinuous clamping bar permits simul-
2D taneous processing of workpieces of different size
without re-setling the bander.

|'HF_"". Le systeme breveté de |a poutre de serrage en une
' seule pléce, permet le serrage simultane de diffe-
rents panneadx sans reglage special.

\I_ , La barra di pressione brevetata rende possibile
1/ liptroduzione di pannelli di varie dimensioni senza
alcuna registrazione della pressa.

b . Die Kanten werden durch zwei schnell verstellbare

Y /' Lineale zur Flache ausgerichiel. Die Kante kann vorn

oder kinten bindig, mitlig oder mit unterschiedlichem Uber-

stand eingestallt werden.

G_B y The edges are aligned with the surface by two quickly
' adiustable fences. The edge can be sel flush al the

tront or rear, centrally or with a diffierent projection.

I_:' . Les chants sont maintenus en place par deux régles
T ' de guidage, réglables tres rapidement. Le chant peut
étre positionné vers l'avant, vers |'arriére, au centre ou avec
un depassemertt,

' i - libordo viene perfettamente allineato da due maneg-
! gevoli squadre. E' possibile far sporgere il bordo da
un lato o dall'altro con sporgenza a piacere.

-D_ . Ein Gehrungsanschlag ermaglicht paBgenaues An-
leimen von Gehrungskanten.

y GB , A bevel stop permits highly accurate gluing of be-
; velled edges.

E Une butee en onglet permet |'alignement des aleses
par rapport au panneau.

i) Bordi con sporgenze a 45° vengono incollati per
mezzo di battuia regisirabile.

D . In einem griffgiinstig angebauten Vorheizgerat mit
- Pressdeckel werden Massiv-Kanten vorgewarmt.
Durch die Anpressung wird die Massiv-Kante gleichmaBig
arwarmt.

: GB , Solid lippings are pre-heated in a conveniently posi-
: ’ tioned pre-heater with a pressing cover, The lipping
is heated uniformly by the pressure.

( F ) Lesaléses en bois massif sont prechaufféees dans un

dispositif de prechauffage avec couvercle presseur.
De cette facon, I'aiése maintenue rigidement, est chauffee
uniformement.

| Bordi massiecl vengono preriscaldati su una barra
: preriscaldante e coperchio premente, il quale assi-
cura un riscaldamento uniforme dei bordi.




—— . STEGHERR Kantenanleimpresse KPp

D) Kostengiinstig, wi und rati

im Innenausbau, in der Mobelfertigung, beim Treppenbau. Die Stegherr Kantenanleimpresse KPp 15t die sinnvolle Erganzung zur
normalen hydr. Heizplattenpresse.

Hohe Leistung _

Furnier- und Kunststoffkanten werden mit PVAc-Weifileimin 20 sec., Massivkantenin 50 sec. angeleimt. Diesehohe Leistung wird
durch die thermostatisch geregelle Heizleiste und durch den extrem hohen Kantenanpressdruck erreicht. Massivkanten wergden
in einem angebauten Vorheizgerat vorgewarmt

Vielseiti
Unterschiedlich groBe Werkstiicke kérnen gleichzeitig, ohne die Presse umzustellen, verarbeitet werden.

Schonende Kiemmung — kraftiger Kantenanpressdruck 40 mm;
Die Werkstiicke, schmal oder lang, mit empfindlicher, harter oder glatter Oberflache: werden durcheinen durehgehenden Klemmi- i
balken (pal)) schonend und ohne Druckstellen zu Hinterlassen festgeklemmt. Klemmbalken und Gegenlager sind/gumrmiert. Diese
groBfiachige, einwandireie Klemmung schalfl die Moraussetzung flr einen extrem hohen Kantenanpressdruck '

Einfache Bedienung

Die Stegherr Kantenleimpresse KPp stelll keine Anspriiche an die Bedienungspersan, Die Presse kann ohne welteres von einer

Hilfskraft bedient werden. Die Presse Ist unkompliziert und Uberall sofort einsatzbereit. Alle Kanten, auch krumme, werden

durch zwei schnell einstellbare Kantenanschlaglineale sekundenschnell zur Flache ausgerichtet. Klemmdruck und Anpressdruck

sind getrenat sinstelibar, jedoch mit nur einem Handhebelventil gemeinsam zu schatten. Ein Gehrungsanschiag ermoglicht |

B?Bgeﬁweheb Gehrl_ hunge_ . Die geschlossene Kompakt-Bauweise, ohne Schmutzecken, erleichtert die Reinigung und Wartung der ﬁ
esse er ich.

GB ) STEGHERR KPp edge bander l
Low operating costs and economical operation 1

in internal finishing, furpiture production and staircase construction. The Stegherr KPp edge bander is the practical supplement

of the standard bydraulic heating platen press. I

High output _

Veneer and plastics lippings are glued with PVAc white glue in 20 sec., solid lippings in 50 sec. This high outputis achieved by |
the thermostatically controlled heating bar and the extremely high edge pressing pressure Solid lippings are pre-heated in an
attached pre-heater.

=

Votanite @
Workpieces of different size can be processed at the sarpe time without re-setiing the bander. {a
Protective clamping — high edge pressing pressure |

The narrow or long workpieces with a sensitive, hard or smooth surface are clamped prelectively by a patented continuous clam- i

ping bar, which doesnot leave pressure marks. The clamping barand supportare rubber-covered. Thislarge-area clamping creates E=an
the prerequisite for an extremely high edge pressing pressure, 0 mm

i I i -
The Stegherr KPp edge bander does not overtax the operator and can easily be operated by an unskilled person, The bander is |
uncomplicated and immediately ready for operation. All lippings: even curved ones, are aligned with the surface in secoends
by two quickly adjustable edge fences. The clamping pressure and pressing pressure can be adjusted separately, but can be in.
switched at the same time by oply one hand-lever valve. A bevel stop permits highly accurate bevels. The enclosed compact |
construction prevents dirt accumulating, and greatly tacilitates cleaning and maintenance of the bander, 1

i:' . La pressepourlecoﬂagedeschanlsSTEGHEBBKPp
est fiable, économique et rati 5

pourl’'aménagement, la finition des meubles oula fabrication d'escaliers. Lapresse pourle collage des chants STEGHERR KPpest

le complement idéal de la presse hydraulique a plaquer.

Haut rendement |
Leschantsen placages ou stratiies sont encollésavecunecolle PYAcen 20 secandes, etles alesesen boismassif en50secondes.

Cehaul rendement est eblenuparle systeme de réglage parthermostat de la barre chauffante et la haute pression exerceesur|es iteenicl
chants. Les aléses en bois massif sent préchaufiees dans un dispositif complémentaire adaptable sur la presse.

Uni it . !

Passibilité d encoller simultanément des pleces de differentes dimensions sans dereglage.

Serrage soigneux — forte pression sur les chants

Les pieces a travailler, longues ou atroites, avant une surface delicate, dure ou polie, sont serreessoigneusement par une barre de
pression d'une seule piece (brevetes) sans laisser de trace. L.a barre de pression et les butées sant caoutchoutées. Cette grande
surface de pression est la condition d'un bon serrage.

Simplicité @' loi

La presse pour collage des chants STEGHERR KPp, ne présente aucune difficulte d'utilisation Elle peut etre utilisee par une main
d'oauvre non qualifiee. Elle n'est pas compliguee et atoul moment préteal'emploi. Tousleschants, méme gauches' sont presses
an une seconde par deux régles de guidage conire 1a butée La pression laterale et la pression inferieure agissent separement,
mais sont commandées par un seul levier. Une butée en anglel, permet I'ajustement precis de |'alese par rapport au panneauy
La conception monobloc compacte facilite considerablement |e nettoyage st I'entretien de la machine

| Pressa per bordi KPp-STEGHERR

Alto rendimento per lavori di arredamento interno,
costruzione di mabill, in particolare armadi. L.a pressa per bordi KPp siallinea perfettamente alle presse piane a completamento
della lavorazione del panneli.

Alto rendimento

E' possibile incollare bordi di impiallacciatura e di materiale sinteticoin circa 20 secondicon calleviniliche, bordi massicel in50se-

condi. Questi tempi ottimali siottengone con |'azione riscaldante delle barre regolate termostaticamente e dall'alta pressione sul

bordo. | bordi massieci vengono preriscaldati per mezzo di un preriscaldatore. |

— Gi'see —
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Versatilita
E’ possibile intredurre nella pressa varie dimensioni contemporaneamente senza registrare la pressa

io efficace senza danneggi i
| panneli di dimensioni lunghe & molto larghe con superficidure, lisce o pannelli tamburati vengono serratida una morsa{brev.), la
quale non lascia tracee sulla superficie stessa del pannello: Le superfictdelle morse sonaricoperte con una gomina diprolezione.
Lapressioneesercitata sulle superfici dauna morsa continua, assicura un serraggio perfetto e rende quindipossibile un‘alta pres- ]
sione sul bordo
Facile uso {
Non & necessaric l'impiego di personale gualificato. La pressanon presentanecessitadimanoyre complicate ed e diprontoimpie-
go, Tutti i tipi di bordiintrodoitinella macechina, venaono allineati rapidamente da due squadre, anche seibordisono leagermente !
zurvi. La pressione sui lati e sul bordo si pud regolare separatamente, e pero comandata da yniunica leva. Una battutaa 45” da
la possibilita di incollare bordi eon terminale a 45°. | a costruzione di forma compatta facilita fa pulizia & la manutenzione della !
pressa senza problemi. 3 .
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D)
Technische Daten: KPp
Arbeitsiangs . 2600 mm
Spannen im Taklvarfahre: : unbegranzt
max. Werkstuckstarke: 53 mm
Massaivkanten: bis 25 mm
Gesamtlangs der Presse . 2740 mm
Maschinenhdhe ; B35 mm
Luftbedar! pro Spanriung . 251
Druckbedarf. 8 atl
Kantendruck: & kafem? bei 2500 mim
Lange und 20 mm Starke kel 3,5 bar
Helzung: 220 V
AnschluBwert der Fresse: 850 Watt
tir Vorwarmaeral: 850 Watt
Anheizzelt auf 100" C: ca. 15 Minulen
Steverung der Heizung Uber
Thermostat: von 40'bis 1584 C
Leim: PVAc Weilleim
Nettagewicht der Masching: 230 kg
mil Leistenvarwarmaeril; 265 Kg

D)
Technische Daten: KP 300
Arbeltslénge; 3100 mm
Spannen im Takiverfahren unhegrenzi
max, Werksitickstarke: 53 mm
Massivkanten: bis 25 mm
Gesamilange der Presse: 32B0 mm
Maschinenhohe : 895 mm
Lufibedart pro Spannung: 30|
Bruckbedarf; 6 ati
Kantendruck: 55 ka/cm® bej 3100 mm
Lange und 20 mm Starke bel 35 bar
Helzung: 220V
Anschlufiwerl der Presse 1 1100 Watt
fur Varwarmgerat ; 1100 Watt
Anheizzeit auf 100° C: ca. 15 Minuten
Steuerung dor Haizung Uber
Thermostat: von 40 bis150° C
Leim: FVAC Weilleim
Nettegewicht der Maschine: 256 kg
mil Leistenvarwarmgaral 1 300 kg

Technische Anderungan vorbehalten |

(GB)

Technical data: KPp

Waorking length: 2600 mm

Clamping in lixed-
cyacle aperation; unlimited

Max. workpiece thickness: 83 mm

Salid lippings: up te 25 mm

Tolal length of the bander: 2740 mm

Maghine helght: BS5 mm

Air requirement per claimping
operation. 25|

Pressure reguirament: 6 atmg

Edge Pressure: 5 kg/om® for a length
of 2500 mm and thickness of
20)mm at 3.5 bar

Healing: 220 V

Connetled load of the bander; B50 W

for pre-heater: 850 W

Heating-up time to 100" C:
approx 15 minutes

Heating controlled by thermostal
from 40to 160 C

Glue, PVAg white glus

Netl weight of the machine: 230 kg

with strip pre-heater: 265 kg

Technical data: KP 300

Working length ; 3100 mm

Clamping In fixad-
oycie operation | unlimited

Max. workpiece thicknessa: 53 mm

Solid lippings: up Lo 25:mm

Total length of the bander: 3280 mm

Machine height: 895 mm

Alr requirement par clamping
operation: 301

Pressure requirement; 6atmag

Edge pressure . 5.5 kglenv for a length
of 3100 mm and thickness of 20 mm
at 3:5 bar

Heating: 220V

Connectad load aof the Bander: 1100 W

for pre-heater: 1100'W

Heating-up time to 100° C
approx. 15 minules

Heating controlled by lhermostal;
from 40 12 150° C

Glue: PVAG white glue

Nel weaight of the machine - 255 kg

with strip pre-heater: 300 kg

Subject to technical modificationst

=
Caracterstiques techniques: KPp

Longueur ufiie - 2600 mm

Oparation en tamps: illimite

Epaisseur maxl des panngaux; 58 mm

Aleses en bois massif jusqu'a: 25 mm

Longueur hors tout de-la machine:
2740 mm

Hauteur de la maching: 895 mm

Consommation d'air par pression: 251

Pression nécessaire: 6 bars

Prassion sur les chants . 5 kg/em? slr
2500 mm et 20 mm d'epais seur
50U5-3.5 bars

Chauffage; 220V

Puissance nécessaire pour la presse
850 Watt

Pluisganue necessaire pour
précheuffage: 850 Watt

Mise en termpérature a 100° €
environ 15 mn

Plage de réglage du thermoslat:
483 150°C

Colle hlanche: PVAc

Poids net de 1a machine: 230 kg

avec prechautiage : 265 ka

CF
Caractérisliques techniques: KP 300

Longuaur utile: 3100 mm

Operation en temps : Hlimite

Epaisseur maxl des panneaux; 53 mim

Aleses en bois massil jusqu'a: 26 mm

Longueur hors toul de'la maching
3280 mm

Hautiaur de fa machine - BES mm

Consommation d'air par pression: 301

Pression necessaire: & hars

Pression sur les chants: 5,5 kg/em? sur
8100 mm el 20 mm d'epais seur
s0U5 3,5 bars

Chaufiage; 220V

Puissance necessaire pour la prasse
1100 Wall

Pulssance necessaire pour
prechauffage - 1100 Watt

Mise entempéralure a 100" C
environ 15 mn

Piage de réglage du thermostat
40°a 1507 C

Colle blanche: PVAG

Poidsnel de 3 machine : 255 kg

avec préchauffage, 300 kg

Caractenstigues technigues sous
resarves|

KPp-2740 mm
KPR 300-3280 mm

Dati teanicl: KPp
Lunghiezza di lavanat 2600 mm
Servlzio cantinue ; Illimitato
Spessore mass: 53 mm
Bordl massicei (NG 25 mim.
Lunghezza tol. pressa: 2740 mm
Altezza pressd - 895 MM
Quantita aria per gialo; 25 )
Pressione necessarias 6.alm,
Pressione sul bordo! 8'ka/ecm con
2500 mm. di lunghg22aa 20 mm
di spessore a 3,5 bar
Voltaggio: 220 V.
Polenza prossa : BS0Watt
Pratiscaldatore; 850 Watt
Tempo avvlamenlto: elrca 16 min
Camarndao lermostatico
da 40 finoa {507 C
Colla vinilica
Peso netto: 230 kg,
con preriscaldatore : 265 kg,

Dati tacnici: KP 300
Lunghezza di lavoro: 3100 mm
Servizio confinuo  illimitato
Spessore mass: 53 mm,
Bordi tnassicot: fino 25 mm
Lunghe2sa lol. pressa: 3280 mm
Allezza presss. 895 mm
Quantita arla per ciclo. 30 1,
Pressione necessaria: Gatm.
Fressione aul bordo: 56 kg./fem.® con
3100 mm, di lunghezza & 20mm
di spessore a 3,5 bar
Voltagaio: 220V
Polenza pressa: 1100 Wati
Prariscaldatore: 1100 Watt
Tempa avviamonto: circa 15 min
Comando termostatico;
da 40 fino a 150" C
Collavinilica
Peso nello: 255 kg
con preriscaldatore; 200 kg

Connserva di modifica dei dati tecniel
Sanza preavviso !
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Stegherr

STEGHERR Maschinenbau GmbH & Co. KG
FabriksiraBe 2-4 - Postfach 246 - D-8413 Regenstauf
Telefon (09402) 501-0 - Telex 652627 stegh d - Telefax (09402) 501-48
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