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far Massiv=- Furnier- und Kunststoffkanten

D Kein Ein- und Umstellen auf wechselnde WerkstiickgréBen

& Kurze Spannzeiten

® Unbegrenzte Arbeitsldngen

-] Schnelles und maBgenaves Massivkantenanleimen

& Die Kantenpresse benétigt keinen wesentlichen und festen Platz
Auf Wunsch fahrbar

& Sie arbeitet wirtschaftlich, da geringer Luft- und Strombedarf

Sie ist preisgiinstig



Kantenanleimpresse DBPa, Type KPp

Die Kantenanleimpresse (DBPa) ist Uberall
dort besonders vorteilhaft, wo standig
wechselnde Werkstickgréf3en bei geringen
Stickzahlen bearbeitet werden mussen,
wie z. B. im handwerklichen Innenausbau,
in Klein- und Mittelbetrieben.

Eine Umstellung auf andere Werkstickgro-
Ben ist bei dieser Presse nicht nétig. Dies
wird erreicht durch einen neuartigen pneu-
matischen Druckbalken (DBPa), der das in
die Presse gestellte Werkstick seitlich so
festklemmt, daf3 im Nachgang ein 2. Druck-
balken eine Heizschiene von unten an die
Kante pressen kann. Durch einen Gummi-
belag an den Klemmbacken wund durch
unterschiedlich eingestellten Druck wird ein
Wegschlipfen vermieden. Flachenbeschadi-
gungen treten nicht ein. Der Zeitaufwand
des Pressens ist im Wesentlichen das Be-
wegen von 2 Hebeln. Zur Bearbeitung sind
Holzstérken von 5 - 55 mm und Werkstick-
langen von wenigen c¢m bis unbegrenzt bei
einer max. Taktlénge von 2500 mm méglich.
Die Presse kann mit mehreren Werksticken
gleicher Stérke voll ausgelegt werden.

Einfach einzustellende Anschlége fur Mas-
sivkanten vermittelt die Kante genau zum
Werkstick. Der Prefvorgang beim Massiv-
kantenanleimen ist folgender: Einlegen der
vorgewdrmten Kante, Leimangabe an der
Flachenkante, Hineinstellen der Fléche in
die Presse, Klemmhebel und anschlieBend
PrefB3hebel bewegen, Ausspannen nach sehr
kurzer Abbindezeit. Zwischenzeitlich kann
das néchste Werkstick zum Pressen vorbe-
reitet werden.

Die Massivkantenanschlége sind beim Fur-
nieranleimen leicht zu entfernen. Die Tem-
peratur der Heizleiste wird durch einen
eingebauten Thermostat zwischen 40 - 130°C
je nach Einstellung geregelt. Die Spann-
zeiten bei 1 mm Furnier und Verwendung
von Spezial-Kantenleimen liegt bei ca. 30
- 40 sec. Fir Resopal- und Massivkanten
werden ca. 4 min. benétigt.

Technische Daten:

Arbeitslénge 2500 mm

Groéf3e der Werkstickeinspannung
unbegrenzt

995 mm
25 Ltr. pro Spannung

Maschinenhéhe
Luftbedarf
Erforderlicher Druck

Regelbereich der Heizleiste
40 —130°C

Anheizzeit auf 100° ca. 10 Minuten
Steuerung durch Thermostat
Anschluf3wert 1,1 KW

ca. b ati

Stromart 220 V Wechselstrom
Farbe: Haommerschlag Grin

Gewicht netto 220 kg

Gewicht brutto 250 kg

Stegneim
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