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Stegherr
RSP
Stabil — schnell verstellbar

i auﬁersi preisgiinsiig

-Stable i Hapjd!y. ad]ust-
able — Yery economical

Stabile — Rapidement ajus-
table — Exirémement
économigue

_'thhe 5 manual Spmdles

Mit der RSP kénnen
alle Bégen mit vorge- -

leimten Lametlen, wie man

sie beispielsweise fiir Tiren

und Fenster bendtiat, schnell
und maBgenau gepreBt wer-
den. Ideal fiir Betriebe, die

. Rundbdgen nicht'serien-
— maBig herstelien. Die RSP

erfllllt alle Anspriiche an |
Schnellverstellung, hohen

Flachendruck und elnwand-
freie Verformung.: f

Mit den 5 Handspmdein wird sekundenschneﬂ etn Gesamtﬂ
“druck ven 15 Tonnen ausgeubt |

- Atotal pressure of 15Lis applled ina tew seconds by rneans '

Grﬁce aux 5vis manuelies, on exerca en quelques secor\des
une pressmn totale de 15! tonnes

Die geraden Schenkelieﬂe der F’resse sind dufch 2 Har:dA
spindeln seitwérts stufenlos versteilbar

The straight legs of the press are comlnuously ad]ustable

" {aterally by /2 manual sptndies

' Lesbranches droites de la presse sont. a;umables Iateraiament

de fagon continue grace a 2 vis manuelies

' On the RSP, all pre-
viously glued arcs

‘made of laminated timber, as
‘they are required for doors
and windows, forexampte,

may be pressed rapidly and
very exactly. Ideal for firms
which do not produce the
round arcs in series,

The RSP meets all the requi- |

rements concerning rapid
adjustment figh superficial
presstire and perfect mould—

_Ing

® Grace & la RSP, on

peut presser tous les

* arcs a lamelles préencollées
~dont on abesoin par exemple

pourles portes etles fenétres,
etce de fagon |aplde &l

“exacte: Idéale pour les enire-

prises ne fabriquant pasles

“arcs en plein-cintre en série.. |

La RSP remplit toutes les
exigences en matiere d'ajus-
tage rapide, de pression
supetficielle élevée etide

' -faqch nage' |rrepr0chable




LA Verprel!l Rundbdgen ohne
“ Schablone und Gegen- :

I schablune

Presses rmmd arcs wnh- |

out either a template ora
countertempiate

Presse des--arca-én plein-

- cintre sans gabaritni
| contre-gabarit | | | _

aller Spannaggregate erfolgt
zentral per Knopfdruck.

Das beleimte Lamellenpaket
wird bei hochgeklappten

Zylindern in die Presse sin-
- gebracht und von der Mitte
aus atif Handauslésung ge-
- preBt. Durch das innere und
~das &uBere Stahlband und

die speziellen Druckbacken

~wird bei hohem Druck eine
farmgenaue Pressung in kur—
zer Zelt errexcht i |

Die stufenlose, gleich-
" zeitige Verstellung

herr.

- Acentral control by
7 pushbuttons adjusts
continuously and simultane-

- ously all the clamping units.
The glued laminated pack is
_introducecl into the press,
with the cylinders turned up,

and pressed departing from |
the centre by manual release.
A precise-formed presslng is
obtained under high pressure
andin-a short lime; due to
the inside and oulside steel

i strlps and lhe Spemal pres-
— surejaws. |

® Le déplacemeﬁ]{,cpgf

linu et simuitarié de
tous les groupes de serrage |

- s'effectue de fagon centrale

par simple pression sur un
bouton. Lesvérins étant
relevés, la pile de 'Iam'e!'es
enco?lées est placée dans
la presse et comprimée en
partant du centre, par déclen-
chement manuel. Grace aux
rubans d'aciel intérieur et
extérieur et aux machoires
de compressmn spéciales,
us une forte

n un temps trés

~ court, un pressage donnant

une forme précise.

Dre Bogentelfe slnd durchidie | hochklappbaren Zylrndar sc:hnellE
und prob emlos auszuwechseln,

Das Verstellen auf ein anderes Bogenmaﬁ effolgt automatlsch i
sehr praz:se und sekundenschne‘l 2

_ Meldings can be exchanged in a matter of seconds by Sirnply it

swmglng the cylinders upwards

The-attachment auiomatically accomodates itself to d%fferent
are radii precisely and raplc[ V..

Grace ala possibilité de relever les verins, les paeces:a cintrer
peuvent étre rernp!acees rapidement et'sans d|ﬁrcultes
L’a;ustage a une autre coté de cintrage s'effectue

automatiquement, avec une trés grande precision eten
guelgues secandas seulement.
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. Pressing prﬁasure i
{ :E.PI'B&SIDD de pressage b

Druchluft
-Cumpressed air:
Alr comprrme.

T Preumatik-Zylinder: |
27 pneumatlc cyhnders.
i _;E-zlve ins pneumatiqies: |

”Luftb=darfpm]=ressung. H
T ATrcunaumption perpressang | BEsne panem puast
ieyele) 11 (] REER SEsE T TRl

_Consommatmn d‘air par { I




