Rundbogensage und -Frase Type RSF
Round-arch cutting and milling machine RSF
Machine a scier et fraiser pour arcs RSF |




Mit dieser Spezialmaschine konnen aus
Lamellen verleimie B&gen und Bogentelle filr
Turen und Fenster rationell und maBgenau
besumtund von Breite geschnitten und in der
gleichen Aufspannung genutet werden. In
wenigen Minuten schneidet ein Mann z. B. ein
Tdrfutter von Breite und frast die Nuten ein.
Die Maschine bestehtauseinem stabilen Stan-
der und einem schweren kugelgelagerten
Drehkaopf, an dem der Ausleger montiertist. Mit
dem drehbaren Ausleger sind gehértete Rund-
fihrungen verbunden, an denen der Laufwa-
gen, der die Sage und die Frise fiihrt, bewegt
wird. Alle Flihrungen sind leichtgéngig und
spiellrei, so daB ein sauberes und prazises
Ergebnis erzielt wird.
Beim Nuten wird die Frase durch eine Zwangs-
fihrung am Werkstiick geftihrt. Die Héhenver-
stellung der Arbeitsaggregate erfolgt elek-
trisch. Je eine Skala mit Lupe fir die Sége und
die Frase ermdglicht eine schnelle und genaue
Einstellung. Die Werkstiickspannung erfolgt
 durch & Pneumalic-Zylinder, wobei sich die
‘ Spannaggregate selbsltétig auf verschiedene
- Werkstlickbreiten einstellen.
|
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With this purpose-built machine, laminated
round arches and arch sections for doors and
windows can be cut, reduced and grooved ina
single setting, with accuracy and economy,
within minutes, for example, a single operator
can cul out and groove an entire door lining.

The machine features a rigid pillar and beavy-
duty, ball bearing mounted swivelling head, on
which the arm is mounted, the- swinging arm is
connected to hardened metal circular guides,
which control the movement of the travelling
carriage supporting the saw and milling tool. All

guides are easy-moving and free of play, ensur-

ing clean, precise resulis,

For groove cutiing and milling tool is presented
tothe workpiece by a guide, height adjustment
of the tool setis electrically operated. Individual
scales for the saw and milling fool, with magni-
fied read-outs, facilitate rapid, accurate setting
up. The workpiece is held in position by g
pneumatically-operaled  cylinders, which
adjust the clamping elements automatically to
the varying widths of the workpieces pro-
cessed.

Celle machine spéciale permet ['usinage
rationnel et précis d'arcs el d'aléments d'arcs
en lamellés-collés pour portes et fenétres. Elle
esttout spécialement concue pourle rognage,
la mise a largeur et le ralnurage sans manuten-
tion intermédiaire. Un homme seul peut, en
guelques minutes seulement, par exemple,
mettre & largeur une huisserie de parte et frai-
ser loutes les rainures nécessaires.

La machine est composée d'un montant
robuste etd'une lourdetéte rotative montée sur
roulements & billes, sur laguelle est installé le
bras. Le bras pivotant estlié¢ 4 des glissiéres cir-
culaires trempées sur lesquelles se déplace le
chariot portant la scie et la fraiseuse. Les glis-
siéres assurent un guidage en douceur et sans
jeu, ce qui garantit un travail propre et d'une
haute precesion.

Lors du rainurage, la fraise est anpllquee
contre la piece a usiner par un 'systéme a gui-
dage forcé, Une commanda électrigue permet
I'ajustage enhauteurdesdifiérents groupesde
travail. Pour un réglage rapide et précis, la
machine comporte deux échelles graduges
munies d'une loupe, une pour la fraiseuse et
une pour la scie. Le serrage de la piece est
assuré par érins pneumatiques, chaque
groupe de sefrage s'ajustant automatiquement
sur les différentes largeurs de la piéce a usiner.

Technische Daten: Technical data:
Characleristiques techniques:
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AnschluBspannung

Supply voltage gg?_/ . v
Tension de service

Leistung der Frase

Power of cutter 2 kw
Puissance de la fraiseuse

Leistung Sage

Power of saw o
Puissance de la scie L{ K C\)
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Rundhogensage u. -Frase RSF

Mit der RSF konnen
aus Lamellen ver-
leimte Bogen und
Bogenteile fiir Tiiren
und Fenster ratio-
nell und maBgenau
besaumt, von Breite
geschnitten und in
der gleichen Auf-
spannung genutet
werden. Beim Nuten
wird die Frase durch
eine Zwangsfiihrung
am Werkstiick
gefiihrt. Die Hohen-
verstellung der
Arbeits-Aggregate |
erfolgt elektrisch. W

Technische Daten:
Frase: 2 KW

Sage: 4 KW ’ |
Pneumatic: 6 bar (
max. Bearbeitungs ¢: 2.600 mm l
min. Bearbeitungshdhe: 25 mm

I
|
max. Werkstiickhohe: 450 mm m i
1
|
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Technische Anderungen vorbehalten.
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