Ausrissfreies und proegramm-
gesteuertes Kontern im Durchlauf

Sprossenkonterfrase Type SKF

[ie Sprossenkonteriiizs SKF kontert im Durchlaufmit
2 oider optional 4 geganliufig angeondneten Spinden
aErizafrel anteeder 2w glaiche oder zsl verschis-
dana Profils an ein Werkstlck.

Ein Schisbeschitten {NC-510p) positioniart dis Werk-
shicke axmkt an den progammisrten Positionen.

Ober Quarfirdarer und Auslaufband kann dis Ma-
gchina biz zum wllautomatizchen Betrish hochge-
rilztat weardan,

[Oie benuizerfreundiche Steuerung ermiglicht ein
problambesse. Abaiter, marusll oder im Online-
Batriab.
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Stegherr ENTWICKLUNG

Innovative Liswngen

Ausrissfreie, programmgesteuerte
Profilleisten-Endenbearbeitung

Zwei Spindeln =
Ein Profil

| Vier Spindeln =
Zwei Profile

Sprossenkonterfrase Type SKF

Die Sprossenkonmtarass SKF kontart SEngenmsa-  Dle benutzarmeundlichs Stausrurng snmsglichit Sin pro-
tertal Im Durchlaut mit 2 oder optional 4 gegen- blamicsss Altsaitan, manusll odar im Online-Estris.
1nflg angeondnstan Spindain ausrsstrel entwader
il glelcha oder rasl verachliedens Proflie an &ln
Werksilck, Dl SKF veriigt Uber Cptimienngs-
programm, Fahlstalan- sowls LAngenaksnnung.
En Schiebeschilten (NC-Stop) posionlert da
Wierkstlcke exaki an den programmierien Posk-
tionan. Ober Qusrardansr und Auslaurband Kann
dls Maschins bis zum vollauntomatischan Betrisb
hochgenistet wemen.

Vier
Spindeln
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