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High-Tech-Sagetechnik

Striebig hat die vertikale Platten-
sdge erfunden und 40 Jahre konse-
quent weiterentwickelt. Durch die
Spezialisierung auf ein Produkt

- die , Striebig-Plattensage” — bie-
tet diese Maschine heute Leistung
und Perfektion, die uniibertroffen
sind.

Die neue Maschinengeneration
EVOLUTION und CONTROL ist eine
richtungsweisende Weiterentwick-
lung zur Vollautomatisierung.
Arbeitsablaufe und Handling wer-

Alles, was das Sagen komfortabler
und schneller macht.

Striebig-Plattensdgen sind unver-
kennbar. Das gilt besonders fiir die
neue Generation. Sie setzt neue
Standards.

den schneller und einfacher, so dass
eine deutliche Erhdhung der Wirt-
schaftlichkeit erreicht wird. Damit
sind EVOLUTION und CONTROL die
vertikalen Plattensdgen der
Zukunft. Sie vereinen Prazision,
Schnelligkeit, Komfort und einfa-
ches Handling in idealer Form.

Das Spitzenmodell CONTROL bietet
nahezu samtliche Méglichkeiten den
gesamten Zuschnitt zu automatisie-
ren. Das bedeutet maximale
Leistung kombiniert mit héchstem

Prézision

Grundlage der Prézision ist der neue,
festverschweisste und optimierte Sage-
rahmen. Die Fithrungsschienen bzw.
-elemente fiir Sdgebalken und Sageag-
gregat sind auf 1/100 mm genau gefer-
tigt. In Verbindung mit dem digitalen
Mess-System (serienméssig integriert)
sind 1/10 mm genaue Zuschnitte garan-
tiert.

Komfort

Im Gegensatz zur EVOLUTION sagt die
CONTROL selbsttétig. Bei dieser High-
Tech-Sage entféllt zusatzlich der manu-
elle Vorschub des Sdgeaggregates.
Tastendruck geniigt und der Sagevor-
gang lauft komplett automatisch ab.
Damit gewinnt der Bediener ein Hochst-
mass an Komfort und hat gleichzeitig
Zeit flir die Vorbereitung der folgenden
Sagearbeiten. So ergibt sich — automa-
tisch — auch eine deutliche Leistungs-
steigerung durch den selbsttatigen
Ségeablauf.

Komfort auf kleinstem Raum.

Ein weiterer Vorteil, den die
CONTROL bietet, ist die optimale
materialangepasste Vorschubge-
schwindigkeit. Sdgefehler, die bei
empfindlichen Materialien, z.B.
Acrylglas, durch unterschiedliche
Vorschubgeschwindigkeiten entste-
hen kénnen, entfallen. So werden
mit geringstem Aufwand komforta-
bel hochste Leistungen erzielt.

Zeitgewinn

Vierseitiges Besdumen ohne Wenden
(Option) ‘

Mit den neuen Striebig-Sagen besau-
men Sie Platten bis 5300 mm Lange
und 2185 mm Héhe ohne diese wenden
zu miissen. Das spart viel Zeit, vermei-
det Beschadigungen der Kanten und der
Bediener hat keine schweren Platten
mehr zu wenden. In Verbindung mit
dem automatischen Vorschub des Sage-
aggregates bewegt sich die CONTROL
im Leistungsbereich eines Vollauto-
maten.
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sagen ohne arbeiten

Tastendruck - Das Wichtigste in Schlagzeilen: @ Materialangepasste Vorschub-
und alles lauft automatisch. @ Wahlbarer Sagezyklus (Balken bleibt geschwindigkeit mit geregeltem
Der Komfort und die Leistung der nach dem Austauchen des Schnittverlauf

CONTROL sind uniibertroffen. Die Sage- Sageaggregates stehen oder fahrt @ Plattenende Erkennung
‘balkenarretierung mit Schnittstellener- zum Startpunkt zuriick) @ Konstante, optimierte Riicklauf-
kennung, der Ségeablauf, das @® Vorschubgeschwindigkeiten geschwindigkeit 25 m/min.
Schwenken des Sdgeaggregates, die stufenweise wahlbar zwischen

Motorklemmung, alles lauft automa- 10 - 25 m/min

tisch ab. Das garantiert optimale @ Fremdliifter (Option) fiir stufenweise

Effizienz ohne grossen korperlichen Vorschubgeschwindigkeiten

Aufwand. zwischen 5 - 25 m/min.




Die Neuheiten auf einen Blick

Sageaggregat

@® Zusatzliche Taste fiir automatisches
Eintauchen des Sdgeaggregates
(pneumatisch)

@® Ségeblattwellenblockierung fiir

komfortablen Werkzeugwechsel

Spaltkeilriickhaltung fiir Ausschnitte

Formschdne Absaughaube aus

Kunststoff

Motorlaufwagen

@ \Verschleissarme pneumatische
Motorlaufwagen - Klemmung

@ CElektrische Feinjustierung mit
+ 6 mm Verstellbereich

@ Wartungsfreier, pneumatischer
Schwenkantrieb des Sageaggregates

@ Leitungsfiihrung Gber robuste Kabel-
kette zum Steuerkasten

@ Besonders robuste Lagerung, somit
hohe Stabilitat bei schweren Sage-
und Nutarbeiten

Sagebalken

@ Pneumatische Sagebalkenarretie-
rung mit automatischer Schnitt-
stellenerkennung

@ Balkenentriegelung mittels Tasten-
druck

@ Untere Horizontalschnittbegrenzung
reduziert Schaden an der Absaug-
haube

@ Neues digitales Mess-System:

Schnelles und einfaches Einstellen
des Referenzmasses

Umschaltbar auf Rollenauflage oder
Mittelauflage

Umschaltbar fiir Streifenschnitte

Anzeigengenauigkeit wahlbar
zwischen 1,0/ 0,5/0,1 mm

Steuerung

@ Display fiir Fehleranzeige zur Unter-
stlitzung des Bedieners

@ Verschiedene Sprachen wéhlbar

@ Betriebsstundenzéhler serienmassig.

Sagerahmen

@ Neue, noch stabilere Konstruktion

® Modularer Aufbau

@ Drei robuste, verstellbare Maschi-
nenflsse

@® Pneumatische Rollenblockierung
wahrend des Ségeschnittes
(vollautomatisch)

@ Raster der Mittelauflage aus
plattenschonendem, faserverstark-
tem Kunststoff

@® Hilfsanschlagprofil mit eigenem
Massband und 3 Hilfsanschlagen fiir
Wiederholschnitte.

Absaugung

® TRK-Absaugung serienmassig

@ Deutliche Unterschreitung der
Staubgrenzwerte

Optionen

Vierseitiges Besaumen, 4SB

@ Besaumen von grossen Platten ohne
Wenden (Lange bis 5300 mm, Hohe
bis 2185 mm)

@® Pneumatische Hubvorrichtung mit

300 kg Hubkraft. Lieferung mit

Vakuumpumpe

Robuste Vakuumsauger mit Tast-

ventil

Vakuumsauger in Auflagewand

versenkbar.

Sehr einfaches Handling

Fixer horizontaler Anschlag fiir

Besdumposition zur Vereinfachung

des Handlings.

Vorritz-Sdgeaggregat

@ Fest eingebautes Vorritz-Sageaggre-
gat mit pneumatischem Riickzug

@ Bedientaste direkt auf dem Sage-
aggregat und Steuerkasten

@® Neue, besonders schnelle und einfa-
che Einstellung des Vorritzers

@ Stufenlos einstellbare Vorritzbreite

Tiefenanschlag fiir Nutarbeiten

@ Gleicher Tiefenanschlag fiir
Verstellnuter und Verbundmaterial

@ Tiefenanschlag mit Stellrad stufenlos
einstellbar bis 25 mm

@ Reibfreier, plattenschonender
Anlaufring (nur je 1 Anlaufring fiir
Verbundmaterial und Verstellnuter)

@ Digitale Massanzeige, 0,1 mm
genau

@ Begrenzte Eintauchkraft zur Scho-
nung der Oberflache
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Die Revolution beim Besaumen

Kein Heben,

kein Wenden,

keine schwere Arbeit,

kein Beschadigen der Kanten,
kein Zeitverlust.

Vierseitiges Besdaumen, 45SB

@ Besdumen von grossen Platten ohne
Wenden (Lange bis 5300 mm, Hohe
2185 mm)

@ Pneumatische Hubvorrichtung mit

300 kg Hubkraft, komplett mit

Vakuumpumpe

Robuste Vakuumsauger mit

Tastventil

Vakuumsauger in Auflagewand

versenkbar.

Fixer horizontaler Anschlag fiir

Besdumposition

Einfaches Handling.

D) Die Platte wird besaumt
et Pl

(E) Die Platte wird abgeéenkt
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Winkelschnittgerat, WSG

Winkelschnittgerat WSG
Prazise Winkel, passgenaue
Gehrungen, von 0° - 46°

Das Winkelschnittgerat von Striebig

ist etwas besonderes:

@® Esist links- oder rechtsseitig neben
jeder vertikalen Schnittstelle zu
montieren

® Das Winkelschnittgerat wird mit
einem Handgriff fest mit dem
Rahmen/der Auflage der Sage ver-
bunden

@ Stufenlos einstellbare Werkstiick-
Kantenlange durch integrierte
Mass-Skala

® Einfaches, sicheres und prazises
Einstellen der Winkel auf 1/10°
genau

@ Die stabile Konstruktion ermdglicht
Winkelschnitte auch an grossen
und schweren Platten

@ Rationeller Zuschnitt, da das einmal
eingestellte Mass in allen Winkel-

_ einstellungen exakt gehalten wird

@® Fir Platten bis 42 mm Stérke.

Elektronisches Positioniersystem, EPS

Elektronisches Positioniersystem,
EPS

Masse eintippen, fertig. Das elektroni-
sche Positioniersystem ,fiihrt” den An-
schlag fiir den Senkrechtschnitt in die
Schnittposition. So sdgen Sie schnell
und prazise Stiick fiir Stiick. Gleichzeitig
kann das EPS bis zu 400 Werte spei-
chern, die ebenfalls per Tastendruck
abgerufen werden kénnen. Damit hilft
das EPS von Striebig Fehler zu vermei-
den. Falsche Masseingaben bei
Wiederholschnitten entfallen und der
Anschlag fahrt exakt 1/10 mm auf
Mass. Das spart Zeit und ist somit die
ideale Kombination von
Arbeitserleichterung und Leistungsstei-
gerung. (Lieferbar ab 1.1.2002)

Vorritz-Sdgeaggregat, VSA

@ Fest eingebautes Vorritz-Sdgeaggre-
gat mit pneumatischem Riickzug.

@ Drucktaste mit Meldeleuchte direkt
auf Sdgeaggregat und Steuerkasten

@ Gute, leicht zugangliche Einstellung
des Vorritzers

@ Stufenlos einstellbare Vorritzbreite

3 mm
135°

0,8 mm

—»] le—

2 mm

0,8 mm

14 mm

| s

1,5 mm

Tiefenanschlag fiir Nutarbeiten

@ Gleicher Tiefenanschlag fir
Verstellnuter und Verbundmaterial

@ Tiefenanschlag mit Stellrad stufenlos
einstellbar bis 25 mm

@ Reibfreier, plattenschonender
Anlaufring. (Nur je 1 Anlaufring fiir
Verbundmaterial und Verstellnuter)

@® Digitale Massanzeige, 0,1 mm genau

@ Begrenzte Eintauchkraft zur Scho-
nung der Oberflache.

Zweistufiger Sagemotor

Der Dahlander-Motor ermdglicht durch
einfaches Umschalten eine Veranderung
der Drehzahl um 50 %. So kann die
Drehzahl unterschiedlichen Materialien
angepasst werden.
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Striehig — die richtige Wahl

Egal fiir welche Sriebig Sie sich ent-
scheiden. Striebig-Plattenségen iiber-
zeugen durch ihre Perfektion und
Wirtschaftlichkeit.

Die hohe Genauigkeit in der Fertigung
und die stabile, exakte Verarbeitung
aller Teile und Aggregate, sind die
Grundlage fiir sofort verarbeitungsfahi-
ge Zuschnitte.

Die neue CONTROL besitzt alle Vorteile
einer automatisch arbeitenden
Plattensdge mit einem Hochstmass an
Komfort und Prazision. Mit diesem
Leistungsangebot setzt Striebig einen
neuen Massstab in der Klasse der verti-
kalen Plattensagen. Im Vergleich wer-
den Sie feststellen, diese Sage ist ein-
malig.

Mit dem vierseitigen Besaumen wurde
zum ersten Mal ein Zubehor fir die ver-
tikale Plattensage entwickelt, das den
Komfort und die Schnelligkeit einer lie-
genden Plattenaufteilanlage mit einer
preiswerten, platzsparenden, vertikalen
Plattensage verbindet. Ein weiterer
Vorteil, der lhnen Tag fiir Tag Zeit und
Geld spart.

Beratung - Verkauf - Service

Konzept, Text, Gestaltung AFW Marketing OHG, Kassel

Technik und Dimensionen auf einen Blick.

Sémtliche Angaben beziehen sich auf den Typ 6224
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CONTROL

Typ Abmessungen in mm Schnittbereich in mm
L H IRl A L Hvert.  Hhor.

6224 6620 | 3010 | 1742 1346 | 5300 | 2240 | 2100

6216 6620 (2930 | 1708 | 1340 | 5300 | 2160 | 2016

6168 6620 | 2450 | 1500 {1300 | 5300 | 1680 | 1540

5224 5620 | 3010 1742 (1346 | 4300 | 2240 | 2100 |

5216 5620 | 2930 |1708 [1340 | 4300 | 2160 | 2016 |-

5168 5620 | 2450 | 1500 {1300 | 4300 | 1680 | 1540

4224 4620 | 3010 | 1742 {1346 | 3300 | 2240 | 2100

4216 4620 12930 [ 1708 {1340 | 3300 | 2160 | 2016

4168 4620 | 2450 | 1500 {1300 | 3300 | 1680 | 1540

CONTROL

Gewicht der Sage ca. 980 kg

Schnitttiefe 80 mm

Sdgemotorleistung 5,5 kW

Sageblatt-Durchmesser 300 mm

Sageblatt-Bohrung 30 mm *

Sageblatt-Drehzahl 4800 U/min

Absaugstutzen @ 100 mm

Anschlusswert 7,5 kw

Netzanschluss 3 x 400 V/50 Hz

T1*- bei freistehender Montage
T2*- bei Wandmontage

Sonderspannungen und Sonderfrequenzen auf Anfrage

*1 mit 2 Nebenlochern @ 9 mm, Ra

dius 30 mm

Die technischen Daten stellen Richtwerte dar. Anderungen infolge Weiterentwick-
lungen miissen wir uns vorbehalten. Die abgebildeten Maschinen enthalten
teilweise Sonderzubehdr, welches nicht zum serienmassigen Lieferumfang gehort.

Striebig AG

Grossmatte 26a
CH-6014 Littau

Telefon 041 259 53 53
Fax 041 259 53 50
http://www.striebig.com
info@striebig.ch
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