striebig TEMPOMAT

Die Innovation:
FlieBender Plattenzuschnitt
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striebig sefzt zur LIGNA '83 mit revo-
lutionaren ldeen wiederum neue MaB-
stabe fir die Technik der vertikalen
Plattensagen.

Schon vor uber zwanzig Jahren hat
striebig als erstes Unternehmen
vertikale Plattensagen mit horizontal
bewegtem Sagebalken gebaut.
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Es waren striebig

Plattenségen, die zuerst

@ mit ausweichendem Lattenrost

@ mit festen Vertikalschnittstellen

@ mit mechanischer Sicherheitsver-
riegelung zwischen Ségebalken
und Ségeaggregat

@ mit integrierter Absaugung und
vielen anderen ,,Selbstverstandlich-
keiten' ausgeristet waren.

Alles technische Pionierleistungen im
Sinne der Rationalisierung, Sicherheit
und Humanisierung des Arbeits-
platzes, die heute weltweit zum Stand
der Technik gehoren.



Unser Beitrag zur Rationalisierung, zur
Sicherheit und zur Humanisierung des
vertikalen Plattenzuschnittes.

Heute ist es wiederum striebig, der
mit der neuen vertikalen Plattenfor-
matsége striebig TEMPOMAT véllig
neue Wege flr den vertikalen Platten~
7uschnitt aufzeigt. Das Funktionsprin-

s basiert auf der seit Jahren paten-

Tierten Idee des sogenannten , flie-

Benden Zuschnittes". Im Gegensatz
zur herkommlichen Methode, wo beim
Buntzuschnitt die horizontal abge-
trennten Streifen vor dem Langsauf-
teilen zwischengestapelt und darauf
Stiick fir Stick wiederum auf die
Plattensage aufgelegt werden miis-
sen, erfolgt nach dem neuen Arbeits-
verfahren das Aufteilen flieBend und
in einem Zuge — direkt von der grofen
Spanplatte zum fertig zugeschnitte-
nen Werkstlck, ohne daB der Bedie-
nungsmann selbst die Spanplatte
bertihrt oder Plattenstiicke tragen
mub.

Der Arbeitsablauf am striebig
TEMPOMAT - Punkt fir Punkt:

. Spanplatte von rechts aufdie
Maschine rollen.

@ Spannpratzen auf die Spanplatte
absenken und deren Oberkante
fassen (festklemmen).

@ Platte leicht anheben und unteren
Plattenrand besdaumen. Platte
wieder auf Auflagerollen absenken.

@ Horizontalschnitt auf gew(inschter
Hohe (max. 1,20 m) durchfiihren.
Der obere, schwere Plattenteil wird
dabei durch die Spannpratzen
gehalten und unverriickbar festge-
klemmt.

® Sigeaggregat auf Vertikalschnitt
umstellen und Ségebalken nach
links zur Vertikalschnittstelle schie-
ben. Wahrenddessen bewegt sich
der abgetrennte Plattenstreifen
mittels motorisch angetriebener
Aufltagerollen selbsttatig ebenfalls
nach links, bis die linke Platten-
kante den Endschalter des Langen-
anschlages berthrt.

@ Aufteilen des Streifens gemaB Zu-
schnittliste und fertig zuge-
schnittene Teile aufstapeln.

® Sageaggregat auf Horizontal-
stellung schwenken, Platte auf Auf-
lagerollen absenken. Nachsten
Horizontalschnitt durchfihren . . .

Es liegt auf der Hand und ist auch
durch eine grundlegende Studie
quantitativ belegt, dafl das im
striebig TEMPOMAT realisierte
Arbeitsverfahren gegeniber dem her-
kémmlichen vertikalen Plattenauf-
teilen ein echter Beitrag zur Sicher-
heit und Humanisierung - bei glei
zeitiger Rationalisierung — des ve
kalen Plattenzuschnittes b 0]
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AuBerdem bringt der striebig
TEMPOMAT eine weitere grund-
legende Verbesserung: die riickseiti-
ge Staubabsaugung. striebig-
Maschinen besitzen seit 1968 die im
Sageaggregat integrierte Absaug-
turbine. Damit kann vom Prinzip her
der Sagestaub, auch bei beliebig
groBer Absaugleistung, nie 100%ig
erfalBt werden. Ein nicht zu vernach-
|assigender Anteil wird namlich in den
Zahnraumen des Ségeblattes durch
die Schnittfuge auf die Plattenriick-
seite transportiert und dort wegen der
vorhandenen Zentrifugalkrafte in die
Umaebung geschleudert, Anders
beim TEMPOMAT: die sich auf der
Plattenriickseite befindliche, stets der
Hohe des Sageaggregates folgende
Plattenauflage ist als Hohlkérper aus-
gebildet und dient gleichzeitig als
rickseitiger Absaugkanal. Dadurch
ist das Sageblatt wahrend des
$8¢hnittes allseitig umschlossen,

urch eine 100%ige Staubab-

saugung erreicht wird.

Der striebig TEMPOMAT ist mit ma-
nuellem oder automatischem Vor-
schub des S&geaggregates erhaltlich.
Ein HochstmaB an Bedienungskom-
fort wird erreicht durch Kombination
der Vorteile des striebig
TEMPOMAT und des striebig
AUTOMAT. Selbstverstandiich ist
auch der striebig TEMPOMAT, wie
alle anderen striebig Plattensagen,
in schallgedampfter Ausfiihrung mit
einem arbeitsplatzbezogenen Emis-
sionswert von unter 80 dB(A) liefer-
bar.



Technische Daten:

Plattenformat

Aufteilbreite

Aufteilldnge

Max. Offnung der Klemmpratzen
Schnittiefe

Sagemotor

AnschluBwert (inkl. Hydraulik)

striebigag

Maschinenbau

Grossmatte 26 a

CH-8014 Littau/Luzem

Telefon: 0 41/55 53 55, Telex: 78 608

Beratung + Verkauf:

max.
max.
max.

5200 x 2100 mm
1200 mm

2500 mm

63 mm

80 mm

55 kW (7.5 PS)
89kW,3x380V



