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Das Unternehmensziel

Rationelle Fertigung verlangt heute einen
sofort verarheitungsféhigen Plattenzuschnitt
und einen moglichst "fliessenden" Arbeits-
ablauf, dessen einzelne Arbeitstakie jeweils
ein Optimum an Prézision garantieren.

Der exakte Plattenzuschnitt fiir Wande,
Verkleidungen, Korpusse, Fronten etc. ist
die Basis der Holz- bzw. Plattenbe- und
-verarbeitung,

Die Striebig Produkt- und Modellpolitik
beriicksichtigt diese Forderungen und bietet
sowohl dem kleinen Handwerksbetrieb mit
gelegentlichem Zuschnitt, als auch dem pro-
fessionellen Grosshetrieb massgeschneiderte
Maschinenldsungen.

Ebenso sorgféltig auf die individuellen
Bediirfnisse ausgerichtet, ist das
Zubehorprogramm. Vom Vorritz-
Sageaggregat, dem digitalen Mess-System,
iiber das Winkelschnittgerdt bis zu den
Nuteinrichtungen (ebenfalls in allen
Winkeln!) bis hin zum elektronischen
Positioniersystem bietet Striebig alles was
Sie von einem wirklich erfahrenen und kom-
petenten Anbieter erwarten.

Diese Produkt- und Leistungsphilosophie ist
eine typische Striebig-Eigenschaft. Das
"Striebig-Gefiihl", das Wissen perfekte
Sdgen zu bauen, weil das Unternehmen ein
(ualitits-Tmage zu verteidigen hat, prgt die
Arbeit eines jeden Einzelnen. Sorgfalt,
Verantwortung und der Wille Sigen zu
bauen, deren Prizision und Langlebigkeit
legendar sind, ist fiir die Striehig-Mitarbeiter
selbstverstindlich. So werden Tag fiir Tag
Sdgen gebaut, auf die Praktiker und Profis
"schworen".

Prazision

Diese Einstellung gilt im besonderen

Masse fiir die Konstrukteure. Bei Striebig
gab es noch nie "modische Losungen.

Jede Weiterentwicklung, jedes Zubehor

ist entstanden, wenn die Frage nach der
Niitzlichkeit und den Vorteilen fiir die Praxis
positiv beantwortet werden konnte.

So entstanden das Vorritz-Sigeaggregat,

das digitale Mess-System fiir hochprizises
Sdgen in /10 mm-Bereich, das elektronische
Positioniersystem und natiirlich

auch der AUTOMAT.

Damit steht sowohl dem Handwerk als
auch der Industrie ein nahtloses Angebot
von Maschinen und Zubehér zur Verfiigung,
das weit iiber 1200 Kombinationen erlaubt.
Passend fiir alle Aufgaben und immer
erweiterungsfahig bei sich andernden
Anforderungen.

Diese Vielfalt erlaubt eine optimale An-
passung an die verschiedensten Sige-
arbeiten und die verschiedensten
Materialien. So sdgt und nutet die
Striebig nicht nur Span-, MDF- und
andere Holzplatten, sondern auch Kunst-
stoff-, NE-, Metall- und Sandwich-
platten. Dies ist fiir viele Betriehe
wichtig, weil der Trend zu Mobel und
Ausbauten aus verschiedenen Materialien
stindig z7unimmt.

Qualitat

Leistung
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Impulse und Ideen aus der Praxis
Ludwig Striebig war vor 30 Jahren ein
Schreinermeister, der seine grossformatigen
Spanplatten einfacher, schneller und préziser
sigen wollte. Die Losung, die 5 x 2 m langen
Platten waagerecht aufzuteilen, gefiel ihm
nicht. Den Platz fiir die Maschine und das
Handling fiir die Platten hendtigte er fiir
andere Gerite und Arbeiten.

Die Losung war ebenso einfach wie genial.
Er stellte die Platte senkrecht und entwickel-
te Schritt fiir Schritt die noch heute giiltige
Grundform der stehenden Plattensige. Und
wie das fiir einen Schweizer mit dem Hang
zur Perfektion iblich ist, gab er seine
Schreinerei bald auf und widmete sich kon-
sequent der Weiterentwicklung "seiner"
Sage.

So entstanden im Laufe der Jahre zwar
keine spektakuliren Entwicklungen aber
viele wichtige Detaillosungen, die heute noch
Grundlage der unbestrittenen Striebig-
(ualitiit und Prézision sind. Drei konstrukti-
ve Details sind heute wie damals entschei-
dende Voraussetzungen fiir die unbestrittene
Striebig Prézision.

Das Bekenntnis zur Perfektion

. Der gesamte Sigerahmen wird in einer
"Form" gebaut. Jeder Holm, jede Strebe,
jede Auflage wird auf /10 mm genau in
einem Stiick zusammengebaut. Maschine
fiir Maschine. Da kann sich nichts ver-
ziehen, verkanten oder nachtréglich
ungenau montiert werden.

2. Der stabile Sagewagen, der das Sige-
aggregat (bei STANDARD 111 und
AUTOMAT III auf Wunsch mit Vorritz-
Sdgeaggregat) fiihrt, wird oben und
unten, also zweifach verriegelt. Die Verrie-
gelungspunkte sind auf 1/10 mm genau
positioniert. Das heisst Massgenauigkeit
fiir den perfekten Zuschnitt.
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. Die Platten stehen auf Auflagerollen oder
auf der Mittelauflage, die exakt im rech-
ten Winkel zum Sagebalken stehen und
ebenfalls auf 1/10 mm genau justiert sind.
Damit sind die wichtigsten Voraus-
setzungen fiir den prézisen Schnitt
gegeben.
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Auf Herz und Nieren gepriift.
Jede "Striebig" wird, bevor sie das Werk
verldsst, auf Herz und Nieren gepriift. Tag
fiir Tag zersigen unsere Prézisions-Tester
viele Quadratmeter Plattenmaterial, um die
Schnittgenauigkeit jeder einzelnen Platten-
sige zu kontrollieren. Nur wenn am Ende
der Priifungsreihe steht "erfiillt Striebig-
Prizision" wird die Sige zur Auslieferung
freigegeben. Das gibt [hnen die Gewissheit
eine vertikale Plattensige zu erhalten, die
hichste Anspriiche erfiillt.



Automatisch schneller, \

WSTRIEBIGE

AUTOMAT I1I TRK

Nutzen Sie die Striebig-Vorteile

Der AUTOMAT 11 ist in idealer Weise
sowohl fiir Einzel- als auch fiir Serienzu-
schnitte geeignet. Wenn mehrere Platten mit
identischen Massen zugeschnitten werden
miissen, empfiehlt es sich, diese im Paket
zuzuschneiden. Da der Sigemotor iiber hohe
Kraftreserven verfiigt, sigt er miihelos und
automatisch Platten in Stapeln bis zu 80 mm
Stirke.

Paketzuschnitt

Maschinen nach Mass

Striebig bietet fiir jede Aufgabe die pass-
ende Maschine. Vom Automaten bis zur
Grundmaschine in mehr als 1200 verschiede-
nen Ausfithrungs- und Ausriistungsmog-
lichkeiten.

Leistungssteigerung durch Zubehor
Die Leistungsfihigkeit des AUTOMATEN
kann durch Zubehir ausgebaut werden, z.B.

® Vorritz-Sigeaggregat VSA

® [lektronisches Positioniersystem EPS

@ Digitales Mess-System DMS

@ Winkelschnittgerat WSG

@ Kleinteileauflage
(bei TRK serienméssig)

@ Motor mit zwei Drehzahlen

® Nutvorrichtung fiir Verbundplatten

@ Sonderspannung

@ Soft-Stop Gleitauflage

® Tiefenanschlag

@ Tiopenisolation

® weitere Moglichkeiten siche
Zubehorprospekt
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Uberall wo Arbeiten automatisiert werden,
wird schneller, gleichmissiger und préziser
gearbeitet. Das gilt auch fiir den Striebig
AUTOMAT [T und AUTOMAT I1I TRK.
Schnell und prézise wird das Sigeaggregat
Schnitt fiir Schnitt automatisch gefiihrt. Ein
Fingerdruck auf die Bedientaste und ab
geht's. Und wenn der Horizontalschnitt
beendet ist, wird das Aggregat sofort mittels
Sensor gestoppt und fahrt automatisch in die
Ausgangsposition zuriick.

Das Vorritz-Sageaggregat VSA

Der Striebig AUTOMAT [II kann mit dem
integrierbaren Striebig Vorritz-Sigeaggregat
ausgeriistet werden. Mit diesem Zubehor
wird der Qualititsstandard einer Plattenauf-
teilanlage erreicht. Beschichtete oder furnier-
te Platten werden ausrissfrei vorgesigt, so
dass auch besonders sprde, faserige oder
harte Oberflichen kantenscharf gesigt wer-
den.

Fiir Hochstleistungen gebaut

Der AUTOMAT 11 ist Striebig's Top-Modell.
Fiir simtliche Betriebe, die Platten in grosse-
ren und grossen Mengen verarbeitungsfertig
zuschneiden, ist der AUTOMAT 111 die ideale
Maschine. In Verbindung mit dem elektroni-
schen Positioniersystem EPS hietet die
Maschine die Leistungen eines Vollauto-
maten.

Der Bediener ist nur noch fiir den Plattenzu-
und -abtransport und fiir die Eingabe der
Masse verantwortlich. Den Rest iibernimmt
der AUTOMAT I11.

Bedienertableau mit DMS

Der Automat in Aktion

Vorteile in allen Bereichen

Fine deutliche Arbeitserleichterung ist auch
das Diagnose-System Check-Control. Damit
werden evtl. Fehler erfasst und angezeigt.

So wissen Sie sofort was getan werden muss,
damit das Problem geldst wird.

Die Programmierung ist auf Wunsch in jeder
Sprache mdglich.

Das umlaufende Masshand in Augenhéhe
ableshar und mit Feineinstellung ist ein wei-
terer Striebig-Vorteil, der [hnen die Arbeit
erleichtern und Fehler vermeiden hilft. Die
selbsttitige Abschaltung der Automatik beim
Wechseln auf Handbetrieb, die stufenlos ein-
stellbare, die materialangepasste Vorschub-
geschwindigkeit und der geregelte Schnitt-
verlauf sind Leistungen, die den AUTOMA-
TEN der dritten Generation auszeichnen.

Die Vorschub- und Riicklaufgeschwindigkeit
von 5 bis 25 m/min sind unabhiingig vonein-
ander frei wahlbar. Und zu der erweiterten
Grundausstattung des AUTOMATEN I11
gehort u. a. der Betriebsstundenzéhler.

Damit zeichnet sich der AUTOMAT 111
durch ein besonders gutes Preis-Leistungs-
verhltnis aus. Technik, Komfort, Prézision,
Tuverlissigkeit sind in dieser Maschinen-
generation ideal vereint.

automatisch besser.

MSTRIEBIG®

Rationelles Siigen mit dem EPS



Schnell, leicht, gut

Mit dem Striebig AUTOMAT 11 stéirken Sie
Thre Wetthewerbsposition. Sie arbeiten
schneller, miiheloser und priziser.

@ Die weiterentwickelte Schnitt-Technologie
ermdglicht einen 15> mm Hinterschnitt.
So ergeben sich wesentlich langere
Standzeiten des Ségeblattes und noch
glattere Kanten

@ Modernste SPS-Steuerung mit
Bedienerfithrung

® Diagnose-System Check-Control fiir
einfaches Lokalisieren von Fehlerquellen

® Display-Anzeige in der jeweiligen
Landessprache

® [Integrierter Betriehsstundenzahler

@ Stufenlos einstellbare Vorschubgeschwin-
digkeit und geregelter Schnittverlauf -
fiir jedes Material das richtige Sehnitt-
Tempo

@ Vorschub- und Riicklaufgeschwindigkeit
10-25 m/min, unabhingig voneinander
einstellbar

® [rweiterung der Regelstrecke mittels
Fremdliifter (Option) von 5-25 m/min
fiir besonders empfindliche Materialien
(z.B. Kunststoff, Aluminium usw.)

® Integrierter Plattenende-Sensor - stoppt
das Aggregat nach erfolgter Auftrennung
der Platte

@ [Elekiromagnetische Kupplung - einfaches
Umstellen auf manuellen Betrieb durch
Betitigung der Bedienungshebel.

Die besonderen Leistungsmerkmale des
AUTOMATEN III TRK

Der AUTOMAT 111 TRK ist das Striebig
Top-Modell. Dabei zeichnet sich diese Sége
besonders durch die vollflichige Holzauflage
aus, die eine optimale Auflage der Platten
garantiert. Diinne Platten kinnen bei dieser
Auflage ohne Hinterlage geségt werden. Die
massive Holzauflage bietet zusétzlich einen
sicheren Schutz gegen Verletzungen, weil der
hintere Uberstand des Ségeblattes (1> mm)
innerhalb der Auflage verbleibt.

Die bei diesem Modell serienmssig vorhan-
dene Kleinteileauflage ist integriert und lisst
sich nach Bedarf verschieben und positionie-
ren. Die Konstruktion der Auflage ist gleich-
zeitig ein wesentliches Element der optimier-
ten Striebig-Staubabsaugung. Spine, Staub
und Séigemehl, die beim Sigen von Holz-
materialien anfallen, bleiben vorder- und
riickseitig in einem geschlossenen System
und werden von dort extern abgesaugt.

Beim Senkrechtschnitt wird an sechs
definierten Schnittstellen gesdgt. Beim
Horizontalschnitt weicht die Auflage bei allen
Modellen automatisch und prazise aus, so
dass eine Beschdigung ausgeschlossen wird.

Der AUTOMAT 111 ist, wie alle Striebig-
Maschinen, CE-konform.

Der AUTOMAT III TRK exfiillt die Forderun-
gen der BG Holz in allen Punkten. Die einge-
baute TRK-Absaugung unterschreitet die
Staubgrenzwerte bis zu 60%.

TG

\UTOMAT I1

Welche Maschine?

Die unter der Typenbezeichnung

AUTOMAT IIT und AUTOMAT 111 TRK gebau-
ten Maschinen sind bis auf die aufgefiihrten
Unterschiede identisch.

Die gesetzlichen Vorschriften einiger Linder

erfordern bei der Holzverarbeitung die
TRK-Absaugung.

sk

Plattenende. Der Sensor veranlasst den Riicklauf
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Das Sagezentrum

|_STANDARD [l TRK

Perfekte Sigetechnik, perfekte Staubabsaugung. STANDARD IIT TRK.

WSTRIEBIGHE

Leistungssteigerung durch Zubehor
Die Leistungsfihigkeit der STANDARD II1
kann durch Zubehor ausgebaut werden, z.B.

@ Vorritz-Sigeaggregat VSA

@ Elektronisches Positioniersystem EPS

@ Digitales Mess-System DMS

@ Winkelschnittgerdt WSG

@ Kleinteileauflage (bei TRK serienmassig)

@ Betriehsstundenzihler

@ Motor mit zwei Drehzahlen

@ Nutvorrichtung fiir Verbundplatten

@ Sonderspannung

@ Soft-Stop Gleitauflage

@ Tiefenanschlag

@ Tropenisolation

@ weitere Moglichkeiten siehe Zubehdr-
prospekt.

Die besonderen Leistungsmerkmale der
STANDARD III TRK

Der Typ STANDARD I1I TRK ist das Spitzen-
modell der handgefiihrten Striebig-Platten-
sigen. Dabei zeichnet sich diese Sige
besonders durch die nahezu vollflichige
Holzauflage aus, die eine optimale Auflage
der Platten garantiert. Diinne Platten konnen
bei dieser Auflage ohne Hinterlage gesiigt
werden. Die massive Holzauflage bietet
zusitzlich einen sicheren Schutz gegen
Verletzungen, weil der hintere Uberstand des
Sgeblattes (1> mm) innerhalb der Auflage
verbleibt.

Die bei diesem Modell serienméssig vor-
handene Kleinteileauflage ist integriert und
lisst sich nach Bedarf verschieben und posi-
tionieren.

Die Konstruktion der flichigen Auflage ist
gleichzeitig ein wesentliches Element der
optimierten Striehig-Staubabsaugung.
Sagespine, Sagemehl und -staub werden in
einen geschlossenen Raum hinter der
Auflage geschleudert. Von dort wird der
gesamte Span- und Staubabfall von der
externen Absaugung vollstindig erfasst und
abtransportiert.

Beim Senkrechtschnitt wird an sechs
definierten Schnittstellen gesdgt. Beim
Horizontalschnitt weicht die Auflage bei

allen Modellen automatisch und prizise aus,
so dass eine Beschiidigung der Auflage aus-
geschlossen wird.

Die STANDARD III TRK erfiillt die
Forderungen der BG Holz in allen Punkten.
Die eingebaute TRK-Absaugung unter-
schreitet die Staubgrenzwerte bis zu 60%.

Die STANDARD Il ist, wie alle Striebig-
Maschinen, CE-konform.

neutral, Vertikalschnitt und Horizontalschnitt.

Systemdarstellung der TRK Staubabsaugung. Spane und Staub bleiben in einem

geschlossenen System.

=

Die neue Drehstange der dritten Generation, mit den Rasterstellungen

MSTRIEE
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Die STANDARD Il ist das perfekte Ergebnis
! einer rund 30jahrigen innovativen und
gewissenhaften Entwicklung. Dabei steht
der Name Striebig nicht nur fiir Schweizer
Priizision, sondern ebenso fiir beispielhafte
(ualitit. Alle Leistungsmerkmale, die
Sie von einer wirklich guten vertikalen
Plattensige erwarten, garantiert [hnen
die Striebig. Werkstiicke und Platten ohne
Nachbearbeitung der Kante, das ist das
Merkmal des Striebig Sigezentrums
STANDARD II1.

Viel, mehr, noch mehr

Die STANDARD I1I ist eine Hochleistungs-
sige. Mit ihr arbeiten Sie schnell, prézise
und mit hoher Effizienz. Die Voraussetzung i .
fiir eine nachhaltige Ertragssteigerung beim  Komfort und Prizision. Das umlaufende Mass- Mit dem Striehig Vorritz-Sigeaggregat VSA siigen Sie auch schwierige
Plattenzuschnitt. Auch Ihre Mitarbeiter wer-  band bleibt immer in Augenhhe. Materialien kantenscharf.

den diese vertikale Plattensige besonders
schiitzen, weil diese Maschine ein leichtes,
schnelles und miiheloses Arbeiten erlaubt.
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Von besonderem Vorteil bei den Striebig-
Plattenséigen der Generation II1 ist das inte-
grierbare Vorritz-Sigeaggregat (Option).
Damit werden, wie bei einer Plattenaufteil-
anlage, hochste Prizisions- und Leistungs-
anspriiche erfiillt, inshesondere bei "schwie-
rigen" Materialien.

Striebig kann mehr

Die fast 30jahrige Erfahrung im Bau von
vertikalen Hochleistungsplattensigen garan-
tiert Thnen drei entscheidende Vorteile.

1. Die Préizision einer Striebig ist uniiber-
troffen. Schnitt fiir Schnitt hochprézise,
kantenscharfe Fertigschnitte.

2. Die Striebig ist zuverlssig. Tag fiir Tag,
Jahr fiir Jahr. Eine Sige, der Sie ver-
trauen konnen. Bedingungslos.

3. Wir wollen [hnen keine Sage verkaufen,
sondern eine Losung fiir Thren Platten-
zuschnitt. Daher bieten wir Thnen, wenn
Sie Modelle, Grassen, Typen und
Zubehor individuell zusammenstellen,
mehr als 1200 Losungen.
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Neue Technik fiir mehr Sicherheit. Der Spaltkeil schwenkt auch bei laufendem Motor ein und aus.
Die Riickstellung erfolgt automatisch.




Schnell, leicht, gut

Ziel der Striebig-Konstrukteure ist es, hnen
die Arbeit zu erleichtern und die Leistung in
Menge und Qualitit zu steigern.

Dafiir verfiigt die Striebig STANDARD 111
iiber viele Details, die sich leistungssteigernd
auswirken; z.B.

® Die weiterentwickelte Schnitt-Technologie
ermdglicht einen 1> mm Hinterschnitt.
So ergeben sich wesentlich lingere
Standzeiten des Ségeblattes und noch
sauberere Kanten

Schnappverschluss am Haubendeckel
fiir den schnellen Wechsel des
Sigeblattes

Automatisch einsetzende Motor-Sége-
blatthremse (max. 4 Sekunden)

beim Offnen des Haubendeckels

Der Spaltkeil ist auch bei laufendem
Motor ein- und ausschwenkbar.
Automatische Riickstellung nach jedem
Schnitt.

Umlaufendes Massbhand mit Fein-
cinstellung, auf Augenhéhe ableshar
Handstange mit 3Stufen Rasterung.

s
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Sichthare Qualitat

Die STANDARD IT und STANDARD II TRK
bieten Thnen im Prinzip alles was Sie
brauchen. Bewéhrte Technik, vielféltige
Einsatzmdglichkeiten und die beispielhafte
Striehig-Prézision. Striebig Plattensigen
sind beriihmt wegen ihrer hohen Schnitt-
genauigkeit und ihrer Qualitit von der
Konstruktion bis zur Verarbeitung.

Das Mass aller Dinge:
Die ausrissfreie Kante.

Ziel im Plattenzuschnitt ist der Fertigschnitt.

Ausrissfrei, auf 1/10 mm genau. Die Striehig
STANDARD 11 und STANDARD I TRK sind
hochpréizise Maschinen, die diese Anforder-
ungen grundsatzlich erfiillen, denn sie
bieten fiir Prizisionsschnitte die idealen
Voraussetzungen:

@ Der vielfach verstrebte und verstirkte
Sagerahmen

@ Die starken Profile

@ Der leistungsstarke Motor

@ Der vibrationsfreie Sigebalken

® Die prizise Aggregathalterung

® Die auf 1/10 mm genaue Auflage

@ Der sichere, feste Stand der Werkstiicke.

Striebig TRK, der staubfreie
Arbeitsplatz

Das Striebig-Absaugsystem fiir Staub und
Spéne dokumentiert seine tiberdurchschnitt-
liche Leistung in konkreten Zahlen.

Die Absaugung ist so perfekt, dass z.B. bei
dem Modell TRK der Staub- und Spéne-
anteil deutlich unter 1 mg/m? liegt, dh.
sauberer kann kaum gearbeitet werden.

Ergonomie wie sie sein soll.

Alles im Blick.

Leichtes und bequemes Arbeiten mit den
Steuerungs- und Bedienungselementen und
ein hoher Sicherheitsstandard fiir den
Bediener sind typische Striebig-Merkmale.
So kann ermiidungsfrei und mit ungeteilter
Aufmerksamkeit gearbeitet werden.

Noch etwas:

Simtliche Striehig-Plattensigen entsprechen
den CE-Vorgaben.

Der universelle Einsatz

Welche Platten gesigt werden miissen,
spielt fiir eine Striebig keine Rolle. Span-,
Plexiglas-, Verbund- oder Kunststoffplatten
werden massgenau getrennt. Die Striebig ist
fiir simtliche Arbeiten die ideale Séige. Und
wenn notwendig, kann auch Massivholz auf
der Striebig gesigt werden.

STANDARD 11

—
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Vertikalschnitt von schmalen
Plattenstiicken mittels Hilfsanschligen
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Leistungssteigerung durch Zubehor
Die Leistungsfahigkeit der STANDARD 11
und STANDARD IT TRK kann durch
Zubehor ausgebaut werden, z.B.

@ Elektronisches Positioniersystem EPS

@ Digitales Mess-System DMS

@ Winkelschnittgerit WSG

@ Kleinteileauflage

@ Betriebsstundenzihler

@ Motor mit zwei Drehzahlen

@ Nutvorrichtung fiir Verbundplatten

@ Sonderspannung

@ weitere Moglichkeiten siehe
Zubehérprospekt

Das Modell TRK erfiillt die Forderungen
der BG Holz in allen Punkten und unter-
schreitet diese Vorgaben bis zu 60 %.

ML
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Schnitt auf der Mittelauflage mit Kleinteileauflage
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Die drei Modelle ECONOM I1, [1A und

[IA TRK bilden den Einstieg in die Striebig-
Qualititsklasse. Alle wesentlichen Merk-
male, die fiir einen Prézisionsschnitt not-
wendig sind, finden Sie in den ECONOM-
Maschinen.

Was fehlt - und fiir viele Arbeiten auch
nicht notwendig ist - sind hohe Leistungs-
reserven, Komfortelemente und der uneinge-
schriinkte Einsatz des Zubehors.

Qualitéit und Prézision in jeder
Leistungsklasse

[nvestitionen sind von vielen Fragen abhin-
gig. Nicht immer muss das Grésste, Teuerste
und Beste die optimale Losung sein. Daher
bietet [hnen Striebig vier Modellreihen von
vertikalen Plattenségen.

Mit ECONOM 11, STANDARD II,
STANDARD 11 und AUTOMAT I1I finden
Sie ein Programm, das alle Wiinsche erfiillt.
Von der einfachen Grundmaschine bis zum
Hochleistungsautomaten.

Der Zuschnitt

In der Prizision gibt es keine Unterschiede.
Sie konnen mit dem digitalen Mess-System
(Option) auf jeder Striebig /10 mm genau
messen und sigen. Auch die genau ausge-
richteten und gedrehten Auflagerollen bei
allen Ségen sind eine weitere Garantie fiir
die uneingeschrinkte Striebig Mass-
Prizision.

Die Varianten

Die Grundversion ist die ECONOM I1.

Diese Maschine hat keinen ausweichenden
Lattenrost und keine Komplettabsaugung.
Die zu sigenden Platten liegen auf Span-
plattenstreifen, die nach Verschleiss problem-
los selbst geschnitten und eingesetzt werden
kdnnen.

Die ECONOM IIA verfiigt gegeniiber der
ECONOM I1 iiber einen ausweichenden
Lattenrost. Die Absaugung ist auch hier
integriert, aber - wie bei der ECONOM I1 -
nur vorderseitig wirksam.

Das Topmodell der Grundversion ist die
ECONOM IIA TRK. Diese Maschine bietet
Ihnen eine erweiterte Grundausstattung und
die Moglichkeiten der Zusatzausriistung bis
hin zur kompletten Staubabsaugung mit
einem Wert von unter | mg/m’.

ECONOM II

ECONOM IIA TRK
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ECONOM IIA

ECONOM IIA Sagebalken mit offenem
Sigegehiuse

Leistungssteigerung durch Zubehor
Komfort und Leistungsféhigkeit kinnen mit
Original Striebig-Zubehor nach Bedarf aus-
gebaut werden, z. B.:

@ Elektronisches Positioniersystem EPS

@ Digitales Mess-System DMS

@ Winkelschnittgerit WSG

@ Nutvorrichtung fiir Verbundplatten

® Gebremste Auflagerollen

@ Sonderspannungen

@ weitere Moglichkeiten siehe . .
Zubehdrprospekt. Ausweichender Lattenrost bei ECONOM 1A

und I1A TRK

MSTRIEBIGE




Zubehor fur hochste
Anspruche

Von einer guten Plattensége konnen Sie dem Winkelschnittgerdt WSG konnen die ~ Das Angebot an Zubehor ist sorgféltig ausgewéhlt
erwarten, dass sie Span-, MDF-, NE-Metall- ~ Ségeschnitte und Nuten in jedem Winkel und kann, je nach Maschinentyp, von [hnen individu-
und Kunststoffplatten so kantenscharf und ~ von 0°- 46° ausgefiihrt werden. ell zusammengestellt werden. Bitte achten Sie darauf,

dass nicht jedes Zubehorteil auf jede Maschine passt
(konstruktionshedingt).

massgenau sigt, dass die gesigten Werk-
stiicke sofort weiterverarbeitet werden
konnen. Das ist fiir samtliche Striebig-Sigen
selbstverstindlich. Ebenso selbstverstindlich
ist, dass Sie mit entsprechendem Zubehir @ Prizision
Sandwich- und Verbund-, sowie Span- und
MDF-Platten exakt nuten kinnen.

Das von Striebig entwickelte Zubehor stei-
gert die schon vorhandenen Vorziige
nochmals in den Bereichen

@ Leistung
@ Bedienung / Komfort

Damit ist die Striebig nicht nur fiir den
Fertigschnitt, sondern auch fiir saubere @ Einsatzvielfalt.
Nutarbeiten gut geeignet. In Verbindung mit

Schnittmuster




Professionelle
Schnitt-Technik

MSTRIEBIG=E

)as Striebig Vorritz-Sigeaggregat VSA

dgen ohne Qualititseinbussen bei beson-
ers harten, sproden oder faserigen Ober-
lichen. Das Striebig Vorritz-Sigeageregat
eichnet sich durch eine Reihe von Vorteilen
us, die nicht selbstverstindlich sind.

» Problemlose Montage
» Schnelle und einfache Justierung
» Leichte Handhabung

» 4-5fach langere Standzeit des
Sageblattes

 400-500 Laufmeter verleimfahige
Schnittkanten

» Deutliche Reduzierung der Werkzeug-
bzw. Scharfkosten

D Einfaches Zu- oder Abschalten des
Vorritz-Sigeaggregates

» Kompakte Bauweise, iibersichtliches
Arbeiten.

rgebnis: Prizision, Qualitit und Komfort in
ollendung.

iir Modellreihen
TANDARD III und AUTOMAT III




Komfort und

Leistungssteigerung

Das elektronische
Positioniersystem EPS

Masse eintippen, fertig. Das elektronische
Positioniersystem "fiihrt" den Anschlag fiir
den Senkrechtschnitt in Schnittpostion. So
siigen Sie schnell und prézise Stiick fiir
Stiick. Gleichzeitig kann das EPS bis zu 400
Werte speichern, die ebenfalls per Tasten-
druck abgerufen werden konnen. Damit hilft
das EPS von Striebig Fehler zu vermeiden,
falsche Masseingaben bei Wiederholschnit-
ten entfallen und der Anschlag fahrt exakt
auf 110 mm genau auf Mass. Das spart Zeit
und ist somit die ideale Kombination von
Arbeitserleichterung und Leistungs-
steigerung,

(1) Das Steuergerit hat eine direkte
Verbindung zum elektronisch gefiihrten
Léngsanschlag. So ergibt sich ein Antrieh
ohne unnétige Toleranzen.

(2) Der Anschlag wird spielfrei in der
Anschlagschiene gefiihrt.

(3) Ubersichtlich mit Display, so ist das
Bedientableau gestaltet. Voraussetzung fiir
fehlerfreies Arbeiten.

Fiir alle Modelle

Unbestechlich.
Auf 1/10 mm genau |

Das digitale Mess-System DMS

0b Sie vertikal (y-Achse) oder horizontal
(x-Achse) messen, das akkubetriehene
Mess-System (x-Achse) von Striebig misst
berithrungslos auf 1/10 mm genau. Das ver-
schleissfreie, kabellose Mess-System wird
positioniert und per Exzenterklemmung
unverriickbar festgehalten. So erhalten Sie
exakte Werkstiicke fiir meisterliche Arbeiten.

Der leistungsfihige Akku ist fiir mehr als
zwei Wochen Betriebsdauer ausgelegt. Das
Nachladen des Akku erfolgt innerhalh
weniger Stunden.

Die separate Akku-Ladestation (mit Reserve-
Akku) ist mit einer Wandhalterung ausge-
riistet. So konnen Sie die Station sowohl
direkt an eine Steckdose als auch am Arbeits-
platz griffbereit fiir den schnellen Wechsel
montieren.

Auf der Abbildung gut zu sehen ist die
Soft-Stop Gleitauflage von Striebig. Die Auf-
lageflichen sind so ausgeformt, dass das
Werkstiick rutschsicher auf der Mittelauflage
steht und Beschadigungen der Kante vermie-
den werden.

Fiir alle Modelle




Prazise Winkel, passgenaue
Gehrungen. Von 0°- 46°

Das Winkelschnittgerit WSG

Jas Winkelschnittgerét von Striebig ist
twas besonderes:

® Es ist links- oder rechtsseitig neben jeder
vertikalen Schnittstelle zu montieren

® Das Winkelschnittgerat wird mit
einem Handgriff fest mit dem Rahmen/
der Auflage der Sége verbunden

® Stufenlos einstellbare Werkstiick-
Kantenliinge durch integrierte Mass-
Skala

 Binfaches, sicheres und priizises
Einstellen der Winkel auf 1/10° genau

» Die versehentliche Riickstellung unter
Last wird durch eine Rastersicherung
verhindert

® Die stabile Konstruktion ermdglicht
Winkelschnitte an grossen und schweren
Platten

@ Hohe Produktivitit, da zeitraubende
Anpassungen bei verschiedenen
Schnittsituationen entfallen

@ Rationeller Zuschnitt, da das einmal
eingestellte Mass in allen Winkelein-
stellungen exakt gehalten wird

@ Fiir Platten bis 42 mm Starke
® Verleimfihige Winkelschnitte

@ Sichere, handliche Aufbewahrung in
einer stabilen Holzschatulle, wenn das
Winkelschnittgerdt nicht montiert ist.

Y MSTRIEBIG &
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Verarbeitungsfahige

Kanten. Auch fiir
Kleinteile.

Kleinteile-Zuschnitt. Sicher, gefahrlos,
prizise.

Die Kleinteileauflage wird oberhalb der
Mittelauflage links und rechts vom
Nullpunkt aufgesteckt. Kleine, diinne Werk-
stiicke haben damit eine sichere Auflage und
einen prizisen Stand. Ohne Gefahr fiir die
Finger (kein Halten, kein Schieben) werden
die kleinsten Teile exakt geségt.

Fiir Modelle ECONOM IIA und I1A TRK,
STANDARD II und I TRK, STANDARD III
und AUTOMAT IIT (Bei III TRK-Modellen
serienméissig)

MSTRIEBIG =&




Tiefenanschlag fiir Modellreihe 1

Tiefenanschlag fiir Modellreihe I11

Tiefenanschlag fiir
Verstellnutwerkzeuge und Verstellnuter

Das Zubehor-Set ist schnell montiert.

Die Schnitt-Tiefe wird nach Bedarf stufenlos
eingestellt. Auch hier ist das Werkzeug mit
Wendeplatten ausgeriistet, damit nur
geringe Riistzeiten und Werkzeugkosten
anfallen.

Fiir alle Modelle

Leistungs-

und Einsatzerweiterung
durch Striebig Zubehor

Leit- und Kostenerfassung durch
Betriebsstundenzihler

Mit dem Betriebsstundenzéhler gewinnen
Sie Transparenz. Sie wissen exakt, wieviel
Maschinenzeit Sie fiir jede Arbeit bendtigt
haben.

Fiir Modellreihen STANDARD II
und STANDARD III. (Bei Modellreihe
AUTOMAT III serienméssig)

Auflagerollen mit Feststellbremse

Durch einfaches Antippen eines der drei
Fusspedale werden die Auflagerollen geldst
oder festgestellt. Sind die Rollen "verriegelt"
stehen die Platten fest positioniert auf den
Rollen.

Fiir Modellreihe ECONOM II

Iweistufiger Sigemotor fiir material-
angepasste Drehzahlen

Der Dahlander-Motor ermdglicht durch
einfaches Umschalten eine Verdnderung der
Drehzahl um 50%.

Fiir Modellreihen STANDARD 11,
STANDARD III und AUTOMAT III

Filtersack mit grosserer Kapazitit und
leichterer Entleerbarkeit

Die Absaugung der STANDARD Il unter-
scheidet sich von der serienmssigen
Absaugung der ECONOM IT und IIA durch
einen zustzlichen, beweglichen Felgen-
wagen mit Spaneschlauch und einem
Filtersack. Dieser ldsst sich seitlich an

der Maschine anbringen. Die Anschluss-
moglichkeit an eine externe Absauganlage
ist vorgesehen.

Fiir ECONOM II und IIA

Fremdliifter fiir Yorschubmotor

Erweitert die Regelstrecke fiir die Vorschub-
geschwindigkeit, vor- und riickwirtig ge-
trennt einstellbar, von 5 bis 25m/min.
Damit ist fiir jedes Material, inshesondere
Kunststoffe, die materialspezifische Sige-
Vorschubgeschwindigkeit wihlbar.

Fiir Modellreihe AUTOMAT 111

Schablonenstange zum
+Programmieren” von Standardmassen

Fiir Modellreihe ECONOM I1

Tropenisolation

Spezialimprégnierung der Motorenwicklung
gegen Feuchtigkeit und Insektenbefall

Fiir alle Modelle

Streifenanschlag. Einfach, schnell und
genau fiir Wiederholschnitte

Fiir ECONOM IIA und IIA TRK




Zubehor
auf einen Blick

ECONOM 11
ECONOM IIA
ECONOM IIA TRK
STANDARD 11
STANDARD II TRK

Vorritz-Sigeaggregat VSA

Elektronisches Positioniersystem EPS

Digitales Mess-System DMS

Winkelschnittgerit WSG

Kleinteileauflage

Soft-Stop Gleitauflage

Nutvorrichtung fiir Verbundplatten
und Wendeplattenprofilfréser;
U-Form/135°190°

Tiefenanschlag fiir
Verstellnutwerkzeuge + Verstellnuter

® 6 00000
o O 00000

Betriebsstundenzihler

Motor mit 2 Drehzahlen

Fremdliifter fir Vorschubmotor

Sonderspannung

Tropenisolation

Automatensteuerung ohne Null-Leiter

Gebremste Auflagerollen

Absaugung STANDARD 1

Schablonenstange

Hilfsanschlag

Streifenanschlag wie STANDARD I1
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Anderungen infolge Weiterentwicklungen behalten wir uns vor.

S | serienméssig

= nicht lieferbar
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Punkt fur Punkt

Pluspunkte

Samtliche Angaben heziehen sich auf den Typ 6220.

Pluspunkte fiir AUTOMAT II1

und AUTOMAT III TRK

® 40fach verstrebter, festverschweisster und
damit verwindungssteifer Sigerahmen

@ [7fache Rollenauflage mit drei
Bremspedalen

@ 4,7 m lange, geteilte Mittelauflage
auf optimaler Arbeitshdhe

@ Extrem stabiler Sigebalken

@ Starker, durchzugskriftiger
5.5 kW-Motor (7,5 PS)

@ Miihelose Bedienung dank vollsténdig
aushalanciertem Sigeaggregat

@ Priizisions-Fiihrungsschienen
fiir das Sigeaggregat

@ Kompaktes, schwingungsfreies
Sigeaggregat

@ Absolute Parallelitit von Fiihrungs-
schiene, Mittel- und Rollenauflage

@ Leiser Motor, dank Supersilent-
Gerduschdimmung

@ Pertigung der Maschine in den
Prézisionsteilen auf 1/100 mm

@ Absolute Winkelgenauigkeit durch
doppelte Verriegelung des Ségebalkens

@ Eingebauter Streifenanschlag fiir
Wiederholschnitte

@ Stabiler Druckschuh fiir Material-
fixierung und perfekte Absaugung
auf der Vorderseite

@ Breite Nullpunkt-Auflage gegen das
Abrutschen von Streifen und
Kleinteilen

@ lunktionelles, ergonomisches Design

@ Leichtes Ein- und Ausschwenken
des Aggregates

@ Schnellverschluss fiir Haubendeckel

@ Beliehig aufriisthar

@ Spaltkeil bei laufendem Motor ein-
und ausschwenkbar. Automatische
Riickstellung

@ Flektromagnetische Bremse

@ Integriertes Vorritz-Sageaggregat (Option)

@ Lin-Hand-Verriegelung des Sigebalkens
mit 3-Stufen-Rasterung

® /wei zusitzliche Hilfsanschldge fiir
die prizise und sichere Material-
positionierung

@ Betriebsstundenzihler

@ Wahlweise automatischer oder hand-
gefiihrter Sigeablauf

@ Stufenlos einstellbare Vorschub-
geschwindigkeiten

@ Geregelter Schnittverlauf

@ SPS Steuerung mit automatischer
Fehleranzeige (Check-Control)

@ Schnelle und einfache Masseinstellung

@ Fixmasseinstellung fiir wiederkehrende
Masse

@ Sigeblatt-Uberstand 15 mm

@ Unmlaufendes Massband mit Feinein-
stellung, in Augenhéhe ableshar

@ Einfache Ségeblattarretierung.

Nur AUTOMAT III
® Ausweichender Alu-Lattenrost

Nur AUTOMAT III TRK

@ Grossflichige, ausweichende Holzauflage

@ Integrierte Kleinteileauflage

@ Sigeblatt-Uberstand bleibt in der
Auflage. Reduzierung der Unfallgefahr.

@ Beide Modelle miissen an eine
externe Staubabsaugung ange-
schlossen werden (nicht Bestandteil
des Lieferumfangs)

Pluspunkte fiir
STANDARD III und
STANDARD III TRK

@ 40fach verstrebter, festverschweisster und
damit verwindungssteifer Sigerahmen

@ I7fache Rollenauflage mit drei Brems-
pedalen

@ 4,7 m lange, geteilte Mittelauflage auf
optimaler Arbeitshohe

@ Extrem stabiler Sigebalken

@ Starker, durchzugskriftiger
5,5 kW-Motor (7,5 PS)

@ Miihelose Bedienung dank vollstindig
aushalanciertem Sigeaggregat

@ Prizisions-Fihrungsschienen
fiir das Sageaggregat

@ Kompaktes, schwingungsfreies
Sdgeaggregat

@ Absolute Parallelitit von Fiihrungs-
schiene, Mittel- und Rollenauflage

@ Leiser Motor, dank Supersilent-
Gerduschdimmung

@ Pertigung der Maschine in den
Prizisionsteilen auf 1/100 mm

@ Absolute Winkelgenauigkeit durch
doppelte Verriegelung des Ségebalkens

@ Lingebauter Streifenanschlag fiir
Wiederholschnitte

@ Stabiler Druckschuh fiir Material-
fixierung und perfekie Absaugung
auf der Vorderseite

@ Breite Nullpunkt-Auflage gegen das
Abrutschen von Streifen und Kleinteilen

@ [unktionelles, ergonomisches Design

@ Leichtes Ein- und Ausschwenken
des Aggregates

@ Schnellverschluss fiir Haubendeckel

@ Beliebig auftiisthar

@ Elektromagnetische Bremse

@ Spaltkeil bei laufendem Motor ein-
und ausschwenkbar. Automatische
Riickstellung

@ Integriertes Vorritz-Sigeaggregat (Option)

@ [in-Hand-Verriegelung des Ségebalkens

@ Zwei zusitzliche Hilfsanschlige fir die
prazise und sichere Materialpositionierung

@ Schnelle und einfache Masseinstellung

@ Fixmasseinstellung fiir wiederkehrende
Masse

@ Sigeblatt-Uberstand 15 mm

® Umlaufendes Masshand mit Feinein-
stellung, in Augenhéhe ableshar

@ Linfache Sigeblattarretierung

@ Automatische Eintauchvorrichtung

Nur STANDARD III
@ Ausweichender Alu-Lattenrost

Nur STANDARD III TRK

@ Grossflichige, ausweichende Holzauflage

@ Integrierte Kleinteileauflage

@ Siigeblatt-Uberstand bleibt in der
Auflage

@ Beide Modelle miissen an eine
externe Staubabsaugung angeschlos-
sen werden (nicht Bestandteil des
Lieferumfangs).




Simtliche Angaben beziehen sich auf den Typ 6220.

Pluspunkte fiir
STANDARD II und
STANDARD II TRK

Maschinen nach Mass

Arbeitsmengen, Komforterwartungen und
Qualititsvorstellungen sind von Fall zu Fall
verschieden. Striebig bietet fiir jede Aufgabe
die passende Maschine. Vom Automaten his
zur Grundmaschine in mehr als 1200 ver-
schiedenen Ausfiihrungs- und Ausriistungs-
maglichkeiten.

@ 4(fach verstrebter, festverschweisster und
damit verwindungssteifer Sagerahmen

® [7fache Rollenauflage mit drei Brems-
pedalen

® 4.7 m lange, geteilte Mittelauflage auf
optimaler Arbeitshohe

@ [ixtrem stabiler Sigebalken

® Ausweichender Alu-Lattenrost

® Rutschhemmende Auflagen

® Starker, durchzugskraftiger 5,5 kW-Motor
(75 PY)

® Integrierte Staubabsaugung
(STANDARD 1I), besonders leistungsfihig

@ Miihelose Bedienung dank vollstindig
aushalanciertem Sigeaggregat

@ Prizisions-Fiihrungsschienen fiir das
Sigeaggregat

® Kompaktes, schwingungfreies
Sigeagoregat

® Absolute Parallelitit von Fiihrungs-
schiene, Mittel- und Rollenauflage

® Leiser Motor, dank Supersilent-Gerdusch-
dimmung

® Fertigung der Maschine in den
Prizisionsteilen auf 1/100 mm
® Absolute Winkelgenauigkeit durch
doppelte Verriegelung des Sagebalkens
® Eingebauter Streifenanschlag fiir
Wiederholschnitte
@ Stabiler Druckschuh fiir Material-
fixierung und perfekte Absaugung
auf der Vorderseite
@ Breite Nullpunkt-Auflage gegen das
Abrutschen von Streifen und Kleinteilen
@ Funktionelles, ergonomisches Design
® Leichtes Fin- und Ausschwenken
des Aggregates
® [in-Hand-Verriegelung des Sigebalkens
® Jwei zusitzliche Hilfsanschlage fiir die
prézise und sichere Materialpositionierung
@ Schnelle und einfache Masseinstellung
® Fixmasseinstellung fiir wiederkehrende
Masse
@ Siigeblatt-Uberstand 9 mm

Welche Maschine?

Die unter der Typenbezeichnung

STANDARD 1 und STANDARD II TRK gebau-
ten Maschinen sind his auf die unterschiedli-
che Staubabsaugung identisch.

Die gesetzlichen Vorschriften einiger Lénder
erfordern bei der Holzverarbeitung die
TRK-Absaugung,

Pluspunkte fiir
ECONOM II und ITA

® 40fach verstrebter, festverschweisster und
damit verwindungssteifer Sigerahmen

® [7fache Rollenauflage

® 4.7 m lange, geteilte Mittelauflage auf
optimaler Arbeitshihe

@ Extrem stabiler Sigebalken

® Durchzugskrilftiger Motor

® Integrierte Staubabsaugung auf der
Vorderseite, hesonders leistungsfihig

® Miihelose Bedienung dank vollstindig
aushalanciertem Sigeaggregat

@ Prizisions-Fiihrungsschienen fiir das
Sigeaggregat

® Kompaktes, schwingungsfreies
Sigeaggregat

® Absolute Parallelitit von Fithrungsschiene,
Mittel- und Rollenauflage

@ Leiser Motor dank Supersilent-Gerdusch-
dimmung

@ Fertigung der Maschine in den Prizisions-
teilen auf 1/100 mm

® Absolute Winkelgenauigkeit durch
doppelte Verriegelung des Sdgebalkens

® Eingebauter Streifenanschlag fiir
Wiederholschnitte

@ Stabiler Druckschuh fiir die Material-
fixierung

@ Breite Nullpunkt-Auflage gegen das Ab-
rutschen von Streifen oder Kleinteilen

® Funktionelles, ergonomisches Design

@ Leichtes Ein- und Ausschwenken des
Aggregates

® Lin-Hand-Verriegelung des Sigebalkens

@ Schnelle und einfache Fixmasseinstellung
fiir wiederkehrende Masse

@ Siigeblatt-Uberstand 9 mm

ECONOM IIA TRK

® Staubabsaugung vorder- und riickseitig
ergeben Emissionswerte von weniger als
| mg/m’.

MSTRIEBIG =&




1. 26

Daten und Fakten
die uberzeugen

AUTOMAT 111, AUTOMAT III TRK

STANDARD 111, STANDARD III TRK

Typ Abmessungen in mm Schnittbereich in mm Abmessungen in mm Schnittbereich in mm

L H IV i Hvert.  Hnor | L H (WL as L Hvert.  Hhor.
6220 6765 | 3015 | 1813 | 1378 | 5300 | 2200 | 2100 | 6665 | 3015 | 1813 | 1378 | 5300 | 2200 | 2100
6206 6765 | 2879 | 1754 | 1366 | 5300 | 2060 | 1960 [ 6665 | 2879 | 1754 | 1366 | 5300 | 2060 | 1960
0192 6765 | 2743 | 1695 | 1354 | 5300 | 1920 | 1820 | 6665 | 2743 | 1695 | 1354 | 5300 | 1920 | 1820
5220 5765 | 3015 | 1813 | 1378 | 4300 | 2200 | 2100 | 5665 | 3015 | 1813 | 1378 | 4300 | 2200 | 2100
5206 5765 | 2879 | 1754 | 1366 | 4300 | 2060 | 1960 | 5665 | 2879 | 1754 | 1366 | 4300 | 2060 | 1960
2192 5765 | 2743 | 1695 | 1354 | 4300 | 1920 | 1820 | 5665 |2743 | 1695 | 1354 | 4300 | 1920 | 1820
4220 4765 | 3015 | 1813 | 1378 | 3300 | 2200 | 2100 [4665 | 3015 | 1813 | 1378 | 3300 | 2200 | 2100
4206 4765 | 2879 | 1754 | 1366 | 3300 | 2060 | 1960 [4665 |2879 | 1754 | 1366 | 3300 | 2060 | 1960
4192 4765 | 2743 | 1695 | 1354 | 3300 | 1920 | 1820 [4665 |2743 | 1695 | 1354 | 3300 | 1920 | 1820

AUTOMAT III AUTOMAT III TRK STANDARD III STANDARD III TRK
Gewicht der Sige ca. 935 kg ca. 990 kg ca. 840 kg ca. 915 kg
Schnittiefe 80 mm 80 mm 80 mm 80 mm
Sagemotorleistung 2.0 kW 2,0 kW 2,0 kW 2,0 kW
Sigeblatt-Durchmesser 300 mm 300 mm 300 mm 300 mm
Sigeblatt-Bohrung 30 mm™ 30 mm™ 30 mm™ 30 mm™
Sgeblatt-Drehzahl 4750 Ulmin 4750 Uhmin 4750 U/min 4750 Ufmin
Absaugstutzen @ 125 mm 160 mm 125 mm 160 mm
Anschlusswert 2,0 kW 3,0 kW 70 kW 70 kW
Netzanschluss 3x 400 V/50 Hz 3x 400 V/50 Hz 3x 400 VI50 Hz 3x 400 V/50 Hz
Sonderspannungen und Sonderfrequenzen auf Anfrage
Gerduschkennwerte nach DIN EN 31202 mit CEN prEN 1870-2

Leerlauf 717 dB(A) 77,7 dB(A) 77,7 dB(A) 77,7 dB(A)
Bearbeitung 791 dB(A) 79,1 dB(A) 791 dB(A) 79,1 dB(A)




STANDARD II, STANDARD II TRK

ECONOM II, ECONOM IIA, ECONOM IIA TRK

Typ Abmessungen in mm Schnittbereich in mm Abmessungen in mm Schnittbereich in mm

L s HEe ) L Hvert.  Hhor | L lpl B L Hvert. ' Hhor.
6220 0451 | 2875 | 1653 | 1285 | 5300 | 2200 | 2100 | 6451 [ 2995 | 1653 [ 1285 | 5300 [ 2200 | 2100
0206 0401 | 2739 | 1598 | 1273 | 5300 | 2060 | 1960 | 6451 | 2859 | 1598 | 1273 | 5300 | 2060 | 1960
6192 0401 | 2603 | 1543 | 1261 | 5300 | 1920 | 1820 | 6451 | 2723 | 1543 | 1261 | 5300 | 1920 | 1820
5220 odol | 2875 | 1653 | 1285 | 4300 | 2200 | 2100 | 5451 |2995 | 1653 | 1285 | 4300 | 2200 | 2100
2206 o5l | 2739 | 1598 | 1273 | 4300 | 2060 | 1960 | 5451 | 2859 | 1598 | 1273 | 4300 | 2060 | 1960
5192 ool 2603 | 1543 | 1261 | 4300 | 1920 | 1820 | 5451 | 2723 | 1543 | 1261 | 4300 | 1920 | 1820
4220 4451 | 2875 | 1653 | 1285 | 3300 | 2200 | 2100 | 4451 | 2995 | 1653 | 1285 | 3300 | 2200 | 2100
4206 4451 | 2739 | 1598 | 1273 | 3300 | 2060 | 1960 [ 4451 | 2859 | 1598 | 1273 | 3300 | 2060 | 1960
4192 4451 12603 | 1543 | 1261 | 3300 | 1920 | 1820 | 4451 | 2723 | 1543 | 1261 | 3300 | 1920 | 1820

STANDARD 11 STANDARD II TRK ECONOMII | ECONOMIIA | ECONOM IIA TRK
Gewicht der Sage ca. 800 kg ca. 820 kg ca. 740 kg ca. 800 kg ca. 820 kg
Schnittiefe 60 mm 60 mm 60 mm 60 mm 80 mm
Sdgemotorleistung 2,0 kW 2,0 kW 3 kW 3 kW 3 kW
Sageblatt-Durchmesser 300 mm 300 mm 300 mm 300 mm 300 mm
Sigeblatt-Bohrung 30 mm 30 mm 30 mm 30 mm 30 mm
Sigeblatt-Drehzahl 4750 U/min 4750 U/min 4750 U/min 4750 U/min 4750 Ulmin
Absaugstutzen & = 160 mm = — 160 mm
Anschlusswert 70 kW 70 kW 48 kW 48 kW 4.8 kW
Netzanschluss 3x 400 V/50 Hz 3x 400 V/50 Hz 3x 400 V/50 Hz | 3x400 V/50 Hz | 3x400 V50 Hz
Sonderspannungen und Sonderfrequenzen auf Anfrage
Gerduschkennwerte nach DIN 45635 Teil 1659

Leerlauf 4 dB(A) 74 dB(A) 74 dB(A) 74 dB(A) 74 dB(A)
Bearbeitung 77 dB(A) 77 dB(A) 77 dB(A) 77 dB(A) 77 dB(A)

I*- bei freistehender Montage

2*- bei Wandmontage

| - mit 2 Nebenlochern @ 9 mm, Radius 30 mm

ir die genannten Emissionswerte gilt ein Messunsicherheitszuschlag K=4dB(A)

ie Technischen Daten stellen Richtwerte dar. Anderungen infolge Weiterentwicklungen
issen wir uns vorbehalten. Die abgebildeten Maschinen enthalten teilweise Sonderzubehr,
1s nicht zum serienméssigen Lieferumfang gehort.
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Sicher investieren -
mit Striebig

Gewinn durch Fertigschnitt

Die auf diesen Seiten abgebildeten [nnenaushauten und Mébel 1
sind nach dem 1/10 mm genauen Zuschnitt auf einer Striebig

Sicherheit fiir die Zukunft

MSTRIEBIG =

STANDARD III TRK direkt ohne Nacharbeiten der Kanten Der Fortschritt in der Technik ist nicht auf-  Besitzer von Striebig-Ségen sind da auf der

verarbeitet worden. Beispiele fiir meisterhaftes Arbeiten |} zuhalten. Neue Materialien, Systeme und sicheren Seite.

mit Striebig. Techniken einerseits, neue Anforderungen
und Erkenntnisse andererseits, zwingen die 1. Noch heute ist die Ersatzteilversorgung
Hersteller permanent zur Weiterentwicklung, von Maschinen, die 30 Jahre alt sind,
Daher ist es wichtig, sich fiir einen Herstel- sichergestellt.

ler zu entscheiden, der langfristig plant und 2. Das Zubehor wird so entwickelt und

eine systematische Modellpflege betreibt. konstruiert, dass es auf moglichst viele
Modelle passt. Mit dem digitalen Mess-
System und dem Winkelschnittgerit
konnen zum Beispiel nachtraglich Sigen
ausgeriistet werden, die vor 30 Jahren
gekault wurden. So konnen Sie jederzeit
Ihre Striebig nach Bedarf nachriisten und
mit dem Stand der Technik gehen.




Qualitat und Prazision
“ins Bild gesetzt
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Wenn Sie zu den

STRIEBIG AUTOMAT Il ] STRIEBIG STANDARD il G STRIEBIG STANDARD Il G . )
Schnitt fiir Schnitt Fertigschnitt g Das Sdgezentrum fiir den Fertigschnitt : Die prézise Allround - Platiensige & emzelﬂen Maschlnen,
Automatisch w w - =
g g € dem Zubehor oder der
n “ L] .
= o *  Verarbeitung von
Verbundplatten
weitere Informationen
wiinschen, fordern Sie
e die Einzelprospekte an.
AUTOMAT It AUTOMAT I AUTOMAT I
STANDARD Il STANDARD Il STANDARD Il
STANDARD I STANDARD Il STANDARD Il
ECONOM It ECONOM It ECONOM 1l
STRIEBIG ECONOM Il G STRIEBIG ZUBEHOR ; STRIEBIG. G
Der Einstieg in die Qualitdtskiasse 2 Fiir den optimalen Fertigschnitt S Verbundplatten H
u u kantenscharf ségen und nuten w
£ £ g
I I &
| ] - -
AUTOMAT 11 AUTOMAT i1t AUTOMAT Il
STANDARD Il STANDARD Wi STANDARD 111
STANDARD Il STANDARD It STANDARD Il
ECONOM Il ECONOM Il ECONOM Il
Beratung - Verkauf - Service: Striebig AG
) (Grossmatte 20a
GH-6014 Littau
Telefon 041 250 02 57
' Fax 041 250 51 66
http://www.striebig.com

striebig@swissonline.ch
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