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RahmenpreB-Vollautomat DSZ

. '..'AUS"L“m'éérer Iahgjéhrigen"Erfahrung in der Holzbearbeitung
. haben Wir den RahmenpreB -Vollautomaten DSZ
'._'"entwmkelt .

:'_5-3':'M|t daeser Maschme konnen Sie alle Rahmen oder Fliigel in
| sonhlitz Zapfen oder Dubelverblndung, unlackiert oder

. Iack;e_rt und pro_f_lll_ert_ verpressen.

| . D'e.r"i"'c')}:*rr:rs'c:h'éh und auBerst stabil gebaute RahmenpreB-
~Vollautomat DSZ ‘entspricht bis in die Details den

"Z_Wunsohen und Anforderungen der holzbearbeitenden

'; :;'-_'Industrle und des Handwerks

. '-SeraenmaBlg |st das gehobelte Grundgestel[ mit zwei
7 bewegllchen gefrasten PreBecken ausgerlistet. Diese wir-

 ken in einer ‘automatischen Folgeschaltung nacheinander
"._;auf den zu verpressenden Gegenstand ein.

Die Drel Achsen Steuerung ermoglicht eine genaue

' ~ MaBpressung. Die RahmenmaBe konnen tber Code 0 - 99
. mnder Steuerung gespelchert werden, oder (iber eine
Dlskette abgearbeltet werden

Normalzubehor:

e 2 Vertikaldruckzylinder 80 - 150 mm Hub
e 2 Horizontaldruckzylinder 10 - 25 mm Hub

Sonderzubehor:

¢ 8 Haltezylinder zum Fixieren der Holzer
* Mitteldruckstlicke
e Querdruckeinrichtung

Technische Daten:

StandardgroBe: Arbeitshéhe x Arbeitsldnge 2000 x 3000 mm
(Sonderausfihrungen fir groBere Langen und Héhen
sind mdglich)

Drehstrommotor: 1.5 kW 220/380 Volt

PreBdruck: pro Zylinder regelbar von 20 bis 2000 kg
Platzbedarf (L/B/H): 4500 x 2000 x 3150 mm~

Nettogewicht: ca. 2800kg

MaB- und Konstruktionsédnderungen vorbehalten

afberger + Sprédhuber

bH Holzbearbeitungsmaschinen




