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Rechtes PreBeck
Zylinder!

h automatisch einstellender

mit sic
Preflecke. Kein Aufeinanderfahren der




Der RahmenpreBautomat mit sich
automatisch einstellender PreBecke

Ve Cukumft hat shiou begounac.

1 Zur Lings- und Hoheneinstellung werden die Holzer direkt in die 8 Einzeldruck-Regelung
Prefifliche eingelegt. (Kein Vorlegen!) fiir Mitteldruckbalken und Querdruckeinrichtung
2 Lings- und Hoheneinstellung 7,5 m/min. 9 SchnellverschliuB3

zum Abnehmen der Querdruckeinrichtung
3 Vertikal und horizontal wirkende Hydraulikzylinder
(vertikal 250 mm Hub, horizontal 80 mm Hub) 10 Sicherheits-ReiBleine
beim Verpressen mit Handsteuerung

4 Programm-Wahlmaéglichkeiten: Manuell, Automatik,

~ Programm-Datenverbund fiir Mafleinstellung und Prefizyklus 11 Sicherheitseinrichtung iiber Drehstrahl-Lichtschranke mit
) umlaufenden Reflektor, abdeckender Riickwand und Schutzgittern
5 Abkupplung fiir Schrégfenster, Rundbogenfenster, an den Seiten (gemifl Holz-BG)

Segmentbogen-Elemente

6 Schragfenster: Druckplatten mit Schwalbenschwanzfiihrung
! (kein reinigen der Platten beim Umsetzen)

Haupteinsatzgebiete:

7 Rechtes PreBeck mit sich automatisch einstellender Einzel- und Serienfertigung - Kommissionsweise

PreBecke (kein Aufeinanderfahren der Zylinder) Schréagfenster - Rundbégen - Segmentbdgen-Elemente
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Mit unserer langjihrigen Erfahrung in der Holzverarbeitung haben wir
den RahmenpreBautomat Super-Junior entwickelt und damit
eine Marktliicke gedeckt.

Es ist der erste Rahmenpreflautomat, bei dem zur Hohen- und Lingen-
einstellung die Holzer direkt auf die Prefifliche der Maschine gelegt
werden. (Keine Voreinstellung)

Der formschén und auflerst stabil gebaute RahmenpreBautomat
Super-Junior entspricht bis ins Detail den Wiinschen und Anforde-
rungen der holzbearbeitenden Industrie und des Handels.

Serienmiaflig ist das gehobelte Grundgestell mit 3 beweglichen, gefrasten
Preflecken ausgeriistet. Diese wirken in einer automatischen Folge-
schaltung nacheinander auf den zu verpressenden Gegenstand ein.

Die Andriickvorrichtung der Preflecken driickt den Rahmenteil beim Ein-
legen automatisch gegen die Bezugsebene und fixiert ihn dort wahrend des
gesamten Preflvorgangs, anschlieflend 6ffnen sich die Haltezylinder auto-
matisch wieder (unten leichtes anstecken).

Alle fahrbaren Teile sind mit Laufrollen und doppeltem Kugellager aus-
gestattet.

Schalttafeln und Bedienungshebel sind tibersichtlich angebracht und leicht

zu bedienen.

Normalzubehér:
2 Vertikaldruckzylinder 250 mm Hub
2 Horizontaldruckzylinder 80 mm Hub

4 Haltezylinder zum Fixieren der Holzer

Sonderzubehdér:
Mitteldruckbalken
Querdruckeinrichtung
Handsteuerung
Dreieck-Studiofenster-Verprefleinrichtung

Einzeldruckregelung (zum Verpressen von Kreuzsprossenfenster)

Technische Daten:
StandardgroBe
Arbeitshohe x Arbeitslinge: 2000 x 3000 mm
(Sonderausfiihrungen fiir groflere Lingen
und Hohen sind moglich.
Bitte fragen Sie unsere Preise an.)
Drehstrommotor 3 KW: 220/380 Volt
Prefidruck pro Zylinder regelbar: 500-2000 kg
Platzbedarf (L/B/H): 4400 x 1620 x 3120 mm
Nettogewicht: ca. 2000 kg

Maf3- und Konstruktionsinderungen vorbehalten.

Schafberger + Sprodhuber
GmbH Holzbearbeitungsmaschinen

Bachackerweg 3 - 93055 Regensburg-irl
Tel.:09401/7784-4935 - Fax: 09401/803 23 - Telex: 65906




