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Pneumatisches Auskuppeln

fur Schragfenster
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Einzeldruckregelung

flr Sprossenfenster



Rechtes PreBBeck

mit sich automatisch einstellender

PreBecke. Kein Aufeinanderfahren der

Zylinder
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Der RahmenpreBautomat mit sich
automatisch einstellender PreBecke

Die Zukunft hat

schon begonnen .

1 Zur Langs- und Hoéheneinstellung werden die Hélzer direkt 8 Einzeldruck-Regelung
in die PreBflache eingelegt ( kein Vorlegen! ) fur Mitteldruckbalken und Querdruckbalken
2 Lé&ngs- und Hoheneinstellung 7,5 m/min. 9 SchnellverschluB

3 Vertikal und horizontal wirkende Hydraulikzylinder 2 AoneimendenGUnditidealy Chityng

( vertikal 250mm Hub, horizontal 80 mm Hub ) 10 Sicherheits-ReiBleine

4 Programm-Wahlmdglichkeiten: Manuell, Automatik, Deleies el Do sl = i

Programm-Datenverbund flir MaBeinstellung und 11 Sicherheitseinrichtung
PreBzyklus Uber Drehstrahl-Lichtschranke mit umlaufendem Reflek-
tor, abdeckender Rickwand und Schutzgittern an den

5 Abkoppelun.g fUr Schragfenster, Rundbogenfenster, 1 2
Seiten ( gemaB Holz-BG)

Segmentbégen und andere Elemente

6 Schragfenster: Druckplatten mit Schwalbenschwanz-

fuhrung ( kein Reinigen der Platten beim Umsetzen ) IS ENEE EOs
p g :

7 Rechtes PreBeck mit sich automatisch einstellender Einzel- und Serienfertigung - Kommissionsweise
PreBecke ( kein Aufeinanderfahren der Zylinder ) Schragfenster - Rundbdgen - Segmentbdgen - Elemente

Schrégfenster mit Schwalbenschwanzfiihrung und Kolbenfiihrung




Mit unserer langjahrigen Erfahrung in der Holzverarbeitung haben wir
den RahmenpreBautomat Super-Junior entwickelt und damit eine
Marktlicke entdeckt.

Es ist der erste RahmenpreBautomat, bei dem zur H6hen- und
Léngeneinstellung die Holzer direkt auf die PreBflache der Maschine
gelegt werden. ( Keine Voreinstellung nétig )

Der formschdn und &uBerst stabil gebaute RahmenpreBautomat
Super-Jdunior entspricht bis ins Detail den Winschen und Anforde-
rungen der holzbearbeitenden Industrie und des Handels.
Serienmé&Big ist das gehobelte Grundgestell mit drei beweglichen,
gefrasten PreBecken ausgerUstet. Diese wirken in einer automati-
schen Folgeschaltung nacheinander auf den zu verpressenden
Gegenstand ein.

Die Andrtckvorrichtung der PreBecken drickt den Rahmenteil beim
Einlegen automatisch gegen die Bezugsebene und fixiert ihn dort
wahrend des gesamten PreBvorgangs, anschlieBend 6ffnen sich die
Haltezylinder automatisch wieder ( unten leichtes Anstecken ).

Alle fahrbaren Teile sind mit Laufrollen und doppelten Kugellagern
ausgestattet.

Schalttafel und Bedienungshebel sind Ubersichtlich angebracht und
leicht zu bedienen.

Normalzubehér:
2 Vertikaldruckzylinder 250 mm Hub
2 Horizontaldruckzylinder 80 mm Hub
4 Haltezylinder zum Fixiren der Holzer

Sonderzubehor:
Mitteldruckbalken
Querdruckeinrichtung
Handsteuerung
Dreieck-Studiofenster-VerpreBeinrichtung
Einzeldruckregelung ( zum Verpressen von Kreuzsprossenfenster )

Technische Daten:
StandardgroBe
Arbeitshéhe x Arbeitslange: 2000 x 3000 mm
Sonderausflhrung flr groBere Langen
und Héhen sind mdoglich.
( Bitte fragen Sie unsere Preise an.)

Drehstrommotor 3 KW: 220/ 380 Volt
PreBdruck pro Zylinder regelbar: 500 - 2000 kg
Platzbedarf (L/B/H): 4400 x 1620 x 2850 mm
Nettogewicht: ca. 2000 kg

MaB- und Konstuktionsanderungen vorbehalten.

Schafberger + Sprodhuber

GmbH Holzbearbeitungsmaschinen
Bachackerweg 3 ¢ 93055 Regensburg-Irl
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