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UN SUCCESSO CONSOLIDATO DA OLTRE 50 ANNI DI ATTIVITA
A CONSOLIDATED SUCCESS FOR MORE THAN 50 YEARS ACTIVITY
ERFOLG BASIEREND AUF UBER 50 JAHRE ERFAHRUNG

Il centro progetti
The project cenfre
Die Entwicklung

La proaduzione
The production
Die Preduktion

Il eantrelle qualita

The quality contral
Die Qualitatskentrolle

L'assemblaggio e collaude

The assembly and set up
Die Montage/Endkontrolle
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Soluzioni diverse per esigenze diverse

Professional solutions for di requirements
Professionelle Loesungen feur individuelle Anforderungen
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Linea di levigatura - particolari per autoveicoli
Automatic sanding line - car components
Vollautomatische Schleifstrasse mit CNC - Steverung fuer KFZ Edelholzteile
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Linea di levigatura Far stipiti e profili
Automatic sundr‘nmr edges and profiles
Automatische Schleifstrasse fuer Zierbekleidungen




Tagliabue

Flli Tagliabus Spa

Wia Pleve 170

BD0S0 Varano Bilinza - Miana - Halia
Telulone + 30 0382 207201

Tidtmfas: +38 0302 6065

e-mait mplinbusEirtmbusinns N
a-mad. nfo @ taghabas it

w1 b T




