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Optimierungs-Kappsagen
- Opti-Kap 2000, 3000 und 4000

Ein Optimierungs-Kappsystem garantiert Ihnen einen optimalen Einsatz Ihrer Holz- und Personal-ressourcen mit
einem Minimum an Abfall. Damit erreichen Sie sowohl eine groBere Ausbeute als auch eine héhere Rentabilitat Ihrer
Produktion.

Die Baureihe Opti-Kap 2000, 3000, 4000 ist durch eine benutzerfreundliche Gestaltung gekenn-zeichnet, die sich auf
einen schnellen und zuverlassigen Betrieb konzentriert. Diese hochgradig flexible Sage misst, optimiert und schneidet
automatisch einlaufendes Holz in Stiicke. Erforder-lichenfalls kann die Sdge mit optionalen Extras wie zum Beispiel
einer automatischen Dicken- und Breitenvermessung ausgestattet werden, um nur eine wichtige Option zu nennen.

Um die Arbeitskosten zu senken und die Kapazitdt der Kappsage besser auszunutzen, kann die Sage mit einer auto-
matisierten Férderausriistung ausgestattet werden. Der Kunde kann unter vielen konkurrenzfahigen Standard- oder
auf ihn zugeschnittenen Lésungen wahlen.

Weshalb Sie sich fiir eine
Opti-Kap Sage von System TM
entscheiden sollten?

Beste Beschleunigung / Verzégerung mit sechs Sagezahnrollen mit
Motorantrieb (die Opti-Kap 2000 hat fiinf Rollen)

Ein hochleistungsfahiges Uberdrucksystem mit starken, doppelseitig
gelagerten Uberdruckrollen. Sie garantieren fiir einen maximalen
Kontakt zwischen dem Werksttick und den Vorschubrollen und
ergeben eine sehr zuverldssige Schnittgenauigkeit bei hohen
Beschleunigungs- und Verzégerungsraten

Alle Sagen von System TM sind auf einen gleichmaBigen, wartungs-
freien Sagezyklus ausgelegt, der von Nocken gesteuert wird

Abfallschacht - fiir eine optimale Beseitigung von Abfall und mangel-
haften Teilen

Sage und automatisierte Férderausriistung (Opti-Feed und Opti-Stack)
von einem Lieferanten garantieren fiir eine optimale Kommunikation
und Integration zwischen allen elektrischen und mechanischen

Teilen und somit die héchste Produktivitat

Auf die Erflllung Ihrer spezifischen Anforderungen ausgelegt,
sodass Sie die beste Kapitalrendite erzielen

Zu einem spateren Zeitpunkt kdnnen Sie leicht unsere Férderaus-
ristungen Opti-Feed und Opti-Stack hinzufligen, um eine vollauto-
matische SagestraBe zu schaffen

Eine hohe Leistung

Eine starke Konzentration auf die Sicherheit des Operateurs und die
Zuverlassigkeit der Maschine

Weltweiter Kundendienst vierundzwanzig Stunden am Tag




Optimierungs-
methoden

e FEin Minimum an Abfall

e FEine parallele Beendigung von
Zuschnittlisten .

e Der Wert der Optimierung 0pt|- Kap Computers

e Lange x Anzahl

e Sehr benutzerfreundlicher PC mit Software,
die jeder bedienen kann

e \Webgestitzter PC mit externer Logon-Option

e Daten kénnen anhand der einfachen Benutzer-
oberflache leicht geandert werden

e Umfangreiche Produktionsstatistiken verfligbar

e Optimierungsmethoden in Bezug auf Wert,
Qualitat und Fehler

e Individuell entwickelte Kundenprogramme

e Mehrere Sagen auf einer FertigungsstraBe
kdnnen durch einen Optimierungscomputer
gesteuert werden.

Die obigen Optimierungsmethoden kénnen
miteinander kombiniert werden

Opti-Kap 2000

Nockengesteuerte vertikale Bewegung der Klinge

Hohe oder niedrige Schnittgeschwindigkeit

Ausriistungen zur Beschickung (Opti-Feed) und zum Stapeln
(Opti-Stack) fiir eine optimale Nutzung der Sage erhdltlich
Fiinf angetriebene Unterdruck- und fiinf Uberdruckrollen

Opti-Kap 3000

Vertikale Bewegung der Klinge durch Nocken mit Servoantrieb
gesteuert

Einstellbare Schnittgeschwindigkeit

Optimierte Klingenzustellung in Abhangigkeit von den HolzmaBen
und dem Durchmesser des Sageblatts

Ausriistungen zur Beschickung (Opti-Feed) und zum Stapeln
(Opti-Stack) fiir eine optimale Nutzung der Sage erhdltlich

Sechs angetriebene Sigezahn-Unterdruck- und sechs Uberdruckrollen
Leistungsfahiges Servosystem fiir Vorschub und Getriebe

Opti-Kap 4000

Vertikale Bewegung der Klinge durch Nocken mit besonders
leistungsfahigem Servoantrieb fiir ein extrem schnelles Schneiden
gesteuert

Einstellbare Schnittgeschwindigkeit

Optimierte Klingenzustellung in Abhangigkeit von den HolzmaBen
und dem Durchmesser des Sageblatts

Ausriistungen zur Beschickung (Opti-Feed) und zum Stapeln
(Opti-Stack) fiir eine optimale Nutzung der Sage erhdltlich

Sechs angetriebene Sigezahn-Unterdruck- und sechs Uberdruckrollen
Besonders leistungsfahiges Servosystem fiir Vorschub und Getriebe
Motorgesteuerte Einstellung auf verschiedene HolzmaBe

optimization of staff and wood resources
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Opti-Kap 2000-3000-4000
Ein breiter Zahnriemen
mit Servoantrieb auf den
Unterdruckrollen sorgt fiir
einen genauen Zuschnitt.
Diese Hochleistungs-
ausfiihrung hat sich als
dubBerst langlebig bewéhrt
und bedarf nur eines
Minimums an Wartung.
(Abbildung Opti-Kap 4000)

Die unteren Vorschubrollen
liegen hoch (ber der
Fundamentplatte der

Maschine; dies ermdglicht
die Beschickung mit
gekriimmtem oder ver-
drehtem Holz, so dass ein
Maximum an Produktivitét
und Genauigkeit gewéhr-
leistet ist.

Opti-Kap 2000-3000-4000
Die Bewegung der Opti-Kap
wird durch einen Nocken
und einen programmier-
baren Servomotor gesteuert;
dies sorgt jederzeit fiir eine
regelbare hohe Leistung und
Schnittqualitét. Die Opti-Kap
2000 wird durch einen
Elektromotor angetrieben.
(Abbildung Opti-Kap 4000)

Ein auf eine lange Lebens-

Abfall und mangelhafte Stiicke ‘ dauer ausgelegtes Hoch-
werden durch Luftdtisen wirkungs- 1 = l % - leistungsmessgerét. Das
voll beseitigt und auf der Riick- . : ¥ unbearbeitete Werkstiick
seite der Sdge ausgeblasen. wird vor dem Zuschnitt
vermessen.
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Holzbreite 300 mm 250mm 200 mm 150 mm 100 mm 50 mm
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Standard Merkmale

Beschickungsrollenbahn

Vermessungsstation

Vermessungsband

Kappsage

PC-Benutzeroberflache
Optimierungsprogramm

Drucker

Elektrische Ausriistung und Steuerprogramm
Sicherheitsabdeckung

Optionale Merkmale

Ausriistung fir die Beschickung mit einer Mindestlédnge von
500 mm

Dicken- und Breitenvermessung

Schneidkantenlagerung

Sage mit linksseitiger Abdeckung

Abfallband

Sensoren fiir eine erhdhte Langengenauigkeit

Sortierband mit Auswerfer

Opti-Feed (Beschickungsausriistung)

Opti-Stack (Stapelausriistung)




Schnittmethoden

Unbearbeitetes Holz vor dem Zuschnitt
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Opti-Kap 2001-3001-4001
Volle Optimierung
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Opti-Kap 2002-3002-4002

Volle Optimierung. Manuelle Fehler- und Qualitatsmarkierung
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Opti-Kap 2003-3003-4003

Volle Optimierung. Automatische Abtastung von Fehlern und Qualitat
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Opti-Kap 2003-3003-4003

Automatische Abtastung von Fehlern und Qualitat. Fehlerzuschnitt zum Keilverzinken
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A = Qualitat A
B = QualitatB
C = Qualitat C
D = Fehler
F = Keilverzinkung
R = Nachspalten
T = Beschneiden
W = Abfall
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Beispiele fiir Opti-Kap Losungen

KappstraBe Opti-Kap 2002

Optimierungs-Kappsage
Sortierband mit Druckluftauswerfern
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KappstraBe Opti-Kap 3002

Optimierungs-Kappsdge
Sortierband mit Druckluftauswerfern P ¢ ppssg
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Opti-Feed 6000, Konzept 1

KappstraBe Opti-Kap 4003

Optimierungs-Kappsage

Sortierband mit Staplern Opti-Stack 3000
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Opti-Feed 6000 Konzept 3
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System TM A/S

Skovdalsvej 35

Postfach 249

DK-8300 Odder
Danemark

Telefon +45 86 54 33 55
Fax +45 86 54 32 19
tm@systemtm.com
www.systemtm.com

e Optimization of staff and wood resources...
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