Stabling og avstabling med og
uten strg gir en rasjonell og
lonnsom produksjon. System TM
leverer anlegg til alle behov.

Mannskapsbesparende
Optimal utnyttelse av terkekapasitet

Ensartet tarking pé kortere tid sparer energi og penger
Starre pakker og dermed mer optimal interntransport
Hurtig frasortering av de darligste emnene
Styringselektronikken er baseret pa standardkomponenter
System TM stiller hele sin tekniske kunnskap bak produktet
System TM leverer, som den eneste komplette anlegg
Sikker servise

og reservedelsdekning



System TM’s Op/ned 100

er en effektiv halvautomatisk
omstabler som gir god oms-
tabling og tredobler produktivi-
teten.

Det lille omstableanlegget fra
System TM er bygd som et
halvautomatisk anlegg med
manuell stralegging. Anlegget
fierner effektivt tunge laft og
gir god kapasitet med liten
bemanning. Kapasitet er 4 lag
pr. minutt.

Anlegget bestéar av en kraftig 4
tarnet, 4 tonns tilt. Tilten leve-

rer til lag-oppsamlingssyste-
met som har et integrert stab-
lesystem.

Det stables pa et 4 tonns Igfte-
bord med dobbelt horisontal
saks. Anlegget styres med
Siemens PLC styring Op/ned
100 leveres som standard
med lgftebordet nedsenket i
gruve, slik at betjeningen fore-
gér fra gulvniva.

Etter gnske kan anlegget laftes
slik at man unngar a bygge
gruve.

Helautomatisk stabling og
avstabling med stor kapasi-
tet og et utall av utbygg-
ningsmuligheter. Op/ned 125
fra System TM.

Anlegget er bygd for 8 kjgre
med kun enmannsbetjening.
Med automatisk strglegging gir
det en kapasitet pa 40 emner/4
lag pr.minutt. Uten automatisk
strglegging opnds den samme
kapasitet med tomannsbetje-
ning.

Utbyggingsmulighetene er
tverrtansport eller rullebaner
for forsyning og buffer av pak-
ker far og etter anlegget.
Stretransport og strgoppsam-
ler er andre muligheter.

Praktisk driftskapasitet:
Stabling
1 mann 2 mann
1.5 lag/min. 3 lag/min.

Anlegget bestar av en kraftig 4
tarnet, 4 tonns tilt.
Mottakstransporter, separator,
en-stykks doseringstransportar.
Staplesiden er utstyrt med
endeoppretting av emner og 4
tonns lgftebord med dobbel
horisontal saks. Styringen er
Siemens PLC-styring.
Loftebordet er senket ned i
gruve slik at operataren kan
bevege seg i gulvniva.

Alle védre Op/ned anlegg kan
leverse med motholdssystem
pa tilten, dette reduserer kant-
skader og gir stoysvak drift.

Alle spesifiserte
kundekrav og gnsker
imgtekommes med det
skreddersydde
Op/ned 200 anlegget.

Op/ned 200 er helautomatisk
og kan betjenes av en eller to
mann. Anlegget kjennetegnes
av hay fleksibilitet som
imgtekommer alle kunde-
behov. Det gjelder f.eks krav

Innmatningsiden p& Op/ned
125/200. Vi har utviklet detalj-
lasninger som minimerer stay
og kantskader. Myndighetenes
krav om steygrenser etterleves
fullt ut.

om utsortering av darlige
emner eller bestemte lengder.
Andre krav kan omfatte
spesielle stablemetoder eller
pakkestarrelser. Ved alle
former for utsortering er det

Stablesiden p& Op/ned
125/200
Stablesikkerhet og presis stro-
legging har fatt hayste priori-
tet.

en fordel om anlegget heves
over gulvniva. Dette gir plass
under anlegget til sortering og
gruve til lgftebord unngas.
Op/ned 200 har en kapasitet
péa opp til 50 emner/5 lag pr.

Automatisk strelegging, stroe-

ne styres pé plass av to metal-

Istyringer som legger stroene
neyaktig overfor hverandre.
Dette forhindrer at emnet blir
skadet.

Den presise straleggingen og

minutt. Med Op/ned 200 har vi
forlatt standardlgsningene og
apnet opp for individuelle
kundelgsninger.

de store pakkestarrelserne
gjor at man kan utnytte torke-
ne bedre.

Avstabling
1 mann 2 mann
-3 lag/min. 4 lag/min.

Anlegget kan som standard utbygges med en lang rekke automa-

tiseringsutstyr.

Transportutstyr til og fra anlegget

Automatisk strgleggingsutstyr

Automatisk emnevender. (Margvender)

Luft mellom emner i hver lag

Lik lagbredde uavhengig av emnebredden
Dataoppsamlingsutstyr og pakkeutskrift
Stempling og blekkmerking av emner

Renskjeering av emner
Utsortering av darlige emner

Boksstabling, rettende forskjavet hgyre/venstre

Sveert skdnsom tretransport
med vakuum. System TM har
en allsidig problemigser pa
programmet: Vack 100

‘Med Vack 100 kan System TM
tilby et omstablingsanlegg
med helt spesielle egenska-
per.

Anlegget kjgrer halvautomatisk
med manuell strglegging ved
enmannsdrift. kapasiteten er i
standardutfgrelsen 2,5 lag pr.
minutt. Vack 100 kan bygges
ut med en transportsystem for
pakker til og fra anlegget. Et
emneopprettersystem gjor det
mulig & stable ukantet planker

for strelegging. Etter tarking
kan det stables tilbake i sin
opprinnelige fasong. Som
standard leveres anlegget
med et vacuumsugeplan pa
1,3x1,3 meter. Vack 100 er
utstyrt med en 7,5 KW Siemens
turbin. Vacuumplanet heves og
senkes med en saksekon-
struksjon, opphengt pa en
selvkjgrende vogn. Den krafti-
ge stélkonstruksjonen er
oppbygd som en travers med
et fritt spenn pa 7 meter.
Anlegget kan levers i spesielle
versjoner til andre emnedata
enn nevnt her.

Vacuum-planet pa Vack 100 har falskluftventiler. De lukker auto-
matisk hvis treet ikke har full kontakt. Vack 100 kan lefte opp til
350 kg pr. lag.

Anlegget kan handtere falgende dimensjoner:

Emnedata: Pakkemal:

Lengde: 2-6 meter Bredde 1.2 m
Bredde 100-800 mm Hoyde 1.5m
Tykkelse 16-75 mm

Maks. lagvekt: 350 kg




Emnedata standard/
Pakkedata standard
for Op/ned 100, 125,
200:

Stroleggingsutstyr

Havel- og bandsags
automatisering

Pakkebredde: iR 28m
Pakkehgyde: 1.7m
Pakkevekt: 4 tonn

Emnelengde: 1.8-6 m
Emnebredde: 75-250 mm
Emnetykkelse: 16-100 mm

Etter gnske kan vi uten problemer tilpasse anleggene til andre
mal. Eksempelvis en pakkebredde pa 1,5 meter eller stabling av
bjelker pa 125 X 125 mm.

System TM er idag den mest erfarne
leverandor av automatiseringsutstyr
til treindustrien

Optimerings kappanlegg

Hantering og transport
av heltre

Med utgangspunkt i treindustriens krav om en rentabel produk-
sjon har System TM utviklet en lang rekke automatiseringslgsnin-
ger innenfor he&ndtering av tre. Vi har idag levert mer enn 40
optimeringskappanlegg og kan tilby virkelig gjennomprovede
lzsninger som har stor funksjonssikkerhet og lave vedikeholskon-
stader.

System TM leverer gjennomprgvede lgsninger innenfor
4 hovedomréader:

Strgleggingsutstyr

Optimeringskappanlegg

Hevel og bandsagsautomatisering

Handtering og transport av heltre

| tillegg leveres gennomprgvede lgsninger innen stabling og inn-
materlgsninger.
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