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Auf der deutschen Industriemesse 1962 in Hannover wurde
die neve ,Torwegge’ vorgestellt, eine Formatsdge mit
schwerem, auf dem Fundament aufliegendem Maschinenbett

3 Modelle stehen zur Verfiigung

Grundmodell H24 mit zwei 5-PS-Besdummotoren 3000 U/min, die in der Héhe verstell-
bar sind. Mittelschnittsadgen kénnen nach Bedarf fir alle Modelle geliefert werden.
Einsatz: Besdumen und Auftrennen von Platten

Modell H241 mit zwei um 180° schwenkbaren 5-PS-Kreisséigemotoren 3000 U/min
Einsatz: Bes@umen und Aufirennen von Platten und Gehrungsschneiden

H 242

Modell H 242 mit zwei um 180° schwenkbaren 5-PS-Kreissdgemotoren 3000 U/min und
einer zusatzlichen Tischkreisséige, deren 5-PS-Motor in der Héhe verstellt werden kann.
Einsatz: Wie Modell H241. Tischkreissage fir separate Zuschnitte

ZUSATZAUSRUSTUNGEN:

Druckknopfsteverung der Motoren mit Motorschutz

Schwenkvorrichtung Die Besdummofore der Modelle H241 und H 242 kénnen mittels
Handkurbel auf die gewinschte Gradstelling geschwenkt werden.

Autom. Breitenverstelling des beweglichen Hauptstéinders mit Feineinstellung, die
Uber eine Lupe abgelesen werden kann.
PreBluft- oder

Handspann-Vorrichtung mit vier Spannern zum Festhalten von Platten

Spann-Vorrichtung Z138  mit zwei seitlich schwenkbaren, nebeneinander in der Tiefe verstellbaren
Spannern fir die Fenster- und Gestell-Fabrikation.

Stitztraversen sind zur besseren Lagerung der Tischschienen bei Schnittiefen Uber
3000 mm erforderlich.
Stiitzbock zum Abstitzen dinner Platten
Mittelschnittstige mit ca. 5-PS-Motor 3000 U/min zum Aufsetzen auf das Maschinenbett,
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sind in der Fachwelt seit Jahrzehnten ein Begriff fir
zuverl@ssige Konstruktions- und Werksarbeit,

lange Nutzungsdauer und einwandfreie Fiige- und Winkelschnitte

Tischkreissége

Tischschienen

Hauptschalter

Y

H 242 linker Beséummotor in 45° Gehrungsstellung

avtom. Breitenverstellung . . .
- eng mit Tischkreisséige.

BesGummotoren

H 242 Rickansicht des linken Beséummotors und
der Tischkreisséige

. Lupe zum Ablesan
Technische Daten: der Schnaittbraite
Schnittbreite und -tiefe 2200 mm Schaltschrank
weitere lieferbare Abmessungen 1500, 1800, 2600, 3000 mm
Kleinste SchnittmaBe:

Zwischen den Besdummotoren 200 mm
Zwischen dem linken Besgummotor und Mittelschnittséige 200 mm
Zwischen dem rechten Besdummotor u. Mittelschnitisége 310'mm

227 an zwei Mittelschnittsdgen 310 mm
SE . | K 242 zwischen Tischkreissdge und Anschlag 0-1250 mm
Motorerausriistung

5PS Kreisséigemotoren, 3000 U/min
Modell H 24: 2 Motoren, in der Héhe verstellbar
Modell H 241: 2 Motoren, 180° schwenkbar
Modell H 242: 2 Motoren, 180° schwenkba
1 Motor in der Tischkreisséige, héhenverstellb.
Schnitthdhe:

90 mm bei senkrechtem Schnitt
50 mm bei 45° Gehrungsschnitt
Erforderliche Ségebliitter
Durchmesser 400 mm

Bohrung 35mm

Elektrische Ausriistung

Sterndreieckschaltung,
gegen Mehrpreis Druckknopfsteverung mit  Motorschutz.

MaBe und Gewichte: bei 2200 mm Schnitibreite und -tiefe

Modelle: H 24 H 241 H 242
Platzbedarf 3820 x 5750 mm 3820 x 5750 mm 4900 x 5750 mm . . . .
SeekistenmaBe 1050 x 1400 x 4120 mm 1050 x 1400 x 4120 mm 1150 x 1400 x 5200 rom Spann-Vorrichtung Z 138 Werksfiick mit 4 Spannern der PreBluft- oder H 241 Rickansicht des rechten in 45° Gehrungs-
Gewichte netto  ca. 1900 kg ca. 2000 kg ca. 2400 kg Handspann-Vorrichtung gehalten. stellung.
brutto  ca. 2300 kg ca, 2400 kg ca. 2850 kg

Konstruktionséinderungen vorbehalten
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