Die Tisch-
Klein- |
Kreissdge

ULMIA
1607

ist wegen ihres geringen Gewichtes
{Le[mtmmarlbsuwmsa) fiir Innenausbau-
und Montage-Arbeiten besonders ge-
eignet. Infolge ihrer méaBigen Anschaf-
fungs- und Betriebskosten kann diese
Maschine in beliebiger Anzahl zur Ratio-
nalisierung der Serienfertigung in der
Holz-, Kunststoff- und Metallbearbeitung
Uberall dort besonders vortellhaft ein-
gesetzt werden, wo' es auf Schnittge-
nauigkeit, geringen Schnittverlust und
sparsamen Stromverbrauch ankammt.

Einige Beispiele: Ablang- und Geh-
rungsschnifte an Kanthélzern, Gesims-,
Sockel-, Rahmenleisten und Fillungs-
staben etc., Absetzen kleiner Zapfen,
Gehrungsschnitte an Fenstersprassen,
Zuschneiden und Nuten von Parkett-
staben, — Zuschneiden von Schicht-
Prefistoffen  wie Resopal, Formica,
Verbundplatten,  glasfaserverstérkten
Polyester-Platten etc. — Ablang- und
Gehrungsschnitte an Hohlprofilen aus
plastischen Kunststoffen sowie an
Leichtmetall-Profilen fiir Schaufenster
etc.

Einspannvorrichtung Pos. 19 zur Be-
festigung am Winkelanschiag anstelle
der Anschlagleists, fir schrage und
senkred‘;’ea Spannung von kleinen Roh-

n, Rund-, Vierkant- und Flachmaterial.

Schiebbarer Wirkelanschlag mit seitlich
verstellbarer Anschlagleiste und prisma-
tischer Flhrungsschiene, links und rechts
vom Séageblatt verwendbar. Skalenschei-
be mit durchgehender Gradeinteilung
von 30—90° in Abstanden von 5°.

Kreissage geméas Pos. 7 fir Riemen-
antrieb Uber 3stufige Keilriemenscheibe
bei Antriebsart IV.

An Vorder- und Rickseite klemmbares An-
schlaglineal fir L&ngsschnitte.

Kreissage mit Flanschmotor gemas Pos. 1-5.
Schnitthohenverstellung  durch  Hochkurbein
der Sagewelle mit Handrad, wobei sich der
Spaltkell selbsttatig mitverstellt, .

motor gemaB Pos. 1-5.
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Stahlrohrsfénder

Um die ULMIA 1607 noch vielseitiger entwickelt, der es gestattet, aus Jeder Dies geschieht, indem man im Sinne |
verwendbar zu machen und Gberall in ULMIA 1607 gieichzeitig eine Kreissédge der Abbildungen die Kreissagen-Tisch- |
der gilnstigsten Arbeitshdhe einsetzen mit bis auf 45° schriaggestelltem Sage- platte in ihren Segmenten um 45° nach
zu konnen, wurde ein besonders leicht blatt zu machen, links kippt, festklemmt und dann den |
transportabler Stahlrohrstander (DBGM) auf dem Sténder montierten Maschinen- |

korper um 45 nach rechts abschwenkt.

Das Sageblatt erhalt damit bei horizon- |
talem Tisch eine Schraglage von 45°. H

Bei dieser Anordnung kénnen bei hori-
zontaler Werkstuck-Auflage z. B. Kanten
schrag angeschnitten und breite Metall-
Profile waagrecht liegend auf Gehrung
geschnitlten werden.

Der Stahlrohrstéander SG kann auch fir
bereits vorhandene ULMIA Kreissdgen
der Typen 1605/1607 (Antriebsarten 1—Il1) |
nachtraglich bezogen werden. |‘

Die erforderlichen BefestigungsiGeher |
sind am FuBe jeder Maschine bereits |
vorhanden. Die Befestigungsschrauben
werden mit dem Sténder geliefert.

Maschine auf Stander:

Gesamthohe bis Tischoberkante

normal . . . . . . . . B20 mm
GroBter Platzbedarf ca. 580 x 560 mm
* Gewicht bei Antriebsart IV . ca.53 kg
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Technische Daten:

TIBGHEIBBE 4 = v o 0 « o & die = e v e e wE o w i is 355X 450 mm
GroBter Sageblatt-Durchmesser . . . . . . . . . . . . . 200 mm
Sageblattbohrung . . . . . .. . e 16 mm
Drehzahl der Sagewelle je nach hntriebsart ..... 1050, 2100, 4200 U/min
Motorleistung je nach Antriebs- und Stromart . . . . . . . 05-1,5PS
Héhenverstellung des Ségeblattes . . . . . . . . . ., 40 mmn
ME%. - SERRIBHORS . » o 0 oo o 5 s e s 5w e w s 60'mm
Mindestabstand Mitte Sagewelle bis Oberkante Tischplatte 40 mm
Schnittbreite rechts vom Ségeblatt normal . . . . . ., | . 335 mm
maximal . . . . . . . . 500 mm
Schnittbreite links vom Sageblatt normal . . . . . . . . 250 mm
maximal . . . ., . . .. 415 mm
Max. Spannweite der Einspannvorrichtung . . . . . . . . 25 mm
Gesamthohe bis Tischoberkante . . . . . . . . . . .. 185 mm
GroBter Platzbedarf ohne Stander . . . . . . . . . . .. 560X 740 mm
Gewicht der Maschine mit Flanschmotor, maximal . . . . | ca. 29 kg
Verpackung
Bahn-Karton fiir Pos. 1—5+7 | Gewicht ca. 4 kg
Ubersee-Kiste fiir Pos. 1—5-+7 |68 640X 500X 27OMMeseyiont cq, 14 kg
Bahn-Karton flir Pos.7D/7W ca. 980X 580X 360 mmGewicht ca. 6 kg
Ubersee-Kiste fiir Pos. 7D /7 W ca. 800 % 570X 270 mmGewicht ca. 17 kg
Bahn-Kiste  flr Pos. 7 DSG /7 WSG . Gewicht ca. 30 kg

Ubersee-Kiste fiir Pos. 7 DSG /7 WSG | ©3 £50% 6001090 MMGewicht ca, 33 kg

Bahn-Karton fir Stander SG allein ca. 800 % 510 380 mmGewicht ca. 3 kg




