Examples for automated lines

Fully automatic welding and corner
cleaning line

Examples for efficient welding and
cleaning of vinyl window frames.

e Modern technique combined by
transportation units such as RT 850.

e Assembled to complete production
lines by way of different
transportation belts (TBA's).

e Profile-protecting transport tables
(TT 800) with brush strip cover.

e PC controlled machines, connected
online for an optimum efficiency
including the time factor.

e Distributor station sash/frame.

e Highly capable, space efficient
high-tech lines.
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The examples shown are Les exemples indiqués sont

suggestions and should serve simplement des suggestions et
for finding your individually doivent étre ajustés aux exigen-
required solution. ces particulieres du client.

SchweiBen / Welding / Soudage Verputzen / Cleaning / Ebavurage

Transportband / Sammelstation
Transport belt / Collecting station
Bande transporteuse / Station d’assemblage

| Automatische Verteilstation /
| Automatic distribution station /
,_Jﬂ Station de distribution automatique

Schiebetische / Sliding tables /
Tables coulissantes
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FertigungsstraBe mit drei horizontalen 4-Punkt-SchweiBmaschinen incl. extra Auskiihlstation,
Sammelstation fiir die Zufuhr in den 4-Ecken-Verputzautomat und anschlieBend Weitertransport zu
einer automatischen Verteilstation.

Taktzeit der Anlage, ab ca. 30 Sek. (je nach Bearbeitung).

Production line with three horizontal 4-point welding machines incl. separate cooling station, collecting
station for feed into the 4-angle automatic corner cleaner and subsequent transport to an automatic
distribution station.

Cycle time of the station: min. approx. 30 sec. (dependent upon type of machining).

Ligne de production avec trois soudeuses horizontales a 4 tétes, station de refroidissement, station de
rassemblement pour alimentation a |'ébavureuse automatique a 4 angles et transport ultérieur a une

station automatique de distribution.

Temps de cycle de la ligne, min. env. 30 sec. (selon le type d'ouvrage).
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FertigungsstraBe mit einer horizontalen 6-Punkt-SchweiBmaschine, und einer horizontalen 4-Punkt-SchweiBmaschine,
ausgestattet mit DoppelschweiBvorrichtung, incl. extra Kuhlistation, Weitertransport zur Sammelstation fur die Zufuhr in
den 4-Ecken-Verputzautomaten, ausgestattet mit Kdmpferbearbeitung, anschlieBend automatischer Austransport.

Production line with a horizontal 6-point welding machine and a horizontal 4-point welding machine, fitted with double
stack welding device, incl. separate cooling station and subsequent transport to collecting station for feed into the 4-
angle automatic corner cleaner, prepared for transom machining, subsequent automatic discharge.

Ligne de production avec une soudeuse horizontale a six points et une soudeuse horizontale a 4 points, équipée avec
dispositif de soudage double, station de refroidissement et transport ultérieur a la station de rassemblement pour ali-
mentation a I'ébavureuse automatique de 4 angles, équipée pour ouvrage d'imposte, évacuation automatique ultérieure.
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FertigungsstraBe mit drei vertikalen 4-Punkt-SchweiBmaschinen, Weitertransport zur Sammelstation fir die Zufuhr in den
4-Ecken-Verputzautomaten. Taktzeit der Anlage: ab ca. 30 Sek. pro Element. (je nach Bearbeitung)

ca.27,5m !

Production line with three vertical 4-point welding machines, transport to collecting station for feed into the 4-angle

automatic corner cleaner.
Cycle time of the station: min. approx. 30 sec. per element. (dependent upon type of machining).

Ligne de production avec trois soudeuses verticales a 4 points, transport ultérieur a la station de rassemblement pour
alimentation a I'ébavureuse automatique de 4 angles.
Temps de cycle de la ligne: min. env. 30 sec. par élément (selon le type d'ouvrage).
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FertigungsstraBe mit einer horizontalen 6-Punkt-SchweiBmaschine, nachfolgende Kihlistation und Weitertransport in den
2-Ecken-Verputzautomaten (Bearbeitungszentrum) mit automatischem Austransport.

Production line with a horizontal 6-point welding machine, followed by a cooling station and subsequent transport to
the 2-angle automatic corner cleaning unit (machining centre) with automatic discharge.

Ligne de production avec une soudeuse horizontale & 6 points, station de refroidissement et transport ultérieure a
|'ébavureuse automatique de 2 angles (centre d'ouvrage), ensuite évacuation automatique.
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Easy and comfortable insertion of
profile parts into the tiltable 4-point
welding machine.

Logistic transportation of welded
parts to the corner cleaning unit.
No manual turning of welded frame
parts.

Minimum personnel requirements
and fast amortisation distinguish
such units as economically
outstanding.

Fully automatic machining cycles
from the insertion of the profile bars
up to the automatic discharge of
the welded and cleaned frames.
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FertigungsstraBe mit zwei vertikalen 4-Punkt-SchweiBmaschinen, Weitertransport zur Sammelstation fiir die Zufuhr in
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den 4-Ecken-Verputzautomaten, anschlieBend automatischer Austransport.

Taktzeit der Anlage: ab ca. 45 Sek. (je nach Bearbeitung)

Production line with two vertical 4-point welding machines, subsequent transport to collecting station for feed into the

4-angle automatic corner cleaner and automatic discharge.

Cycle time of the station: min. approx. 45 sec. (dependent upon type of machining).

Ligne de production avec 2 soudeuses verticales a 4 points, transport ultérieur a la station de rassemblement pour ali-

mentation de I'ébavureuse automatique de 4 angles, et évacuation automatique.

Temps de cycle de la ligne: min. env. 45 sec. (selon le type d'ouvrage).
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Zwei Fertigungslinien mit jeweils einer
' horizontalen 4-Punkt-SchweiBmaschine

( und einem 1-Ecken-Verputzautomaten.
1x Rahmen, 1x Flugel.

Rahmen
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Flagel

Taktzeit pro Fertigungslinie: ab
ca. 100 Sek. (je nach Bearbeitung)

Two production lines with each one
horizontal 4-point welding machine and
one 1-angle automatic corner

cleaner. 1x frame, 1x sash.

Cycle time per production line: min.
approx. 100 sec. (dependent upon
type of machining).

Deux lignes de production, chacune
avec une soudeuse horizontale a

4 points et une ébavureuse
automatique a 1 angle: 1x cadre, 1x
vantail.

Temps de cycle par ligne: min. env. 100
sec. (selon le type d'ouvrage).
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FertigungsstraBe mit einer vertikalen 4-Punkt-SchweiBmaschine und einer Doppelverputzanlage fir kurze Taktzeiten.
Production line with one vertical 4-point welding machine and one double corner cleaning unit for short cycle times.

Ligne de production avec une soudeuse verticale a 4 tétes et unité double d'ébavurage pour des temps de cycle
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FertigungsstraBe mit vertikaler 4-Punkt-SchweiBmaschine,
Kuhlstation und 1-Ecken-Verputzautomaten.

Taktzeit pro Fertigungslinie: ab ca. 100 Sek.
(je nach Bearbeitung)

Production line with one vertical 4-point welding machine,
cooling station and one 1-angle automatic corner cleaner.

Cycle time per production line: min. approx. 100 sec.
(dependent upon type of machining).

Ligne de production avec soudeuse verticale a 4 tétes,
station de refroidissement et
ébavureuse automatique a 1 angle.

Temps de cycle par ligne: min. env. 100 sec. (selon le
type d'ouvrage).
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