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VON LEISTEN UND PROFILEN




Venjaknob

Vorteile
Trockenabsaugung
m geringe Anschaffungskosten

m keine Entsorgung von
Kabinenwasser

m kostengiinstige Abfallentsorgung
des trockenen Lackstaubs

m kein Einsatz von
Koagulierungsmitteln

m geringer Wartungsaufwand

PERFEKTION FUR HOCHSTE ANFORDERUNGEN

Die gleichmaBige und optimale Be-
schichtung von Leisten, Fenster- und
anderen Profilen pragt entscheidend
die spatere Produktanmutung. Abge-
stimmt auf die kundenspezifischen
Gegebenheiten konzipieren wir ba-
sierend auf unserer langjahrigen Er-
fahrung maBgeschneiderte Anlagen-
[6sungen mit individuellen Forder-
und Trocknungssystemen. Innovativ
beantworten wir mit unseren Tech-
niken die vielschichtigen Umwelt-
schutzauflagen hinsichtlich der Ver-

Alle Anlagen verfligen liber eine Tro-
ckenabsaugung sowie einen groBvo-
lumigen Spritzraum mit weitgehend
glatten Seitenwédnden, um Farbnebel-
ablagerungen zu vermeiden und Rei-
nigungstatigkeiten zu erleichtern. Die
Kabinendecke ist als Zuluftfilterdecke
ausgefiihrt. Alternativ kann das Kabi-
nengehduse auch als Reinraum ge-
plant werden. Die Pistolenart und
-anzahl ist vom Lacksystem und dem
definierten Qualitatsziel abhangig.
Luft-, Airmix- oder Airless-Spritzsys-

Auf Wunsch wasserberieselte teme kdnnen zum Einsatz kommen.

Absaugung mdoglich.

arbeitung von Lacken.

V=N BRUSH

BURSTAGGREGATE: Verschiedene einstellbare
Glatt- oder Vertreiberaggregate gewahrleisten mit
spezieller Biirstentechnik hervorragende Ergeb-
nisse beim Holz- und Lackzwischenschliff. Die Be-
schaffenheit der Aggregate ermdglicht schnelle
Wechsel und eine langfristige Nutzung.

TROCKNUNG: Mit den hocheffizienten VEN DRY
Trocknungstechniken steht eine Bandbreite an leis-
tungsstarken Systemen zur Verfiigung. Rentabel
lasst sich hiermit im Vergleich zu anderen Syste-
men bei sehr hohen Oberflachenergebnissen die
Trocknungszeit um bis zu 50 % verringern.




COOLAC® TECHNOLOGIE UBERZEUGT BEI WASSERBASIERTEN LACKEN

COOLAC® sammelt und kondensiert den Overspray durch stdndig gekiihlte Vorteile
Auffangvorrichtrungen. Die Kondensation der kontrollierten Luftfeuchte aus der

Kabinenumluft und des Oversprays hélt die Sammelvorrichtungen und die ge- m erhebliche Lackeinsparung
kiihlten Fordereinrichtungen dauerhaft feucht. Dadurch wird die Abtrocknung o ok Tt bie sir 000K

von Lackpartikeln wihrend des Betriebs verhindert. A
m hohe Wirtschaftlichkeit
m einfache Handhabung

m optimale
Umweltvertraglichkeit

m Auftragswirkungsgrade
tiber 90 % mdglich

m extrem leichte Reinigung

Lackieranlage fiir Fenstereinzelteile
1 VEN BRUSH MOULD - Biirstenschleifen

2 VEN SPRAY MOULD - Spritzlackierung

3 VEN DRY OIR - Transformierter Infrarottrockner
4|5 VEN DRY AIRJET - Diisentrockner

WIRTSCHAFTLICHKEIT
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P [omm & ein Hochstmal an Effizienz und Benutzerfreund-
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0o — lichkeit. Neun frei einstellbare Pistolen sichern ein
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TRANSPORTSYSTEME: Als Rollentransport
mit ein- oder beidseitiger Lagerung, auf Wunsch
.gekiihlt" mit Lackriickgewinnungsvorrichtung plan-
bar. Oder als geschlossenes Gurtbandsystem, das
durch das Auffangen des Oversprays eine hohe
Wirtschaftlichkeit bietet.




V=N FLOW COAT

V=N BRUSH

BURSTEN | SCHLEIFEN

V=N CLEAN
REINIGUNG

V=N MOVE
HANDLING

V=N TRANS
FORDERTECHNIK

V=N SPRAY
LACKIERUNG

V=N DRY
TROCKNUNG

V=N CLEAN AIR

ABLUFTREINIGUNG

IMPRAGNIERANLAGE FUR FENSTER UND PROFILE

Im Durchlauf beschichtet diese leis-
tungsstarke Anlagentechnik Holzteile
mit wassrigen Impragnierungen oder
Lasuren. Die effektive vierseitige Be-
schichtung erfolgt im Uberschuss mit
anschlieBender Abblasung des nicht
aufgenommenen Materials. Effektiv
arbeitet die Abblasevorrichtung mit
einem Hochdruckventilator anstelle
von Druckluft. Diese Anlagentechnik
ermdglicht den preiswerten und si-
cheren Auftrag eines Basisschutzes
fiir Fensterteile.

Systemvorteile liberzeugen und bie-
ten eine hohe Flexibilitat.
m Scheibenrollen aus Kunststoff

m robuste und leicht zu reinigende
Edelstahlausflinrung

m stufenlose Vorschubeinstellung

m Teilemelder zur Werkstiickerken-
nung

m Integration jederzeit in Anlagen-
straBen mdglich
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Venjakob China Co. Ltd.
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Phone +1905 9519966 | canada@venjakob.de




