Die neue Generation
von Zapfenschneid -
und Schlitzmaschinen
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DIE VORTEILE
DER PENTHO

kembinationen sind méglich.

Maschine an den individuellen
Wiinschen an.

= SICHER: die PENTHO
entspricht den EG-Normen.
Die Maschine ist so entwickelt,
daR die Sicherheit des Benutzers
immer an erster Stelle kommt.
Bemerkenswert ist die
Sicherheitsabschirmung,
die die nicht operationellen

Spindeln abschirmt.

© MODULAR: alle Spindel- eeoeowees
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PENTHO C

1 Abléngsége

2¢ 2 Hobelkdpfe

3¢ 1 kurze
Profilierspindel

PENTHO 2

1= Abldngsdge

2¢ Lange
Profilierspindel

PENTHO 3

1 Abldngsidge

2¢ 2 Hobelkdpfe

3¢ Lange
Profilierspindel

PENTHO 4

1= Abldngsége

2¢ Lange
Profilierspindel

3= Lange
Profilierspindel

4s 2 Kantenbrecher-
spindeln
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PENTHO, eine

A. Eine "linke" M

2 einer Eckenay
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GRUNDAUSSTATTUNG:
alle Einstellungen
geschehen an der
Vorderseite der Maschine.
Horizontale und veriikale
Positionierung mit
"SIKO"-Digitalanzeige.

* SCHNELL: die Vorschub-
geschwindigkeit des
Zapfenschneidtisches
kann an jeder Art von
Arbeit angepaft werden.

SOLIDE: wir haben fiir
einen horizontalen
auf Schienen opti
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) STARK: besonder
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Unterbau.

ABEL: die PENTHO ist eine Investition die sich
zeste Zejt zurlickzahlt; dies gilt sowohl filr die
HO 2 und 3 wie fiir die PENTHO 4.

apfenschneid - und Schiitzmaschine die mit threr Firma wéchst

chine kann nachiher mit einer PROFIL
tellung vervollstandigt werden.
I kanm vollig automatisiert werden,

ren Spindeln.

TECHNISCHE DATER

B ABLANGSAGE

Abmessungen . ........ ... @ 450 mm - g 30 mm
Vertikale Verstellung . .........................

Horizontale Schnellversteflung
mit SIKO-Digitalanzeige
Schnitthdhe . ..... .. ... .. ... .. ... . L
UbermaB - -« v v vttt
Drehzahl . ... .. i
leistung -« oo oo

B ZAPFENSCHNEIDHOBELKOPFE

DUICHMESSEE + v v s vt v e s et e et e n s eeae e
Lange Messer- - -« .- oo ei i i

3 x Spanbrecher
Drehzahl...... . oo it 4500 U/M.
LBistung -« ve i e 2,2 kW
Hor. Verstellung des oberen Hobelkopfes. . . .. -40 mm/+40 mm
Hor. Verstellung des unteren Hobelkopfes - . . . -40 mm/+15 mm
Vert. Verstellung des oberen Hobelkopfes- - - ... ...
Vert. Verstellung des unteren Hobelkopfes- .. ... ...

mit digitaler Anzeige (4 x SIKO)
Bedienung an der Vorderseite der Maschine

M PROFILIERSPINDELN

Durchmesser: »« v v eev i, o . 40/50 mm
{(ab Ldnge 300 mm immer @ 50) i @

Einspannhéhe
{bei 545 mm: immer mi‘@er 5, 160, 200, 300, 545 mm

............................... 4000 U/M.

............................. 5,5-7,5-11 kW

Wir behalten uns das Recht vor; diese Anderungen an den Maschinen durchzufiihren die uns
als niitzlich erschei Die Darstell sind unverbindlich

VOLLIGE
AUTOMATISIERUNG
MOGLICH

Man hat die Mglichkeit, jede Spindel
sowoh! horizontal wie vertikal
automatisch zu positionieren. Dazu
werden forischrittliche Steuerungs-
systeme verwendet, die nicht nur
aweckméBig, sondern auch einfach
im Gebrauch sind. Sowohl die
Tischbewegung wie der Lingen-
anschlag auf dem Anschlag kénnen
automatisiert werden.





