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Rynek wymaga

mozliwosci realizacji zamowien réznych typow |
wymiarow ptyt, przy rownoczesnym zachowaniu
wysokich standardow jakosci i krotkich terminow
dostawy.

Viet odpowiada

oferujgc rozwigzania technologiczne dostosowane do
indywidualnych wymagan produkcyjnych, pozwalajgce
zapewni¢ wydajnosc oraz wysokg jakosc¢ produktow.
S211 to rozwigzanie entry-level marki Viet, ktore dzieki
zaawansowanej technologii tgczy w jednej maszynie
wysokg jakos¢ i doktadnosc. S211 to najbardzie]
kompaktowa i wydajna szlifierka kalibrujgco-szlifujgca
W swojej kategorii, idealna do matego zaktadu
produkcyjnego, bedgca w stanie zaspokoi¢ wszystkie
wymagania matych obrobek z zakresu kalibrowania i

wstepnego szlifowania.

» Niewielkie gabaryty idealnie wpasowuja sie w
ograniczone przestrzenie matych zaktadéw
produkcyjnych.

» Wysoka jakos¢ wykonczenia.

» Najwyzsza precyzja i funkcjonalnosgé.

» Wielka wszechstronnosé zastosowania.
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Niewielkie gabaryty
[dealnie dopasowane do

ograniczonych przestrzen

S211 posiada korpus doskonale dostosowany do przestrzeni matych
zaktadow produkcyjnych. Jednak jej mozliwosci produkcyjne sg
nieograniczone. Jest to wszechstronna maszyna realizujgca wszystkie
zadania kalibracji i wstepnego szlifowania.

Zespot ze stopka. Zespot z watem. Zespot Kombi.
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WYZSzZa precyzja

Wersja: zespot 7
watem | zespot
Kombi
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Zespot z watem

Zespot z watem jest wyjgtkowo
doktadny i skuteczny. W zaleznosci od
twardosci uzytej gumy i od Srednicy
watu, zespot moze by¢ wykorzystywany
do kalibrowania, szlifowania lub satyno-
wania. Dostepne wymiary srednicy:

160 mm, 790 mm.

Zespot mieszany

Zespot Kombi (patent Viet 1967)
umozliwia posiadanie dwoch zespotow
na tej samej tasmie sciernej. To ideal-
ne rozwigzanie do réznicowania typow
obrobki bez koniecznosci dodawania
kolejnego zespotu roboczego.
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System hamowania

Viet do zainstalowanych  silnikow
uzywa hamulcow tarczowych z za-
ciskami ptywajgcymi. To rozwigzanie
pochodzgce ze Swiata motoryzacji
gwarantuje szybkosc i bezpieczenstwo.
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Scotch brite
Zespot scotch brite jest odpowiedni do
satynowania ptyt po ukonczonym cyklu
szlifowania.

Zespot ze szczotkg -do strukturyzagji
daje klientowi mozliwos¢ podkreslenia
ustojenia drewna obrabianych ptyt.

Prostota uzycla

&
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Panel sterowania z przyciskami (stan-  System IPC to wyraz najbardziej zaawansowanej technologii sterowania szlifier-

dard) pozwala na bardzo tatwe i intu- kami obecnej na rynku. IPC to seria systemoéw sterowania (opcjonalnych) zinte-

icyjne sterowanie funkcjami maszyny. growanych z maszyng za pomocg monitora dotykowego 8". System sterowania,
dostarczajgc operatorowi szybkich i intuicyjnych informacji, umozliwia kontrole nad
wszystkimi parametrami maszyny.




S2171
Optymalne czyszczenie
elementow

v

Belka antystatyczna usuwa tadunki
elektryczne obecne na lakierowanych
elementach.

Szczotka do oczyszczania ptyt moze
by¢ wyposazona we wktadki z réznego
rodzaju wtosia, co gwarantuje dogtebne
oczyszczanie obrabianych ptyt.

Dmuchawa rotacyjna, umieszczona na  Dmuchawa liniowa jest uzywana do
wyjsciu z maszyny, umozliwia ideal- dokonczenia czyszczenia obrzezy ptyty.
ne zachowanie czystosci powierzchni  Stanowi idealny duet z dmuchawa
ptyty po zakonczeniu cyklu szlifowania.  rotacyjna.



vice & Parts

psrednia i natychmiastowa koordynacja

iedzy Service i Parts dla zgloszen o interwencje.
sonel Biesse ofe sparcie Key Customers
iedzibie lub u Klienta S #

RBiesse Service

» Instalacja i start-up maszyn i urzgdzen.

4 » Training center do szkolenia pracownikow technicznych Biesse,
filii, dystrybutorow i bezposrednio Klientow.

» Przeglady, aktualizacje, naprawy, konserwacja.
» Rozwigzywanie problemow i diagnostyka zdalna.

» Aktualizacje oprogramowania.
5 O O / pracownikéw technicznych Biesse Field
we Wioszech i na $wiecie.
5 O pracownikéw technicznych Biesse
/ dziatajacychw tele-service..
5 5 O / pracownikéw technicznych
u autoryzowanych dystrybutoréw.

”I 2 O / wielojezycznych kurséw
szkoleniowych kazdego roku.
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Z BIESSE

Grupa Biesse promuje, podtrzymuje i
rozwija bezposrednie i konstruktywne
relacje z Klientem, w celu poznania jego
wymagan, doskonalenia produktéw i
ustug posprzedazowych poprzez dwie
jednostki temu poswiecone: Biesse
Service i Biesse Parts.

Moze rowniez poszczyci¢ sie siecig
globalng i wysoko wyspecjalizowanym
zespotem, oferujgc na catym swiecie
ustugi dla Klienta oraz wymiane czesci
zamiennych do maszyn on-site i on-line
24/7.

Blesse Parts

» Oryginalne czesci zamienne Biesse oraz zestawy czesci
dostosowane do modelu maszyny.

» Wsparcie w okresleniu czesci zamienne.

» Kurierzy DHL, UPS i GLS rezydujgcy w magazynach czesci
zamiennych Biesse i liczne dzienne dostawy.

» Czas przetwarzania zoptymalizowany dzieki szerokiej sieci

dystrybucji na $wiecie i zautomatyzowanym magazynom
outsourcingowym.

zgtoszen dot. przestojéw maszyn

87 O/O / przetworzonych w ciggu 24 godzin

9 5 O/o / zgtoszen terminowo przetworzonych
pracownikéw dziatu czesci zamiennych

1 O O / we Wioszech i na $wiecie

5 O O / zamowien przetwarzanych kazdego dnia
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Dane tecnniczne

SYANS

A mm 1760

B mm 1970

C mm 2090
Szerokos¢ pola pracy mm 1100
Grubosci robocze min-max mm 3-160
Wymiary tasm $ciernych mm 1130 x 1900
Szybkos¢ posuwu m/min 3-16
Cisnienie robocze bar 6
Masa Kg 1750
Moc silnikéw do kW 18,5

Dane techniczne i ilustracje nie sg wigzace. Niektore zdjecia moga przedstawiac urzadzenia wraz z akcesoriami. Biesse Spa zastrzega sobie prawo do nanosze-
nia ewentualnych poprawek bez wczesniejszego uprzedzenia.

Szacowany poziom cidnienia akustycznego A
(LpA) podczas pracy na stanowisku operatora
maszyny z pompami wirnikowymi Lpa=76dB(A)
Lwa=95dB(A). Szacowany poziom cisnienia aku-
stycznego A (LpA) na stanowisku operatora i
poziom mocy dzwieku (LwA) podczas pracy z
maszyng z pompami krzywkowymi Lwa=76dB(A)
Lwa=95dB(A). Niepewnos¢ wymiaru K dB(A) 5.

Detekcja zostata przeprowadzona zgodnie z normami UNI EN 848-3:2007, UNI EN ISO 3746: 2009 (moc
dzwieku) oraz UNI EN ISO 11202: 2009 (ci$nienie akustyczne na stanowisku operatora) podczas prze-
chodzenia ptyt. Wskazane wartosci hatasu przedstawiajg poziom emisji i niekoniecznie sa bezpiecznymi
poziomami operacyjnymi. Pomimo, ze istnieje zwigzek pomiedzy poziomami emisji i poziomami
ekspozycji, nie moze on by¢ wykorzystywany dla rzetelnego ustalenia czy niezbedne sa dodatkowe $rodki
ostroznosci. Do czynnikdw, ktére warunkujg poziom ekspozycji, na ktérg wystawieni sg pracownicy, wliczy¢
trzeba czas trwania ekspozycji, cechy miejsca pracy, inne zrodfa pytu i hatasu jak rowniez liczbe maszyn i
inne towarzyszace procesy. W kazdym wypadku niniejsze informacje pozwolg uzytkownikowi maszyny na
dokonanie optymalnej oceny niebezpieczenstwa i ryzyka.
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SZLIFIERKI SZEROKOTASMOWE

Valeria Narrow
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Made With Biesse

Rzemieslnicza zreczno$¢ w potaczeniu z
zaawansowang technologiag tworza przyjemne

dzwieki sukcesu.

Ponad 80.000 instrumentow zamon-
towanych w ponad 80 krajach przez
Allen Organ, najwieksze na Swiecie
przedsiebiorstwo produkujgce organy.
Allen Organ to firma zatozona przez Je-
rome’a Markowitza w 1937 i mieszczaca
sie w Macungie w Stanach Zjednoczony-
ch (Pensylwania), zatrudniajgca 200 pra-
cownikéw i posiadajgca 225.000 metréw
kwadratowych zaktadow produkcyjny-
ch. ,Allen — zapewnia Dan Hummel, kie-
rownik produkgcji — posiada wysoki po-
ziom integracji pionowej, ktéra wymaga
od przedsiebiorstwa najwyzszej kontroli
jakosci oraz elastycznosci w nanosze-
niu poprawek w odpowiednio krotkim
czasie, w zaleznosci od wymagan na-

http://www.allenorgan.com

K

szych Klientow. Niektére nasze wyma-
gania dotyczgce produkcji i projekto-
wania kreatywnych rozwigzan sg dosc
nietypowe. Mamy zamowienia na
produkty dostosowane do indywidual-
nych potrzeb, jak rowniez na klasycz-
ne miechy magazynowe. Niemnigj
jednak czesto rowniez standardowe
organy muszg by¢ modyfikowane, aby
sprosta¢ szczegdlnym wymaganiom”.
Organy firmy Allen sg produkowane z
potaczenia forniru z litym drewnem.
,Kazdy pracuje w scistym kontakcie z
dostawcami, aby zapewnic lite drewno
oraz ptyty najlepszej jakosci” — doda-
je Hummel. Surowiec, we wszystkich
fazach obrobki, az do uzyskania pro-

duktu koncowego, jest obrabiany za
pomocg maszyn zaawansowanych
technologicznie. Ostatnim krokiem jest
szlifowanie drewna za pomocg centrum
wykonczeniowego Biesse. Centrum szli-
flerskie wyposazone w ekran dotykowy
posiada zespot Kombi wat/wat oraz
stopka sekcyjna przeznaczone do szlifo-
wania zarowno ptyt z forniru, jak i litego
drewna.

Zrédto: Custom Woodworking Business Jan. 2013
Woodworking Network/Vance Publications.

Allen Organ jest liderem w sektorze produkcji
organdéwcyfrowychorazinstrumentéwmuzycznych
najwyzszej jakosci. Jakos¢é rzemiesinicza i
zaawansowana technologia.



Blesse Group

% ' | / 1 grupa przemystowa, 4 sektory biznesowe
n i 9 zaktadow produkcyjnych

H OW / 14 min €/rocznie w R&D
i 200 wydanych patentéw

\/\/ h / 37 filii i 300 fachowych

e re agentoéw i sprzedawcow

: Klientow w 120 krajach, producentéw wyposazenia
\/\/ | J[ h / i designu, okien i drzwi, elementéw budowlanych,
morskich i lotniczych.

\/\/e / 3800 pracownikow na swiecie.

Biesse Group to wielonarodowosciowy lider

w technologii obrobki drewna, szkta, kamienia,

plastiku i metalu.

Zostata zatozona w Pesaro w 1969 roku przez

Giancarlo Selci, notowana na gietdzie w od czerwca 2001.
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