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Uber
24000 Automaten
im Einsatz

Universelle Verwend-
barkeit fiir alle
gebrauchlichen
Ségenarten

Drei Arbeits-
geschwindigkeiten

Stufenlos einstellbarer
Schragschliff

Nachstellbare
Hubfiihrung

Problemloses Scharfen
auch bei ausge-
brochenen Ziahnen

mit Nachschubklinke
oder Schaltgerat




Kleine Kreissdgen

Hier sehen Sie die Aufspann-
vorrichtung fir kleine Kreissdgen
fur AuBen-@ 40 - 125 mm,
Bohrungs-® 10 - 22 mm (Cne 1l 50)

Kreissdgen

Es gibt verschiedene Aufspann-
vorrichtungen fiir das Schéarfen
von Kreissagen

fiir AuBen-@ 80 - 1250 mm

(N 33/N 37)

Bohrungs-® von 10 - 160 mm
nach Wahl

Auf Wunsch mit Rundlaufpriifgerat
N 65 a

Schaltgerate

Mit Schaltgeraten lassen sich sowohl
Kreisségen mit Gruppenzahnung oder
mit ausgebrochenen Zéhnen schérfen
als auch Sageblatter neu verzahnen.
Durch die genau gearbeitete Teil-
scheibe wird beim Scharfen der
Gruppenzahnung ein genauer Schliff
und eine gleichbleibende Zahnteilung
erreicht.

Schaltgerate gibt es in 3 GroBen:

fur Sagen-¢ 150 - 300 mm
Bohrungs-( 16 - 32 mm

(Cne Il 60/N 64)

flir Sdgen-@ 200 - 500 mm
Bohrungs-® 16 - 80 mm

(Cne 1l 59/N 63)

flir Sagen-¢ 400 - 1000 mm
Bohrungs-¢ 30 - 100 mm

(Cne Il 58/N 62)




Gatterséagen

Es gibt 2 Aufspannvorrichtungen,
um lhre Gattersdgen auf dieser
Maschine zu scharfen, und zwar:
Aufspannvorrichtung ohne Teil-
schienenschaltung, Blattbreite
beliebig, Verzahnungslénge 730 bis
1480 mm (Cne Il 51/N 34)

Horizontalgatterségen

Fiir Horizontal-Gattersdgen ist eine
Zusatzeinrichtung zum automatischen
Schéarfen mit Spannwagen, Ver-
zahnungslange bis 3600 mm, Blatt-
breite bis 1770 mm erforderlich

(Cne 11 61/N 52/N 66).

Bei Verzahnungslangen ab 2000 mm
muB die Stitzvorrichtung N 90
angebracht werden.

Aufspannwagen mit Teilschienen-
schaltung bis 1400 mm Verzahnungs-
lange und Blattbreite bis 140 mm
(Cne 1l 55/N 52),

fir doppeltverzahnte Sagen

(Cne Il 55/N 52.12)

fur Blattbreite bis 160 mm

(Cne 1l 55/N 52.13)

Bandségen

Hier sehen Sie auf der Maschine CnG
die Aufspannvorrichtung fir
Blattbreite 5-60 mm (Cne 1l 53/N 36).




Fuchsschwanzségen

Die Maschine scharft Fuchsschwanz-
ségen mit geraden und konvex
gewdlbten Zahnlinien beliebiger
Blattbreite mit einer Verzahnungs-
lange bis 820 mm. Dazu ist eine
spezielle Aufspannvorrichtung
erforderlich (Cne Il 66/Cf 57).

Metallschnitt

Das Vorschieben von Trennkreisségen

erfolgt bei Nachschéarfung und Neu-
verzahnung Uber Vorsatzscheibe
oder Schaltgerat, weil sich die Ver-

zahnung stark abgenlitzt hat oder von

Werkstoffriickstanden zugesetzt ist.

Biigelsdgen

Aufspannvorrichtung fiir Biigelségen
ab 28 mm Blattbreite bis 750 mm
Verzahnungslange (CnK 58) oder
die Aufspannvorrichtung CnK 75 fiir
Bugelsédgen von 110 bis 210 mm
Blattbreite, Verzahnungslange von
850 bis 1700 mm.

Hobelmesser

Auf der gleichen Scharfmaschine
werden mit der Aufspannvorrichtung
Cne Il 80 Hobelmesser bis 40 mm
Breite und 710 mm Lange geschliffen.




Zum Scharfen dieser Bandsdgen bis 150 mm Blattbreite empfehlen wir
spezielle Zahnformen:

z. B. freistehender Schriftzahn Cne Il 34 -53 oder
Bogenzahn Cne Il 34-41 (Abb. oben).

Auf Wunsch liefern wir Sonderteile fiir Bandsdgen mit
PCP-Zahn Cne Il 81 (Abb. unten).




Hochleistungsschleifen

Der Automat Cne (CnG) kann jetzt
auch in Sonderausfiihrung fiir das
Hochleistungsschleifen ausgeriistet
werden (Cne Il 67). Durch die erhdhte
Umfangsgeschwindigkeit der Schleif-
scheibe von normal 30 m/s auf jetzt
60 m/s kann die Arbeitsgeschwindig-
keit héher gewahlt werden und die
Scharfzeit verkiirzt sich um ca. 50 %.
Gleichzeitig wird die Oberflachen-
qualitat verbessert und die Standzeit
der Sage um ca. 10 % erhoht.

Der Schleifdruck bei diesen Hoch-
leistungsschleifscheiben ist geringer
als bei den herkémmlichen 30 m/s-
Scheiben. Die Anderungen an dem
Automaten beziehen sich dabei im
wesentlichen auf das Schleiflager
und den Schleifscheibenantrieb.

Ein auswuchtbarer Schleifscheiben-
flansch (CnK 62 a) ist in der
Sonderausfiihrung enthalten.

Dazu bendtigen Sie das Auswucht-
gerat (N 106).

Sédgenfiihrung
mit Magnetrollen-
niederhaltung

CnGB 53 flir Sdgenblattbreite
70 bis 150 mm.

Das gibt es noch:

Motorschutzschalter

Héhenanschlag bei Gattersdgen
Cana/e 63/N 17

Sonderausfiihrung fiir andere
Spannung und Frequenz als
220/380 V 50 Hz

Schleifstaubfilter N 81 b
Riemenabdeckung Cne Il 72

Verstarkte Blattklemmung
CnK 72 (fur Kreisségen)

Automatische Zustellung
der Schleifscheibe

Fir diesen Automaten wurde eine
spezielle automatische Zustellung der
Schleifscheibe geschaffen, die beim
Scharfen von Kreissdgen den Ablauf
automatisch steuert (Cne Il 77).

Nach den Egalisiervorgédngen schaltet
die Maschine automatisch ab.

Maschinenleuchte

Mit unserer neuen Maschinenleuchte,
die jetzt eine mattschwarze Kunst-
stoffgriffleiste besitzt, kénnen Sie
den starken Halogenlichtkegel
optimal auf den Schéarfbereich
zentrieren.




ORIGINAL VOLLMER-Scharfmaschinen
far hartmetallbestuckte Kreissageblatter

Scharfmaschine fiir hartmetallbestiickte Kreisségen, Fréaser,
Bohrer und Messer

CHC

Automat fiir Brust- und Riickenschliff hartmetallbestiickter
Kreissagen
mit automatischer Schragschliffumsteuerung CHHT

mit Einrichtung zum Freischleifen des Blattkdrpers
mit automatischer Zahnhdhendifferenz Dieselbe Maschine fiir Tiefschliff mit Wasserkihlung

VOLLMER WERKE
INAL Maschinenfabrik GmbH
SVOLLMER
D-7950 Biberach/Riss 1

Ruf 07351/6091 - Telex 071817




