BKW Twin

Die WACO BKW ist ftir das Auftrennen grofBer Dimensionen bei hohen Vorschubge-
schwindigkeiten konstruiert. Der robuste gegossene Maschinenstdnder in Kombination mit
groBem Bandraddurchmesser gewéhrleistet eine ausgezeichnete Leistungsfahigkeit. Die sehr
gute MaBtreue wird erzielt durch hohe Bandspannung und sechs pneumatisch individuell
federnde Vorschubwalzen zur perfekten Holzsteuerung, frequenzgesteuert angetrieben.

Die WACO BKW erfllt die héchsten Produktivitatsansprtiche in der Holzindustrie.




VORSCHUBWERK

Konstruktion
der BKW Twin

Die Sage hat zwei Ausfiihrungen:
rechte Ausfihrung mit festem
Anschlag und mobiler Sage rechts in
der Vorschubrichtung gesehen;
linke Ausfihrung mit festem An-
schlag und mobiler Sége links in der
Vorschubrichtung gesehen. Die auf
Planfihrungen bewegliche Sage ist
seitlich 300 mm verstellbar. Die
Bandrader sind Uber die ganze
Radbreite bombiert.

Die Konstruktion der WACO BKW
ist insofern einzigartig, als zunachst
zuerst eine Sage angeschafft und
spater mit einer zweiten erganzt
werden kann.

Sagesaule

Sagesaule aus kraftigem Gusseisen
mit oberem Sagerad in einem
Schlitten montiert.

Bandradstreifer
und Blattschmierung

Die Maschine ist mit Abstreifern
und Filzkissen fir Schmierung von
unterem und oberem Bandrad
sowie der Sageblatter versehen.
Schmiersystem mit Selbstdruck und
separaten Dosierventilen fir jede
Schmierstelle. Magnetventile
verschliessen automatisch die
Zufuhr, wenn die Sdgemotore
gestoppt werden. Mit zwei ab-
nehmbaren 12 L Plastikbehaltern
mit Schnellkupplung.

Standardausriistung

Druckrolle vor dem Vorschub mit
max. Arbeitshohe 125 mm.

Halter fur Spaltkeil.

Werkzeugsatz fur Wartung der
Sage.

Vorschubwerk
10-80 m/min

Frequenzgesteuerten Antrieb fur
sicheren Vorschub; sorgt fur nied-
rigen Energiverbrauch, erhéhte
Produktivitat, mehr Umweltfreund-
lichkeit.

Mit sechs angetriebenen und
indivduell pneumatisch federnden
Vorschubwalzen. Das Vorschub-
werk ist in der Langsrichtung moto-
risch verstellbar, um ganz nahe an




den Sageblattern zu stehen. Damit
wird héchste MaBgenauigkeit der
Schnittfuge und beste Holzsteuer-
ung erreicht. Manuelle Schrag-
stellung von 0-45° méglich (Option).

Schragstellung
vom Sagerad

Motorische Schragstellung von
oberem S&gerad.

Verstellbare Séageeinheit

Die seitliche Verstellung erfolgt mit
Schneckengetriebe.

Sageblattfiihrung

Jeweils eine untere und eine obere
aus Isolit, leicht austauschbar ohne
achjustierung. Die obere in drei
Hohenstufen verstellbar fur Anpass-
ung an verschiedene Holzbreiten.

Blattspannung

Mit Schraubenwinde und kraftigem
Tellerfederpaket.

Bedienungspult 1

Zur Aufstellung neben der Sage mit
allen elektrischen Funktionen:
e Not-Aus
e Start S&gemotore
e Start Vorschubwerkmotore
e Start / Stopp Vorschub
e Anschlag- / Mittelschnittsteuerung
e Geschwindigkeitsregulierung
~ Masseinstellung der beweglichen
" s3geeinheit mit PLC
e Blattspannung
e Gegenstrombremse

Bedienungspult 2

Option

Zusatzliches Steuerpult fur den

Bediener mit folgenden Funktionen:

e Not-Aus

e Start / Stopp Vorschubwerk

e Anschlag- / Mittelschnitt-Steue-
rung

e Masseinstellung

Technische Anderungen vorbehalten. Aussagen
und Abbildungen in diesem Prospekt beinhalten
auch Sonderausstattungen, die nicht zum serien-

maBigen Lieferumfang gehéren.

Schutzabdeckungen teilweise zum Fotografie-

ren abgenommen.
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BEDIENUNGSPULT 1

TECHNISCHE DATEN

BEDIENUNGSPULT 2

Vorschubgeschwindigkeit 10-80 m/min
Vorschubwalzen-Durchmesser 180 mm
Vorschubwalzen-Héhe 195 mm

Abstand: Sageblatt-Anschlagseite

max. 250 mm

Abstand: Sageblatt-beweglicher Seite

max. 250 mm

Abstand: Festes-bewegliches Sageblatt 10-250 mm
Grosste Schnitthéhe 300 mm
Sageblattabmessung 7.805 x 155 x 1,07 mm
Sageblattgeschwindigkeit 42 m/sek
Bandsagerad-Durchmesser 1250 mm
Bandsdagerad-Breite 150 mm

Sagemotorleistung

2 x 45 kW (60 PS)

Vorschubmotorleistung

2x2,2kW (2x3PS)

Absaugvolumen

6.400-7.700 m3/Stunde

Absauggeschwindigkeit 25-30 m/sek
Absaugstutzen 4x @150 mm
Tank zur Sageblattschmierung 2x121
Gewicht ca. 10.400 kg
Spannung 400 Volt 50 Hz




Die Weinig-Gruppe:

Uberlegene Kompetenz in - Dimter: Der Spezialist fur
Massivholzbearbeitung Optimierkappsagen und

L . Verleimpressen
- Weinig: Weltmarketfihrer bei

Kehlautomaten - Raimann: Spitzentechnik fur die

. _ Zuschnittoptimierung
- Waco: Die Nr. 1 bei Hobel- und

Kehlautomaten der Hochleis- - Concept: Der kompetente
tungsklasse Partner fir Gesamtlésungen

- Grecon: Leistungsstarke
Keilzinkenanlagen

Mehr Infos zur BKW Twin:
Fax +46 - 35 17 67 80

[ senden Sie mir bitte ausfuhrliche Unterlagen

[ Ich wiinsche ein personliches Beratungs-Gesprach

Mich interessiert das (1 Programm von Grecon
[ Gesamt-Programm der Weinig-Gruppe [ Programm von Dimter
[ Programm von Weinig (1 Programm von Raimann
[ Programm von Waco [ Programm von Concept

Name

Firma

Abteilunge/Position

StraBe/Postfach

PLZ Ort

Telefon

Weinig bietet mehr!

I WEINIG

GROUP

Waco Jonsereds AB

Box 283, SE-301 07 HALMSTAD, SCHWEDEN
Tel +46 - 35 17 67 00

Fax +46-351767 80

E-mail: info@waco.se

WWW.Waco.se

Telefax

E-Mail

* www.laholms-tryckeri.se

Waco

20151



