Ubersichtstabelle Hydromat 3500:
Standards und Optionen

Detailliertere Informationen gibt Innen gern Ihr WEINIG Experte.

Arbeitsbreite (Option)

30 — 230 mm (300 mm)

Arbeitshéhe (Option)

8—120 mm (200 mm)

Spindelanzahl

Nach Wunsch

Spindeldurchmesser (Standard) 50
Horizontalspindeln mit Gegenlager o
PowerLock-System (o)
Spindeldrehzahl 6.000 UpM
Geradjointer- und Profiljointersystem (@)
PowerCom o
PowerCom Plus (@)
Spindelverstellung mit elektronischer Anzeige [ J
Motorische Achsen fur Breiten- und Dickeneinstellung o
Motorische Achsenverstellung allen Spindeln o

Vorschubgeschwindigkeit elektrisch

10-120/150/200/ 250 m/min

Frequenzgeregelte Vorschubgeschwindigkeit ()
Geharteter Maschinentisch ()
MarathonCoating Maschinentisch (o]
Motorstarken Horizontalspindeln 7,5 - 82 kW
Motorstarken Vertikalspindeln 7.5 - 53 kW
Motorstarken Vorschub 2,2 - 5,5 kW pro Vorschubwalze
Kurzer Einlauftisch 4-Walzeinzug o

Kurzer Einlauftisch mit Vorschubwalzen 250 mm [ )
Durchmesser Vorschubwalzen 250 mm oben und unten
Werkzeugflugkreis vertikale Spindeln 160 — 260 mm
Werkzeugflugkreis horizontale Spindeln 160 — 260 mm
Werkzeugflugkreis Sagespindel unten (Option) Auf Anfrage
Verstellbereich Vertikalspindel (axial) 100 mm
Verstellbereich Horizontalspindel, ohne 1. Untere (axial) 40 mm
GegenUberliegende Vertikalspindeln (@)
Schwimmende Vertikalspindeln o
Faseaggregat o
Leerstander fur Scanner / Feuchtigkeitsmesser o

@® Standard QO Optionen
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Hydromat 3500:
Der kompakte und energieeffiziente Kehlautomat

Der Hydromat 3500 ist die ideale Maschine fur Profilholz-, Paneel- und Leistenproduktion
und in jeden modernen Fertigungsprozess einfacher einsetzbar. GroB3- oder Kleinbetrieb
ist egal — der Hydromat 3500 ist die ideale Maschine! Stark im Standard, aber auch die
groBe Auswahl von Ausstattungen macht die Maschine duBerst individuell anpassbar. Die
kompakten Maschinenmal3e, die vollautomatische CNC-Steuerung mit PowerCom und
der ergonomische Aufbau, machen den Werkzeugwechsel zum Kinderspiel.

Der Hydromat 3500 bietet viele
Wettbewerbsvorteile:
¢ Kompakte MaschinenmaBe

— geringer Platzbedarf
e Offene Maschinenkonstruktion fur
Wartung und Pflege
Integrierter Werkzeugwechsler fur
die Vertikalspindeln
Separate Vorschubmotoren fir opti-
malen Holztransport
Maschine komplett CNC-gesteuert
Kleiner Walzenabstand fur Kurzteile
Umweltfreundliches Vorschubsystem
Vertikalspindeln mit 100 mm
Axialverstellung fur bessere Werk-
zeugausnutzung

Energiekosten

100 %

= Neues system

Traditionelles
system

Ausgereift im Standard

Energieeffiziente Vorschubmotoren
Dank separater Vorschubmotoren kann
bis zu 15 % der Energiekosten eingespart
werden (im Vergleich zu traditionellen
Vorschubsystemen). Fir optimalen Trans-
port durch die Maschine (Sto an StoR
oder Einzelteil) ist jede Vorschubwalze mit
einem eigenen, frequenzgesteuerten, Mo-
tor ausgestattet.

Hervorragende Ergonomie Der kurze Walzenabstand (kurzer als 1.200 mm) und der Doppelte Oberdruckrollen gegenuber linker Vertikalspindel
Die kompakte Bauweise, die vollauto- groBe Walzendurchmesser (250 mm), garantieren einen verstellen sich zusammen mit dem Werkzeug.
matische Steuerung und der integrierte sicheren und stabilen Holztransport auch fur kurze Teile.

Werkzeugwechsler, machen den Werk-
zeugwechsel schnell und ergonomisch. Die
rechte Vertikalspindel ist einfach zugang-
lich, da die Seiten- und Oberdruckrollen
mit einem einfachen Handgriff, aus dem
Arbeitsbereich, wegschwenkbar sind.

Einfache Steuerung der separaten Vorschubmotoren, falls Hohe Zeitersparnis beim Werkzeugwechsel, dank PowerCom
StoB an StoB3 oder Einzelteile (fir Feuchtigkeitsmessung- oder und CNC-gesteuerten Spindelachsen.
Scannerlésungen) transportiert werden sollen.

Noch starker Optionen

Fernbedienbare Gerade- Die Option gegenuberlie- Absolute Parallelitat mit ge- Maoglichkeit die Anzahl der Zwei individuell, pneuma- Vier individuell gesteuerte
und Profiljointer fir beste genden Vertikalspindeln ringst moglichem Material- Vorschubwalzen zu erh6- tisch hoch-tief-gesteuerte Faseaggregate flr Fasen
Oberflachenqualitat. gewahrleistet absolute verlust durch schwimmende hen, um kurze Teile Ritzeinheiten. und Rundungen.
Parallelitat der Werkstucke. Vertikalspindeln, die der (ab 850 mm) sicher und
Holzkrimmung folgen. stabil zu transportieren.
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