Entstaubung
Cleaning

Im Auslauf wischt eine ,,Power-
Schwertbiirste” quer iiber

die Oberfliche und entfernt
feinsten Schleifstaub

Die Reinigungstechnik im Querschnitt: (1) ,Tornado-Channel
TKR 200“, (2) ,,Power-Schwertbiirste” mit Druckpuffer (rot)

Im Einlauf der Reinigungsstation werden die geschliffenen Tiiren
zundchst lufttechnisch mit einem , Tornado-Channel” gereinigt

ach dem Zwischen-
! schliff grundierter ol
Oberflichen kann = ;

| feiner Schleifstaub zu Feh-
N lern und QualititseinbulRen
N %"" beim Beschichten fiihren.
Die Priim-Tiirenwerk GmbH,
Weinsheim, hat ihre Lackier-
linie mit modernster Reini-
Priim setzt auf Wandres-Technik gungstechnik der Wandres
GmbH micro-cleaning, Ste-
gen, ausgestattet. Dadurch

Optimale Reinigung vor dem Lackieren in der Tiirenfertigung:

Selbstreinigungseinheit
und Absaugung

werden reproduzierbare Er-  Schwertbiirsten reinigen in drei Schritten: (1) Mikrobefeuchtung
gebnisse und bestmagliche der Filamente, (2) Reinigung der Oberfliche, (3) Selbstreinigung
Qualitit sichergestellt. (Fotos, Abb.: Wandres)
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‘ Entstaubung
Cleaning

WeiBlacktiiren liegen seit einigen Jahren im Trend. Besonders
der Farbton RAL 9016 wird aktuell sehr hdufig nachgefragt.
Doch die Herstellung einer seidenmatten Weilllackoberflache
mit hoher Widerstandsfiahigkeit, angenehmer Haptik und
ausgezeichneter Optik birgt einige technische Herausforde-
rungen. Der Hersteller Priim fertigt Ttiren im Werk Weins-
heim je nach Anforderung in unterschiedlichen Rahmen-

und Mittellagenkonstruktionen. Die Deckplatte, auf die der
Lack aufgetragen wird, besteht aus HDF. Profilierte Oberfla-
chen werden zundchst manuell im Spritzverfahren grundiert
und die glatten Fliachen anschliefend in einem umwelt-
freundlichen Walzverfahren mit Hydro-Grundierung verse-
hen. Bevor der Decklack mittels Spritzroboter aufgetragen
werden kann, ist zundchst ein Zwischenschliff notwendig.
Der Staub, der beim Schleifen mit sehr feiner Kérnung (P 600)
entsteht, ldsst sich nur sehr schwer von der Oberfliche entfer-
nen. Bei der ersten Inbetriebnahme der Lackierline wurde zu-
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Eine fertig la-
ckierte Tiir im
Auslauf aus
der Trock-
nungsanlage

Mehrschichti-
ger Acryllack-
auftrag mittels
Spritzroboter

néchst versucht, die geschlif-
fene Oberfliche mit Hilfe
von Druckluft und einer
Rundbiirste zu reinigen. Das
Ergebnis war nicht zufrie-
denstellend. Verbleibender
Staub fiihrte immer wieder
zu Fehlern beim Lackieren
und verursachte zeitaufwan-
dige Nacharbeiten.

Effiziente Reinigungstechnik
aus dem Siidschwarzwald

Der zustindige Projektleiter
hat sich mit dem geschilder-
ten Problem an die Wandres

GmbH gewandt. Der Spezia-
list fiir industrielle Oberfla-
chenreinigung bietet fiir die-
sen Fall eine Losung an, die
fur profilierte oder glatte
Oberflichen mit starker Ver-
schmutzung geeignet ist: Die
Kombi-Schwertbiirste ,Una
H-XL 311“. Im Einlauf der
Maschine befindet sich der
,Tornado-Channel TKR 200”.
Mit rotierenden Druckluftdii-
sen wird der Staub von der
Oberfldche gelost und unmit-
telbar abgesaugt. Im Auslauf
befindet sich eine ,Power-
Schwertbiirste”. Zwei Linear-

birsten wischen quer tiber die Oberfliche und entfernen ver-
bleibende Partikel von der Oberfldache. Ein pneumatisch regu-
lierter Druckpuffer im Arbeitstrum gleicht Materialschwan-
kungen aus und sorgt fiir einen konstanten Andruck auf die
Oberfldche.

Schwertbtirsten reinigen in einem Verfahren, das von der Fir-
ma Wandres entwickelt wurde und sich bereits in zahlreichen
Anwendungsbereichen bewdhrt hat: Die Filamente werden
mit dem Reinigungsmittel ,Ingromat™ leicht benetzt. Durch
die erhohte Adhidsionskraft lassen sich selbst feinste Partikel
aufnehmen, wihrend die Linearbiirste quer tiber die Oberfli-
che wischt. In einer Selbstreinigungseinheit werden die aufge-
nommenen Partikel mit Rakeln und Druckluftdiisen entfernt
und der Absaugung zugefiihrt.

Das Verfahren bringt im industriellen Einsatz einen entschei-
denden Vorteil mit sich: Im Unterschied zu Rundbiirsten wer-
den eine Rekontamination ausgeschlossen und eine konstant

hohe Reinigungsleistung si-
chergestellt.

Stabiler Dauerbetrieb bei
geringem Wartungsaufwand

Aufgrund der geringen Ein-
bautiefe konnte die Reini-
gungsstation problemlos in
die Linie integriert werden.
Die Durchlaufgeschwindig-
keit betrdgt ca. 10 m/min.

Da der anschliefende La-
ckierprozess jedoch eine
langere Taktzeit hat, wird

die Reinigungsanlage inter-
vallweise ausgeschaltet, um
Energie und Druckluft zu
sparen. Eine automatische
Anpassung an unterschied-
lich dicke Tiren ist mit Hilfe
einer elektrischen Verstellein-
heit moglich. Seit Inbetrieb-
nahme der Kombi-Schwert-
birste ist eine deutliche Ver-
besserung in Weinsheim er-
kennbar: ,Die Ausschussra-
ten beim Lackieren sind
deutlich zurtickgegangen.
Die Reinigungstechnik von
Wandres ermoglicht uns ei-
nen stabilen Dauerbetrieb
mit reproduzierbaren Ergeb-
nissen”, resiimiert der zustan-
dige Projektleiter Manfred
Backes. Der Wartungsauf-
wand fiir die Reinigungsstati-
on ist sehr gering. Die von
Wandres selbst hergestellten
Linearbirsten haben eine Le-
bensdauer von 4000 Stun-
den und werden einmal pro
Jahr gewechselt.

Fur Prim hat sich die Investi-
tion in jedem Fall gelohnt.
Beim Tirenspezialisten ist die
Lackierlinie rund um die Uhr
in Betrieb und ermoglicht nun
eine 6konomische Produktion
in erstklassiger Qualitit. Die
stetig wachsende Nachfrage
an Weilllacktiiren ist auch in
Zeiten der Corona-Krise nicht
eingebrochen, eine zweite La-
ckierline ist bereits in Pla-
nung. Der dafiir bendétigte
Platz wird frei, wenn das neue
25000 m2 grolle Zargenwerk
des Tirenherstellers in 2022
seinen Betrieb aufnimmt.



