Intelligente Schieifdruck-
Anpassung

|HTELLIGENT SANDIRG ADILSTRENT

Beweglichkeit fiir feinfiihliges Anpassen

Die Antorderungen an eln modernes Gliederdruckbal-
kensystem sind einfach zu beschreiben: gleichmaBiger
und markierungsfreier Schliff an beliebig geformten und
nicht immer ebanan Warkstlicken. Das gilt sowoh| fir die
Flache als auch fir den Kantenberaich,

Herkdmmiliche Gliederdruckbalken, die mit unbeweglichen
Druckstlicken arbeiten. haben hier alle das gleiche Pro-
blem: die feinflihlige Anpassung der Schleifkraft im
Kantenbereich.

WEBER hal hierzu eine ainzigartige Lasung entwickalt:
bewegliche Druckstiicke. Sle verteilen den Druck
aulomatisch gleichm#Big auf das Schleifband, ins-
besonders im sensiblen Kantenbereich. In Kombi-
nation mit den serienmafig schmalen Drucksticken ar-
folgt die notwendige Anpassung selbstatig und exakt,
Alle nur denkbaren Werkstiickiormen werden feinfihlig
mit Schaltrollen irm 16mm Raster erfasst und im allge-
meinan ohne aine Korrektur der Programmeinstellung

Die Folge ist dann haufig unzureichender Ausschliff im  ausgeschliffen,

Kanlenberaich.

Der Kantenschliff, perfekt und eben ...
... mit dem WEBER ISA/ISD Gliederdruckbalken

GleichmaBiger Schleifdruck auf der Kante und der Flache
ist Voraussetzung flr ein gutes Schleifergebnis. Der
Schleifdruck soll méglichst gleichméBig in der Breite verteilt |
werden und das System soll naturlich so stérungsfrei wie
moglich arbeiten. WEBER hat hierzu seine Antwort ge-
funden. Frei bewegliche Druckstlicke, die fest mit der
Schleiflamelle verbunden sind, stellen sich bei Betatigung
automatisch immer flachig gegen das Schleifband. Die
erforderliche gleichmaBige Druckverteilung an Langs- und
Querkanten erfolgt automatisch. Auch werden stérende
seitliche Krafte auf die Stellzylinder vermieden.

Die Anordnung der Drucksticke auf der Schleiflamelle
macht jede zusatzliche und verschmutzungsanfallige
Fohrung Uberflissig. So arbeitet das System komplett war-
tungsfrei. Zusatzlich kénnen vorher bestimmte Bereiche
mit unterschiedlichem Schleifdruck bearbeitet werden.

Das ist beim Bundigschleifen von breiteren Massivholz-
anleimern von groBem Vorteil.
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