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WEBER 600

WEBER KSF

WEBER KSV

WEBER 1000

Maquinas lijadoras de alta potenci# para los mas altos requerimientos

La introduccién en la calidad de lijado de
WEBER ISA.Una banda y dos bandas en la
ejecucion combinada y ejecucién de grupo
de rodillo combinado.

Anchos de trabajo: 600 mm, 1100 mmy

1350 mm.

Patin electrénico en la ejecucion WEBER ISA
o patin neumatico.

El estandar para las empresas pequefias y
medianas.

Una banda, dos bandas y tres bandas.

Anchos de trabajo: 1100mm y 1350 mm.

Patin electronico en la ejecucion WEBER ISA o
patin neumatico. Altura de trabajo constante con
aproximacion de las bandas de lijado.

Opcién paquete de lijado de laca con velocidad
de la banda de lijado de regulacién continua,
soplado controlado de la banda de lijado y mesa
de vacio.

Opcion rodillo Scotch-Brite o rodillo de limpieza.

Técnica de lijado con sistema de banda
transversal de alta calidad para los mas
altos requerimientos. De una banda a
cuatro bandas con disposicion libre de las
bandas longitudinales y transversales.
Anchos de trabajo: 600 mm, 1100 mm,
1350 mm y 1600 mm. Patin electrénico
— en la ejecucién WEBER ISA/ISD.

Altura de trabajo constante con aproxi-
macién de las bandas de lijado. Lineas de
lijado superior e inferior.

\\ — Opcién paquete de lijado de laca, rodillo

Scotch-Brite o rodillo de limpieza.

Para los requerimientos industriales en servicio y calidad. De una banda a
bandas cincas con disposicion libre de las bandas longitudinales y trans-
versales. Anchos de trabajo: 600 1100 mm, 1350 mm, 1600 mm,
] 2o 1900 mmy 2250 mm.

 Altura de trabajo cons-
tante con aproximacion
de las bandas de li-
jado superior. Rodi-
llos de calibrado

con una potencia

de hasta 55 kW.

Patin electrénico
en la ejecucion WEBER
ISA/ISD. Banda de lijado
WEBER CBF.

INTELLIGENTSANDING ADJUSTMENT
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The Difference

Platen Design

ISA/ISD

La alta calidad de las superficies se
caracteriza por un lijado uniforme y exento
de marcas, incluso con formas complicadas,
dado el sistema de segmentos flotantes
de patin electrénico. La técnica de cilindros
de presion con punto de contacto articulado
WEBER ISA/ISD garantiza esta calidad.

El sistema patentado trabaja con una lamina
universal para todas las tareas de lijjado
de madera y de laca, y no requiere
mantenimiento.



Operatividad WEBER:
Control con pantalla tactll

En funcién del nivel de | T e
equipamiento, W=
los trabajos de lijado a
realizar y los requerimientos
y necesidades del cliente,
Weber ofrece diferentes e

pantallas tactiles parael [FE® : BT Sewev: S
control de la maquina. ‘ B

SIEMENS

Calidad alemana

Con su sede en Kronach,
Alemania, WEBER fabrica
lijadoras desde hace mas
de 80 afos, garantizando
siempre la mas alta calidad
e innovacion constante.

Con mas de 300 empleados
en sus dos plantas, WEBER
controla todo el proceso de

diseno e ingenieria
mecanica, eléctrica
y electronica.

Hans Weber
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info@weberamerica.com i D-96317 Kronach
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